IMPRIMO®
LC Splint

Instructiuni de utilizare
NHcTpyKuum 3a ynotpeba
Obnyieg xpriong
Hasznalati utasitas
Gebruiksaanwijzing

1. Utilizare conforma / indicatie

Material plastic fotopolimerizabil, prevdzut pentru utilizarea in combinatie cu
aparate de fotopolimerizare extraorale, pentru fabricarea generativa a com-
ponentelor dentare. Indicat pentru realizarea sabloanelor de géurit si a gutierelor.

2. Contraindicatii

IMPRIMO®LC Splint este contraindicat ...

1.... atunci cand se cunoaste cd un pacient este alergic la una dintre substantele
din componentd.

2. ... pentru gutiere anti-bruxism si gutiere cu o grosime a peretelui < 1,5 mm.

3.... pentru baze de proteze.

4. ... pentru orice utilizare care nu este trecuta la Indicatie (vezi mai sus).
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. Pacienti din grupul-tinta
Persoane care sunt tratate in cadrul unui tratament stomatologic.

4, Utilizator prevazut
Medic stomatolog, tehnician dentar

5. Cerinte
Informatii despre software disponibile din:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardware (3D Printing) - Informatii disponibile din:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardware (Post Curing) - Informatii disponibile din:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Date suplimentare pe www.scheu-dental.com.

6. Material
IMPRIMO®LC Splint consta din rasini metacrilice functionale, initiatori, coloranti
si stabilizatori.

7. Specificatii geometrice
Grosimea minimd a peretelui: 1,5 mm

8. Parametri material

Adéancimea radiatiei poate fi comandata prin timpul de expunere
50 ym

100 ym

9. Procesul de productie (fig. 1-10)

. Pregétirea datelor (CAD & pregétirea constructiei).

. Selectati parametrii procesului (Build-Style etc.).

. Transferati datele pregatite la imprimanta 3D.

. Pregétiti imprimanta 3D - agitati flaconul

. Umpleti rezervorul de rasind al imprimantei 3D.

. Construiti piesele.

. Curatati piesele (cu IPA = 97 % sau un agent de curatare similar)

timp de circa 4 minute inbaie de ultrasonare sau un dispozitiv

similar - se recomanda precuratare.

Uscati piesele pana nu mai exista resturi de IPA sau de agent

de curdtare similar.

9. Post-intdrire (4 min.): se recomanda atmosfera inerta

(utilizati aparate de fotopolimerizare adecvate).

10. Finalizati piesele.
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10. Finisare
Lustruire

11. Indicatie

Urmati |nstruct|un||e producétorului de software cu privire la setérile para-
metrilor si recomandrile de proiectare. Urmati instructiunile producdtorului
de hardware cu privire la setarile parametrilor/recomandérile de imprimare
si post-intdrire. Pentru a evita efectele negative asupra calitatii materialu-
lui, nu expuneti in niciun caz materialul lichid unei radiatii. Abaterile de la
procedurile de productie sau conditiile de depozitare descrise pot duce la
caracteristici mecanice si optice diferite ale materialului. Asigurati-va ca
purtati echipamentul individual de pro-tectie in timpul prelucrarii. Conform
Regulamentului UE privind produsele medicale, utiliza-torii/pacientii au
obligatia de a comunica evenimentele grave intervenite cu produsul, pro-
ducatorului si autoritatii competente a statului in care acestea au intervenit.
Atentie: Numarul lotului si data expirdrii sunt indicate pe fiecare ambalaj al
materialului. In caz de reclamatii, indicati intotdeauna numérul lotului din
care produsul face parte. Nu utilizati produsul dupd data de expirare. Pro-
curati instructiuni speciale inainte de utiliza re. A nu se manipula decét dupa
ce au fost citite si intelese toate masurile de securitate. Evitati s inspirati
praful/fumul/gazul/ceata/vaporii/spray-ul. Evitati contactul in timpul sarcinii/
alaptarii. Spalati-va bine pe maini dupa utilizare. Nu scoateti imbracamintea
de lucru contaminatd in afara locului de muncé. Purtati manusi de protectie/
imbrécaminte de protectie/echipament de protectie a ochilor/echipament de
protectie a fetei. IN CAZ DE CONTACT CU PIELEA: spalati cu multa apd si
sapun. IN CAZ DE CONTACT CU OCHII: clatiti cu atentie cu apa timp de mai
multe minute. Scoateti lentilele de contact, daca este cazul si daca acest
lucru se poate face cu usurintd. Continuati sd clatiti. IN CAZ DE expunere
sau de posibila expunere: consultati medicul. In caz de iritare a pielii sau de
eruptie cutanatd: consultati medicul. Scoateti imbracamintea contaminata
si spalati-o fnainte de reutilizare. A se depozita intr-un spatiu bine ventilat.
Péstrati recipientul inchis etans. A se depozita sub cheie. Eliminati continu-
tul/recipientul in conformitate cu reglementarile oficiale.

12. Indicatii cu privire la pericole
Poate provoca 0 reactie alergica a pielii. Poate dauna fertilitatii. Suspectat
ca dauneaza fatului.
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Caracteristici fizice */
®dusunyeckn cBoncTea */
Duoikég l&lo‘mtsc */

Informatii privind comanda/
Undopmauma 3a nopbuka/
I'IAnpquoplsc napayyehiag/

Fizikai tulajd k */ delési informaciok/
Fysische elgenschappen 3 Bestelinformatie:
IMPRIMO®LC Splint IMPRIMO®LC Splint

m Duritatea Shore D/
TebppocT no LWop D/
SkAnpoétnTa Shore D/
Shore keménység: D/
Shore-hardheid D
(ISO 48-4):
>80 **

Rezistentd la indoire/
M3ppbKAnBOCT Ha orbBaHe/
AvTtoxn o€ kapyn/
Hajlitészilardsag/
Buigsterkte

MPa (ISO 20795-2):

> 50 ***

m Modul de indoire/
Mogpyn Ha orbBaHe/
Movada kapyng/
Hajlitasi tényezdé/
Buigmodulus
MPa (ISO 20795-2):
> 1500 ***

Absorbtia de apa/
Boponornblaemoct/
Y&atamoppopnon/
Vizfelvétel/
Wateropname
pg/mm? (ISO 20795-2):
<32

m Solubilitate/
PastBOpPUMOCT/
Awahuvtotnta/
Oldhatésag/
Oplosbaarheid
ug/mm? (ISO 20795-2):
<5

1kg:
A <385nm

incolor-transparent/
npo3paveH/
Slavyéc-Slapavég/
tiszta-atlatszo/
kleurloos-transparant
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Manufactured by:

pro3dure medical GmbH
Am Burgberg 13

D-58642 Iserlohn, Germany
Phone: +49 2374 920050-0

Manufactured for &
distributed by:
SCHEU-DENTAL GmbH
Am Burgberg 20

58642 Iserlohn, Germany
Phone: +49 2374 9288-0
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1. MpeaHa3HaueHne / noKkasaHne

CBeTNMHHO BTBbPAABalia Ce MONMMEpM3Mpalla Ce MiacTMaca, NpefHasHaueHa
3a M3MON3BaHe C eKCTpaopasHM YCTPOCTBA 3a BTBbPAABAHE CbC CBETAMHA 3a
reHepaTMBHO MPOM3BOACTBO Ha 3bGHU KOMMOHEHTW. MoKasaH 3a NPOU3BOACTBO Ha
WwaboHu 3a NPOBNBaHE 1 WKHN.

2.MpoTtuBonokasaHna

IMPRIMO“ LC Splint e npotnBomnokasaH ...

... aKO € U3BECTHO, Ye NaLMeHTHT e aneprwen KbM HAKOR OT CbCTaBKNTE,

... 32 WNHN 33 6PYKCM3bM 1 WINHW ¢ AebennHa Ha cTeHaTa < 1,5 mm.

3a OCHOBM Ha npoTes3un.

... 3@ BCAKO NPUNOXKeHWe, KOeTO He e YacT OT MHAMKaunaTa (BI/I>KT€ ﬂO-I’Ope).

HWN =

3. Llenesa rpyna naymeHTn
Nuua, neky B pamKuTe Ha CT

WuHa npouesypa.

4. NpepsuaeH notpe6buren
3vbonekap, 3b60TEXHNK

5. UsnckBauus
MHpopmaums 3a codptyepa e 4OCTbNHA OT:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Xappyep (3D neuar) - iHdopmauuaTa e fOCTBMHA OT:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Xapayep (8TBbpaaBaHe ) - UHopmaLmaATa € JOCTbMHa OT:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

JlonbnHutenHa nHdopmauma Ha www.scheu-dental.com.

6. Matepnan
IMPRIMO®LC Splint ce cbcTom oT GyHKUMOHANHN (MET)aKpUAaTHU CMONU,
VIHULMATOPW, OLBETUTENN 1 CTaBUAM3aTOPU.

7.TeomeTpuynmn cneyupukauumn
MuHumanHa gebenuHa Ha creHara: 1,5 mm

8. MapameTpu Ha maTepnana

[Abn6ounHaTa Ha 3/ibYBaHE MOXe f1a C& KOHTPO/INPa Ype3 BPEMETO Ha eKCrosnuna
50 pm

100 pm

1. MpoPAemopevn xprion / evdeigeig

MOAUHEPIOIHO PWTOOKANPUVOHEVO GUVBETIKG UNKO TTou Tipoopiletal yia xprion
0g OUVOUAOHO HE EEWOTOUATIKEG OUOKEVEG PWTOOKAPUVONG Yia TN SNUIOUPYIKY
KaTaokeur} odovTiatpikwv e§aptnudtwy. Evdeikvutal yia Tnv Katackeur} odnywv
SlaTpnong Kat vapBrKwv.

2. Avtevéeiag

To IMPRIMO®LC Splint avtevdeikvutat ...

1. ... €4v 0 aoBevng ival amodedetypéva aMePYIKOC OE KATTOL0 amd Ta
OUOTATIKA.

2.....yla vapBnkeg BPougiopol Kat VApBNKeG He TAXOG TOlXWHATOG <1,5 mm.

3....yla BACEIC 050VTOOTOIXIWY.

4. ... Y10 KAOE EQapPOYI TTIOU SV AMOTEAET AVTIKEIMEVO TwV EVSEI§EWY

(BA.napamavw)

3. 0pada otox0¢ acBeviv
Atopia Tou urtoBaNovTal o€ 080VTIATPIKEC BEPATTEIEC Kall EMEPPATEIG.

4.TpoBAemopevog xpriotng
OdovTiatpog, oSovToTEXVITNG

5. Anaitrjoeig
MANPOQOPIEC yia TO NOYIGHIKO SIaBECIHEG amo:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

YAko¢ e§omhiopog (3D printing) - MAnpogopieg Stabéoipeg amod:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

YAkOG €£0mAIoNOG (post curing) - MAnpogopiec Stabéaipeg amo:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

MpooBeteg mMinpogopieg atn SievBuvon www.scheu-dental.com.

6. YAu
To IMPRIMO° LC Splint amoteAeitat amé Aertoupyike peBakpUNKES pnTiveg,
EVEPYOTIOINTEC, XPWOTIKE KAl OTABEPOTIOINTEG.

7. FewpetpikéG mpodiaypapég
EAdyioto méixog Toixwpatog: 1,5 mm

8. NapapeTpot LAKoU

Babog Sigioduong aktivoBoliag eheyxdpevo amd Tov xpovo €kBeong
50 pm

100 pm

9. MpouszeoacTeeH npouec (dpur. 1-10)

Moarotsete AaHHuTe (CAD & MOATOTOBKA 33 U3rPaKAAHETO).
V36epeTe napameTpiTe Ha NpoLeca (CTVN Ha U3rpaxpaaHe 1 T.H.).
MNpexsbpneTe NOAroTBEHNTE AaHHM Ha 3D NpuHTepa.
Moaroteete 3a 3D nevar - pasknatete GyTunkara.
HanbnHete pesepsoapa Ha 3D npuHTepa.
W3rpapete yactuTe.
Mouwncrete yactute (c IPA = 97% vnu eKBMBANIEHTEH NOYNCTBALL
areHT) 3a OKOJI0 4 MUHYTV B yNTp BaHa Wn
ypefi - NpenopbyBa ce NpeABapuUTeIHO NOYMNCTBAHE.
8. V3cyweTe YacTuTe, JOKaTO He OCTaHaT ocTaTbuy oT IPA nnn
€KBIBANEHTHNA NOYNCTBALY Npenapar.
9. [lombnuteno sTbpAABaHe (4 MMHyTM) npenopbyBa ce MHepTHa
atmocdepa (n3r He 32 BT
Ha CBeT/NHA).
10. 3aBbplueTe yactute.

NouswN =

10. 3aBbpLIBaHe
Monupane

11. YkasaHua

Cnepjgaiite  MHCTPYKUMWTE Ha NPOW3BOAWTENA Ha COGTyepa OTHOCHO HACTPOWKUTE Ha
napameTpuTe 1 NpenopbKuTe 3a 3rpaxaate. Ceasaite MHCTPYKUNUTE HA NPOWU3BOAUTENA HA
Xap/iyepa OTHOCHO HaCTPOVIKIATe Ha NapameTpuTe/0TNeyaTBaHETo M NPenopbKMUTe 3a NoCNeABalLo
BTBbpAABaHe. 3a Aa ce u3berHar HeratMBHW eeKTin BbpPXy KauyecTBOTO Ha marepwana, mpu
HUKaKBM OOCTOATENCTBA He W3naraiite TeYHMA matepuan Ha obnbyBaHe. OTKNOHeHWATa OT
onucaHnTe NpPov3BOACTBEHW NpoUeCk UK yCnoBMA Ha CbXpaHeHWe morat fga aosejar o
Pa3snYHN MEXaHUYHIA U OMTMUHI CBOWCTBA Ha Matepuana. OGbpHeTe BHUMaHIe Ha NuHITE
npeanasHW CpeacTsa no Bpeme Ha oﬁpaﬁcTKma. CbrnacHo PernameHta 3a MeanLUHCK1Te
wgenus Ha EC, ca AnNbXHN Aa CepUO3HN CHOUTUA C
MEANLUMHCKO n3fienne Ha NPou3BOAWUTENA N Ha OTFTOBOPHWA OpraH B CTpaHaTa, B KOATO Ca ce
anyynnn. BHumaHme: napTl’lﬂHl’lﬁT HOMEP 1 CPOKBT Ha I'OF[HOCT €a NOCOYEHW Ha BCAKA OnakoBka
Ha matepuana. Mpi pekniamaLns, MOMA, BUHaru MocoYBaliTe NapTUAHUA HoMep Ha NpogyKTa. He
w3non3gare NpoAyKTa Cnej U3TyaHe Ha CpoKa Ha rogHoCT. I'Ipeum ynoTpeﬁa ce (Haﬁnere bC
Creyvantn MHCTPYKLMK. He n3nonssaiite npean Aa cte npoyeni 1 pas bpani Bauukv npeanasHn
MepKu 3a 6esonac HocT. U36arsaiite
[la ce n36ArBa KOHTAKT Mo Bpeme Ha GPEMEHHOCT/NPU KbpMeHe. V\zmmme nobpe pbliete cw
cnep ynotpe6a. fla He Ce M3HACA 3aMbPCeHO paﬁomo 06/1€K/I0 138bH PabOTHOTO HOMEU.(EHVIe

33 vue. HPM KOHTAKT C KOMATA: Mzmmme oﬁmnno CbC canyH 1 Bopa. NMPU KOHTAKT C OWI/ITE
i C BOjAa B Ha HAKOJIKO MWUHYTW. CBanete KOHTaKTHUTE
ey, ako 1Ma TakuBa 1 OKOJIKOTO TOBa e Bb3MOXHO. [poAbkasalite aa npomusare. NPV sgHa
“nu npeanonaraema ekcnosnyuna: ﬂoprce1e MeANLNHCKA C'bBeT/HOMOILl. lefl nofBa Ha KOXHO
ApasHeHe nnn 06pVIB Ha KoXara: ﬂOpr(eTE MeULUNHCKN CbBeT/I'IOMOI.I.l. Canete 3aMbpCeHoTo
06IeKNI0 1 rO M3Nepete Npeav MoBTOPHa ynoTpeba. fla ce CbxpaHABa Ha 4O6PE NPOBETPUBO
MACTO. Cbl:lbf [a ce CbXpaHABa MITLTHO 3aTBOPEH. }Sla Ce CbXpaHfABa Moj KoY. M3XBbpﬂeTE
CbbPKAHMETO/KOHTEIHEPA B CbOTBETCTBIE C OULMANHUTE pasnopeadu.

12. MpeaynpexaeHna 3a onacHoOCT
Moxe aa NpuumMHY anepruyHa KoxHa peakuma. Moxe fa yspean depTunHoctTa. Mpegnonara
e, Ye yBpexpa nnoga.

9. Aladikacia KaTaoKeVi( (€1K. 1-10)
1. Mpogtopaote Ta Sedopéva (mpoetoipasia CAD Kal KATAOKEUHG).
2. EmAEETE TIC TApAPETPOUG Glapvumclq (Build-Style k.AL.).
3. £pETE TA oTov ektunwth 3D.
4. TPOETOINACTE TNV EKTUNIWON 3D - AVaKIVAOTE TN GIEAN.
5,
6.
7

Tepiote n Se€apevny pntivng Tou ektunwth 3D.
KataokeudoTe Ta e€aptripara.
KaBapiote Ta e§aptripata (ue 100mPOMUNIKF aAkoOAn = 97% 1 IgoSvvapo
KaBapIOTIKO) TIEP. 4 AeMTA O€ AOUTPO UMTEPKXWV 1} I008VVaN GUOKEUH -
GUVICTATAL O TIPOKATAPKTIKAG KABAPIGHOC.

8. ZTeEyVWOTE T Eiapmuum, HEXPLVa Hn peivouy KaBOAou Katdhotma g

G AAKOOANG 1} 108U UNIKOU.
9. Post-curing (4 Aemrtd): auvncrrﬂwn adpavrig atpdogaipa (xpnotpomoioTe
GNANAEG GUOKEVEG @ 16).

10. TelelomoloTe Ta e€apTrpATA.

10. AlaSIKacieg QvIpicpaTog
ZtiNBwon

11. Inpeiwon

AkohouBeiTe TIC 08ryiEG TIOU TIapEXOVTal AMG TOV KATAOKEUAOTH) ToU AoyIopIkoU 600V apopd TiG pUBioEIC
TIOPAETPWY KAl TIC GUGTACEIC OXedlaopiol. AKoAOUBEITE TIC 08Nyieq TToU TTAPEKOVTAI aMd TOV KATAOKEUATTH
Tou UNOUIKOU 60OV aopd TIC PUBMICEIC TwV TIOPAMETPWV/TIC OUOTACEIS EKTUMWONG Kal TEAEUTAiou
ToAUpEPIOHOU. Tia TV amoguyr emipwy EMTTIWOEWY GTNV TIOIGTNTA Tou UNKOU, Ny eKBETETE TO LYPO
UNKS ¢ Kapia TepimTwon o aktvoBoNa. ATokNGEIG a6 TIC TepIypaQOHEVES SiaBikasies Kataokeurg f Tig

GUVBrKEC evbéxera va odnyfioou oe £C IXQVIKEG KOl OTTTIKEG IBIGTTEG ToU UNKOU.
Katd v ia va ite aTopIKG 6 £E0MNOY6. SUPPWVA LE TOV KAVOVIOHS TG
EE yia a poreyvoNoyik mpoidvra, o xprioTed/aoBeveic umoxpeo(vial va avapépovy ofapd uBavIa e
Kamoio Tpoi6y Tov } ka1 TNV apyGB1a apyr TG XPag Ty omoia cuvERnoav.
Npogoxri: O apiBude maptidag katn i )\ﬁinc YPAQ o€ KaBE i Tou mpoidvToc.

Edv éxete kamola katayyeNia, mapakaloUpe va avapépeTe mava Tov aplBud naptida Tou mpoioviog. Mnv
XPnowlorioteite o mpoidv eté v nuepopnvia Mignc, Egodlactette e ¢ ebiké odnyiec mpv ané m
Xerion. Mnv o yenotoroiroete npw SiaBdoete kat fioete TiG oBnyiec 6 gedyeTe va
QUaTVEETE 0 XPEVYETE TNV €M 0T SidpKela
™G eykupoouvng/yaouyiac. Movete kahd Ta xépla peta m xpron. Ta uo)\uuueva svéuuam zpvamuc Bev
mipémel va Byaivouv and to xwpo epyacioc. Na gopdte
aropIKriG MpooTasiag yia ta pdma/pdouwro. SE MEPITQSH ENAGHE ME TO AEPMA: Mvere pe Ggéovo
Vepd ka canogvi. S MEPIMTOSH ENAQHE ME TA MATIA: ZemhOveTe MPOGEKTIKG e VEpO Yia GpKeTé Aemtd. Edv.
UNGipXOLY QaKol ENagIiG, AQaIpETE TOUG £ £0KoNo. Suvexiote va Eemhévete. SE MEPIMTOSH éxfeanc
i st éxBeonc: i ite yiatpo. Edv { epeBIoLOC Tou SéppaToC 1
eppavorel e€dveno: ZupBoukeubeire/EmorepBeie yarpd. Bycke Ta pohuopEva poiya ka MVTE Ta o
Ta VeTau o€ KaNG xupo O mepiéktng émnpzmxl EPUNTIKA K}\zto'loc
: 5 AToppiyTETO 6 QIEKTT GUHQWVC i TOUG EIONLOU

12. AnA@oeig emKivduvéTnTag
Mriopei va mpokaléoel aNepyikr Seppatikr avtidpaon. Mmopei va BAaYel Tn yovipotTa. YrormTo yia
mpokAnon BAaBng oto éupuo.

1. Rendeltetési cél / indikacié

Fényre keményedd polimerizalhatd gyanta, amely fogdszati alkatrészek extraordlis fotopolime-
rizaciés késziilékekkel vald generativ eldéllitdsara késziilt. Firésablonok és sinek gydrtdsahoz
ja-vallt.

2. Ellenjavallatok

AIMPRIMO®LC Splint ellenjavallt ...

1.... ha a betegrdl ismert, hogy allergias az dsszetevok barmelyikére.

2. ... fogesikorgatds elleni sinek és < 1,5 mm falvastagsagu sinek esetén.
3. ... protézisalapokhoz.

4. ... minden olyan felhasznalasra, amely nem része a javallatnak (lasd fent).

3. Beteg-célcsoport
Fogorvosi ellatas keretében kezelt személyek.

4. Célfelhasznéld
Fogorvos, fogtechnikus

5. Kovetelmények
Szoftver — Informécid itt érhetd el:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardver (3D nyomtatds) — Informdci itt érhetd el:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardver (Post Curing) — Informacid itt érhetd el:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Tovabbi informéciék a www.scheu-dental.com oldalon.
6. Anyag

AIMPRIMO®LC Splint ionali i akbol, inicié 0l, szinezé ol és
stabilizatorokbol éll.

7. Geometriai eldirasok
Minimélis falvastagsag: 1,5 mm

8. Anyag-paraméterek

A sugarzas mélysége az expozicios idd Gtjan szabalyozhatd
50 pm

100 pm

1. Gebruiksdoel / Indicatie

Lichtuithardende polymeriseerbare kunststof bedoeld voor gebruik in combinatie met extraorale
i isati voor de ieve productie van i

Geindiceerd voor de productie van boorsjablonen en spalken.

2. Contra-indicaties

IMPRIMO®LC Splint is gecontra-indiceerd ...

. wanneer bekend is dat een patiént allergisch is voor een van de bestanddelen.
. voor bruxismespalken en spalken met een wanddikte < 1,5 mm.

. voor prothesebases.

. voor elke toepassing die niet deel uitmaakt van de indicatie (zie boven).

Eal ol i

3. Patiéntendoelgroep
Personen, die een i g

4. Beoogde gebruiker
Tandarts, tandtechnicus

5. Eisen
Software-informatie verkrijgbaar bij:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardware (3D printing) - informatie verkrijgbaar bij:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardware (post curing) - informatie verkrijgbaar bij:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13,

-58642 Iserlohn, Germany
Aanvullende gegevens op www.scheu-dental.com.
6. Materiaal

IMPRIMO® LC Splint bestaat uit i methacr initiat
Kleurstoffen en stabilisatoren.

7. Geometrische specificaties
Minimale wanddikte: 1,5 mm

8. Materiaalparameters

Stralingsdiepte stuurbaar via de belichtingstijd
50 ym

100 pm

9. Elgallitasi folyamat (1-10. abra)

. Készitse el az adatokat (CAD és a kivitelezés eldkészitése).

. Valassza ki a folyamat-paramétereket (Build-Style stb.).

. Vigye at az elokészitett adatokat a 3D nyomtatora.

. A 3D nyomtatas el6készitése — rézza fel a palackot.

. Toltse fel a 3D nyomtatd gyantatartalyat.

Készitse el a részeket.

. Tisztitsa meg a részeket (IPA > 97%-0s vagy azzal egyenértékii
tisztitészerrel) kb. 4 percig egy ultrahangos fiirddben vagy azzal
egyenértekii késziilékben (eldzetes tisztitas javasolt).

8. Széritsa meg a részeket, amig mar nem marad IPA vagy azzal

egyenérteki tisztitoszer maradvany.

Utdlagos keményités (4 perc): inert atmoszféra javasolt (hasznal

jon megfeleld fotopolimer-izacids késziilékeket).

10. Fejezze be a részeket.

No oA wN =

©

10. Véglegesités
Polirozés

11. Ertesités
Kévesse a szoftver gydrtdjanak a paraméter-bedllitasokra és a tervezési javaslatokra vonatkozd
utasitasait. Kivesse a hardver gyartdjanak a méter-bedllitasokra / a nyomtatasra és utdlagos
keményitésre vonatkozo utasitésait. Az anyagmindségre gyakorolt karos hatasok elkeriilése érdekében
a folyékony anyagot semmilyen kortilmények kozott ne tegye ki besugarzasnak. A leirt gydrtasi folya-
matoktdl vagy taroldsi feltételektdl valo eltérések az anyag eltérG mechanikai és optikai tulajdonsa-
gaihoz vezethetnek. A feldolgozas sordn (igyeljen az egyéni véddeszkdzokre. Az orvostechnikai esz-
kozokrdl sz6l6 EU rendelet értelmében a felhasznalék/betegek kotelesek jelenteni az orvostechnikai
eszkzzel kapesolatos stlyos eseményeket a gyartanak és az elGfordulds helye szerinti orszdg illetékes
hatésaganak. Figyelem: A tételszam és a minGségmegdrzési hataridg az anyag minden csomagoldsén
fel van tiintetve. Reklamécid esetén kérjiik, mindig adja meg a termék tételszamat. Ne haszndlja a
terméket a minGségmegarzési hatéridd lejarta utan. Hasznalat elGtt ismerje meg az anyagra von atkozd
kiilonleges utasitasokat, Ne hasznélja addig, amig az Gsszes biztonsagi Gvintézkedést el nem olvasta
és meg nem értet te. Kerlljie a p A
alatt keriilni kell az anyaggal valo érintkezést. Hasznalat utan alapnsan mosson kezel Szennyezetl
dt tilos kivinni a terliletérdl. Védd § haszndla-
ta kitelez6. HA BORRE KERUL: Lemosas bd szappanos vlzzel SZEMBE KERULES esetén: Tobb perC|g
tartd dvatos dblités vizzel. Adott esetben a ha kénnyen
oblités folytatésa. Expozicio vagy annak gyantja esetén: orvosi ellatést kell kémi. Brirritécio a
kilitések megjelenése esetén: orvosi elltést kell kérni. A szennyezett ruhadarabot e kell vetni és u1boI|
hasznélat elGitt ki kell mosni. Jol szellzg helyen térolandd. Az edény szorosan lezarva tartando. Elzérva
tarolando. A tartaimat/tartélyt a hatdsagi elirdsoknak megfelelden artalmatianitsa.

12. Figyelmeztetd mondatok
Allergias b iot vdlthat Ki. Karosithatja a termél éget. Fe

kérositja a magzatot.

9. Productieproces (afb. 1-10)

Data (CAD &
Selecteer de procesparameters (build-style enz.).
Breng de voorbereide data over naar de 3D-printer.
3D-printen voorbereiden - fles schudden.
. Vul de harstank van de 3D-printer.
Bouw de objecten.
Objecten reinigen (met IPA > 97 % of een gelijkwaardig reinigingsmiddel)
ca. 4 min in een ultrasoon bad of een gelijkwaardig apparaat - voorreiniging
aanbevolen.
8. Droog de objecten tot er geen restanten van IPA of een gelijkwaardig
reinigingsmiddel meer over zijn.
9. Latere uitharding (4 min): inerte atmosfeer aanbevolen (geschikte
lichtuithardingsapparaten gebruiken).
10. Objecten afwerken.

NN

10. Afwerking
Polijsten

11. Opmerking
Volg de aanwijzingen van de soﬁwarefabnkam ten aanzien van parameterinstellingen en aanbeveli-
Volg

ngen voor van de ten aanzien van para-meter-

/ pri i en i voor afsluitend uitharden. Om nadelige gevolgen op de
kwaliteit van het materiaal te voorkomen, mag het vioeibare materiaal in geen geval worden blootge-
steld aan bestraling. van de p of aarden kunnen
leiden tot afwi i en optische ei van het materiaal. Gebruik tijidens de
verwerking een ingsmiddel. Volgens de ing Medische Hulpmi (EV)

zijn gebruikers/patiénten verplicht ernstige voorval-len met een medisch hulpmiddel te melden aan de
fabrikant en de bevoegde instantie van het land waarin ze zijn opgetreden. Opgelet: het lotnummer en
de houdbaarheidsdatum staan vermeld op iedere verpakking. Geef bij klachten altijd het lotnummer
van het product op. Gebruik het product niet na afloop van de houdbaarheidsdatum. Alvorens te gebru-
iken de speciale aanwuzmgen raadplegen. Pas gebruiken nadat u alle veiligheidsvoor schriften gelezen
en begrepen heeft. van i vermijden. Bij

of borstvoeding aanraking vermijden. Handen grondig wassen na gebruik. Verumremlgde werkkleding
mag de imte niet verlaten.

ming/gelaatsbescherming dragen. BIJ CONTACT MET DE HUID: met veel water en zeep wassen. BlJ
CONTACT MET DE OGEN: voorzichtig afspoelen met water gedurende een aantal minuten; contactien-
zen verwijderen, indien mogelijk; blijven spoelen. NA ing: een arts

Bij huidirritatie of uitslag: een arts raadplegen. Verontreinigde Kleding uittrekken en wassen al vorens
deze opnieuw te gebruiken. Op een goed geventileerde plaats bewaren. In goed gesloten verpakking
bewaren. Achter slot bewaren. Voer de inhoud/container af volgens de officiéle voorschriften.

12. Gevareninstructies
Kan een allergische huidreactie veroorzaken. Kan de vruchtbaarheid schaden. Wordt ervan ver-
dacht het ongeboren kind te schaden.
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