IMPRIMOQ®
LLC Model stone

Instrukcja uzytkowania
LietoSanas instrukcija
Naudojimo instrukcija
Instruktionsbog
Bruksanvisning
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1. Przeznaczenie / wskazanie

Swiattoutwardzalne tworzywo polimeryzowane, przeznaczone do stoso-
wania w pofaczeniu z pozaustnymi urzadzeniami do utwardzania za po-
moca $wiatta do generatywnego wytwarzania elementow stomatologicz-
nych. Zalecany do wytwarzania modeli ortodontycznych.

2. Przeciwwskazania
IMPRIMO®LC Model stone nie jest wskazany do stosowania na pacjencie.
(IMPRIMO®LC Model stone jest wytacznie produktem laboratoryjnym).

3. Przewidywany uzytkownik
Lekarka/lekarz stomatologii, technik stomatologii

4. Wymagania
Oprogramowanie - informacje dostgpne od:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Sprzet (drukowanie 3D) - informacje dostepne od:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Sprzet (po utwardzeniu) - informacje dostgpne od:
NK Optik GmbH (otoflash G171) - Isarstr. 2, D-82065 Baierbrunn, Germany

Dodatkowe informacije na stronie www.scheu-dental.com.

5. Materiat

IMPRIMO® LC Model stone sktada sie z funkcjonalnych zywic na bazie
metakrylanu, $rodkéw inicjujgcych, barwnikow i stabilizatorow.

6. Dane geometryczne
Zgodnie ze specyfikacja designu oprogramowania

7. Parametry materiatu

Gtebokos$¢ promieniowania sterowana przez czas naswietlania
(ekspozyciji)

50 ym

100 pm

8. Proces wytwarzania (rys. 1-10)

. Przygotowac dane (CAD & dane konstrukcyjne).

. Wybra¢ parametry procesu (Build-Style itp.).

. Przenies¢ przygotowane dane do drukarki 3D.

. Przygotowac druk 3D - wstrzasnac butelka.

. Napetni¢ zbiornik na zywice drukarki 3D.

. Wykonac elementy.

. Oczyscic czesci (za pomoca IPA = 97 % lub poréwnywalnego
srodka czyszczacego) przez okoto 4 minuty w myjce
ultradzwigkowej lub w poréwnywalnym urzadzeniu -
zalecane czyszczenie wstgpne).

. Osuszy¢ czesci, zeby nie byto zadnych pozostatosci IPA
lub innego, poréwnywalnego srodka czyszczacego.

9. Utwardzac koricowo w Otoflash G 171: 2 x 2000 biyskow
w atmosferze obojetne;j.
10. Wykoriczy¢ elementy.
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9. Finaljizowanie o . .
W zaleznosci od dalszego przeznaczenia (np. izolowanie, ostanianie itp.).

10. Wskazowka )
Nalezy przestrzegac instrukcji, podanych przez producenta ORro ramowania,
dotyczacych ustawien parametrow i zalecen konstrukqgn ch. Nalezy prze-
strzegac ‘instrukcji, podanych przez producenta SRLZem' lotyczacych ustawi-
en parametrow/cisnienia i zalecen dotyczacych utwardzania uzupelnlaj?(cegp.
AbP/ uniknac szkodliwego wplywu na jakosc materiatu, w zadnym wypadku nie
nalezy wystawia¢ ptynnego materiatu na dziafanie promieniowania. Odchyle-
nia od opisanych procesow produkcyjnych lub warunkow przechowywania
moga prowadzic do, odchylen wiasciwosci mechanicznych i optycznych ma-
teriatu. Podczas obrdbki nalezy zwrocic uwage na indywidualne wyposazenie
ochronne. Zgodnie z rozporzadzeniem Unii Europejskiej w sPrawm produktow
medycznych " uzytkownicy/pacjenci sa zobowigzani do zgtaszania waznych
zdarzen, dotyczacych produkiu medycznego, producentowr i kom’\Fetentnemu
urzedowi kraju, w ktérym doszto do danego zdarzenia. Uwaga: Numer partii
i minimalna data przydatnosci do uzycia podane sg na kazdym opakowaniu,
zaW|erajq?_¥_m dany materiat. W p_rzyé)adku reklamacji nalezy zawsze podawac
numer partii produktu. Po uptywie daty przydatnosci do, uzycia nie stosowa¢
R‘[oduktu. Przed uzyciem zapoznac si¢ ze specjalnymi $rodkami ostroznosci.
ie uzywac przed zapoznaniem sie i zrozumie niem wszystkich srodkow be-
zpieczenstwa. Nie wdychac pylu/dymu/gazu/m%/par/rpzpylonm cieczy. Nie
jesg, nie pic ani nie palic podczas uzywania produkiu. Zanieczyszczonej odziezy
ochronnej nie wynosic poza miejsce pracy. Unikac uwolnienia do Srodowiska.
Stosowac rgkawnce ochronne/odziez ochronna/ochrone oczu/ochrone twar-
aﬁ W PRZYPADKU POXKNIECIA: Wyptukac usta. NIE wywotywac wymiotéw. W
ZYPADKU POEKNIECIA: W przypadku zte&{) samogoczut;la skontaktowac sie
z OSRODKIEM ZATRUG/lekarzem. W PRZYPADKU KONTAKTU ZE SKORIé: Urwc
duza |Iosm?(wody z mydtem. W PRZYPADKU NARAZENIA DROGA ODDECHOWA:
W przypadku zle‘?g samopoczucia skontaktowac SB;DZ OSRODKIEM ZATRUC/
lekarzem. W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO DROG ODDECHOWYCH: wyprowad-
ziC lub wynies¢ poszkodowanego na swieze Sowmtrze i zapewni¢ mu warunki
do swobodnego oddychania. WPRZYPADKU DOSTANIA SIE DO 0CZU: Ostroznie
ukac woda przez kilka minut. Wyjac soczewki kontaktowe, jezeli s i mozna
Je tatwo usuna}% Nadal ptukac. W przypadku narazenia lub stycznosci: Zasieg-
nac porady/zgtosic sie pod opieke lekarza. W przypadku zlego samopoczucia
zasiggnac porad /za}osm sie pod opieke lekarza. Przechowywac pojemnik sz-
czelnie zamknigty, W przypadku wystapienia podraznienia skory Iu wysyﬁqku
Zasiegnac porady/zgtosic sie pod opieke lekarza, Zanieczyszczong odziez zdjac
i wyprac przed ponownym uzyciem. Wyprac zanieczyszczong odziez przed po-
nownym uzyciem. Zebrac wyciek. Przechowywac pod zamknigciem. Chroni¢
Erzed Swiatfem stonecznym, Przechowywac w dobrze wentylowanym miejscu.
awartosc/pojemnik usuwac zgodnie z przepisami urzedowymi.
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Fizinés savybés */
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IMPRIMO®LC Model stone

Informacije dotyczace zamowieri/
PasiifiS8anas informacija/
Uzsakymo informacija/
Bestillingsinformationer/
Bestéllningsinformation:

IMPRIMO®LC Model stone

11. Zwrot% wskaz,u!]%ce rodzaj zagrozenia = 0
Moze powodowac reakcge aleérgiczna skory. Podejrzewa sie, ze dziala sz- O
kodliwie na dziecko w fonie matki. Powoduje uszkodzenie narzadow w ©
wyniku dtugotrwatego lub powtarzanego narazenia. Dziata toksycznie na g
organizmy wodne, powodujgc diugotrwate skutki.
* Dane uzyskane podczas badari probki materiatu, w ramach Kontroli jakosci. / Sie dati ir iegiiti no testa parauga merjumiem, kas tika noteikti ka dala no kvalitates nodroginasanas. /
Sie duomenys gauti atlikus reprezentacinio meginio matavimus, kurie buvo apskaiciuoti taikant masy kokybés uztikrinimo sistema / Disse data stammer fra malinger af en repraesentativ prove, og er blevet konstateret i forbindelse
‘med vores kvalitetssikring. / Dessa uppgifter harstammar fran matningar av ett representativt prov, vilka beraknades inom ramen for var kvalitetssakring.
** Zgodnie z wewnetrznymi specyfikacjami w zakresie projektu | wymagan / Atbilstosi iek3éja dizaina un prasibu specifikacijam / Pagal vidinius dizaino ir techninius nurodymus / Iht. interne design- og kravspecifikationer /
Enligt interna design- och kravspecifikationer.
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Ta strona w gore. Granica temp. Zagrozenie W razie uszkodzenia paczki nie stosowa produktu. 2Zwroci¢ uwage na instrukcje uzytkowania. Utrzymywac z dala od promieniowania stonecznego. Data waznosci Numer katalogowy Numer partii Data produkcji
So pusi uz augiu. Temperatiiras robezas Briesmas Neizmantot, ja bojats iepakojums. levérot lietosanas instrukciju. Sargat no saules gaismas. Deriguma termins Kataloga numurs Partijas numurs. Izgatavosanas datums
Sia pusg j virsy. Temperatiros riba Pavojus Nenaudokite, jei pakuote pazeista. Vadovaukités naudojimo instrukcija. Saugokite nuo saulés spinduliy. Galiojimo laikas Katalogo numeris Partijos numeris Pagaminimo data
Denne side opad. Temperaturgrense Fare M ikke anvendes, hvis pakken er beskadiget. Se instruktionsbog. Beskyttes mod sollys. Dato for holdbarhed Katalognummer Partinummer Produktionsdato
Denna sida upp. Temperaturgrins Fara Anvand inte produkten om forpackningen &r skadad. Folj bruksanvisningen. Fér ¢] utsittas for direkt solljus. Bast-fore-datum Katalognummer Partinummer Tillverkningsdatum

m Wytrzymatos¢ na zginanie/ 1kg:
Noturiba uz locijumiem/ A <405 nm
Lenkiamasis stipris/

Bojestyrke/ bezowy/
Bojhallfasthet bess/
MPa (IS0 20795-1) smelio/
>100 beige/
beige

w Modut gnacy/ REF: 6566

LiekSanas modulis/
Lenkimo modulis/ ivory/
Bgjemodul/ ivory/
Bdjmodul ivory/
MPa (IS0 20795-1) ivory/
> 2500 vory
REF: 6567
szary/
peleks/
pilkas/
gra/
gra
REF: 6568
Manufactured by: Manufactured for &
distributed by:

pro3dure medical GmbH
Am Burgberg 13

D-58642 Iserlohn, Germany
Phone: +49 2374 920050-0

info@pro3dure.com
www.pro3dure.com

o

Made in Germany

SCHEU-DENTAL GmbH
Am Burgberg 20

58642 Iserlohn, Germany
Phone: +49 2374 9288-0
Fax: +49 2374 9288-90

service@scheu-dental.com
www.scheu-dental.com

REF PDF 0095.02
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1. Mérkis / indikacija

Ar gaismu cietinama, polimerizéjama maksrga masa, kas plelletojot ekstraoralas ar galsmu
cietinodas iekartas, paredzéta dentalu detalu g Indicéts or

dentalu modelu izgatavosanai.

2. Kontrindikacijas
IMPRIMO®LC Model stone ir kontrindicéts izmantosanai pacientam.
(produkts IMPRIMO® LC Model stone ir paredzets vienigi izmanto$anai laboratorija).

3. Paredzeétais lietotajs
Zobarsts un zobu tehnikis

4. Prasibas
Programmatira — informacija pieejama:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Aparatira (3D Printing) - informacija pieejama:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Aparatira (Post Curing) - informacija pieejama:
NK Optik GmbH (otoflash G171) - Isarstr. 2, D-82065 Baierbrunn, Germany

Papildu informaciju skat. www.scheu-dental.com.

5. Materials
IMPRIMO® LC Model stone sastav no funkcionaliem metakrila svekiem,
ierosinatajiem, krasvielam un stabilizatoriem.

6. Geometriskie parametri
Saskana ar programmatiiras dizaina specifikaciju

7. Materiala parametri

Starojuma dzilums vadams ar apgaismosanas laiku
50 pm

100 pm

1. Paskirtis / indikacija
Sviesoje kietéjantis polimerizuojamas plastikas, skirtas naudoti kartu su ekstraoraline fotopolimeriza-
vimo jranga gt y Inty gamybai. Skirta iy danty modeliy gamybai.

2. Kontraindikacijos
IMPRIMO® LC Model stone draudziama naudoti pacientams.
(IMPRIMO®LC Model stone yra isskirtinai laboratorinis gaminys).

3. Numatytas vartotojas
Odontologas (-€), danty technikas (-&)

4. Reikalavimai
Programiné jranga — informacijg rasite:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Techniné jranga (3D spausdinimas) — informacijg rasite:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Techniné jranga (po kietinimo) — informacija rasite:
NK Optik GmbH (otoflash G171) - Isarstr. 2, D-82065 Baierbrunn, Germany

Papildoma informacija www.scheu-dental.com.

5. Medziaga

IMPRIMO®LC Model stone susideda i$ funkciniy metakrilo dervy,
iniciatoriy, dazikliy ir stabilizatoriy.

6. Geometriniai duomenys
Pagal programinés jrangos projektavimo specifikacijas

7. Medzmgos parametrai
uotes gylis gali biti reguliuoj icijos laiku

50 pm
100 pm

8. Izgatavosanas process (1.-10. att.)

1. Sagatavo datus (CAD & darba sagatavo$ana).

2. lzvélas procesa parametrus (izveides stils utt.).

3. Parsiita sagatavotos datus uz 3D printeri.

4. Sagatavo 3D druku — sakrata pudeli.

5. Piepilda 3D printera sveku tvertni.

6. lzgatavo detalas.

7. Detalas nofira (ar IPA > 97 % vai kadu lidzverfigu firisanas lidzekli)
apm. 4 min. ultraskanas pelde vai lidzvértiga iekarta, ieteicama
priekéﬁﬁéana)

8. Detalas zave, lidz vairs nav nekadu IPA vai lidzvértiga tiriSanas
lidzeka atliekvielu.

9. Pécapstrades cietina$ana Otoflash G 171: 2 x 2000 zib8ni
inerta atmosfera.

10. Pabeidz detalu izgatavosanu.

9. PabeigSana o
Atkariba no talaka izmantoSanas veida (piem. izoléSana, apdare utt.).

10. Norade

levérot programmatiras izgatavotaja norades attieciba uz parametru iestatijumiem un konst-
rukciju ieteikumus. leverot aparaturas razotaja norades attieciba uz parametru iestatijumiem
un drukas un noslédzosas cietinaSanas ieteikumus. Lai izvairitos no negativas ietekmes uz
materiala kvalitati, nekada gadijuma nepaklaut Skidro materialu apstaroanai. Apraksfito izga-
tavosanas metozu vai uzglabasanas nosacijumu neievérosana var radit mehaniskus un optis-
kus materiala defektus. Darba ar produktu lietot personlgos aizsarglidzeklus. Saskana ar ES
Medicinas produktu regulu lietotajiem un paci pasus j ar kadu
no medicinas produktiem darit zinamus razotajam vai amlld' igajai iestadei valsti, kura tadi piered-
zéti. Uzmanibu: Partijas numurs un deriguma termins ir noradis uz katra materiala iepakojuma.
lesniedzot sudzibas, vienmer noradams produkta partijas numurs. Neizmantot produktu péc liet-
o$anas termina belgam Pirms lietoSanas sanemt specialu instruktazu. Neizmantot pirms nav
izlasiti un saprasll visi Neieelpot p

Izmantojot $o produktu, neést, nedzert un nesm Piesamoto darba apgérbu neiznest arpus
darba telpam. Izvairities no |zp|al|sanas apkartéja_vide. Izmantot aizsargcimdus/aizsargdrebes/
acu_gizsargus/sejas aizsargus. NURISANAS GADIJUMA Izskalot muti. NEIZRAISIT vemsanu.

NORISANAS GADIJUMA: Sliktas passajiitas gadijuma sazinaties ar SAINDESANAS INFORMACIJAS
CENTRU/arstu. SASKARE AR ADU: nomazgat ar lielu ziepju un tdens daudzumu. |

GADIJUMA: Sliktas passajiitas gadijuma sazinaties ar SAINDESANAS INFORMACIJAS CENTRU/
arstu. IEELPOSANAS GADIJUMA: nogadat cietuSo svaiga gaisa un nodroinat netraucétu el-

posanu. SASKARE AR ACIM: uzmanigi izskalot ar Udeni vairakas mindtes. Iznemt kontaktlécas,
ja tas ir ievietotas un ja to ir viegli izdarit. Turpinat skalot. Ja noKliist saskaré vai saistits ar
to: ludziet mediku palidzibu. Sliktas paSsajitas gadijuma meklet medicinisku palidzibu. Tvertni
stingri noslégt. Ja rodas adas iekaisums vai izsitumi: liidziet mediku palidzibu. Novilkt piesarno-
to apgérbu un pirms atkartotas lietoSanas izmazgat. Pirms atkartotas lietosanas piesarmoto
apgerbu izmazgat. Savakt izSlakstito Skidrumu. Glabat slégta veida. Sargat no saules gaismas.
Uzglabat labi vedinama vieta. Izmetiet saturu/konteineri saskana ar oficialajiem noteikumiem.

11. PabeigSana
Var izraisit alergisku adas reakciju. Ir aizdomas, ka var Kaitgt nedzimuSam bérmam. Izraisa organu bo-
Jajumus ilgstosas vai atkartotas iedarbibas rezultata. Toksisks ddens organismiem ar iigstosam sekam.

8. Gamybos procesas (1-10 pav.)

. Paruoskite duomenis (CAD ir konstrukcijos paruosimas).

. Pasirinkite proceso parametrus (konstrukcijos stiliy ir pan.).

. Perkelkite paruostus duomenis j 3D spausdintuva.

. Paruoskite 3D spausdintuva — suplakite butelj.

. Pripildykite 3D spausdintuvo dervos talpa.

. Sukurkite detales.

. Valykite detales (su IPA = 97 proc. arba lygiaverte valymo priemone) mazdaug
4 min. voneléje arba prietaisu —
iSankstinis valymas).

. Dziovinkite dalis, kol nebeliks IPA arba lygiavertés valymo
priemonés likuiy.

9. Galutinis kietinimas Otoflash G 171: 2 x 2000 blyksniy inertinéje
atmosferoje.

10. Galutinai apdorokite detales.
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9. Uzbaigimas
Pril i nuo

(pvz., izoliacija, uzdengimas ir t. t.).

10. Nurodymai
Vykdykite programinés jrangos gamintojo instrukcijas dél parametry nustatymy ir rekomen-
dacijas del projektavimo. Vykdyklte techmnes jrangos gamintojo instrukcijas del parametry
ir papildomo Kietinimo. Kad isvengtumete Zalingo
poveikio med1|agos kokybei, |uk|u biidu neveikite skystos medziagos spinduliuote. Nukrypimai
nuo aprasyty gamybos prucesu ar Ialkymo salygu gall lemti skirtingas medziagos mechanmes
ir optines savybe: esj j apsaugos
ici pneta\su jai ir (arba) pacientai privalo pranesti apie nmtus s
medicinos prietaisu susijusius incidentus gamintojui ir Salies, kurioje jie jvyko, kompetentingai
institucijai. Démesio: partijos numeris ir tinkamumo vartoti terminas yra nurodyti ant kiekvienos
medziagos pakuotes. Jei turite nusiskundimy, visada nurodykite gaminio partijos numerj. Nenau-
dokite produkto pasmalgus tmkamumu vartoti terminui. Prie$ naudojima gauti specialias instruk-
cijas. jeigu visi saugos jspéjimal. Nejkvepti dulkiy/dumy/
dujy/riko/gary/aerozoliy. Naudolant sg produkta nevalgyti, negerti ir nerukyti. Uztersty darbo
drabuziy negalima iSnesti i$ darbo vietos. Saugoti, kad nepatekty j aplinka. Maveti apsaugines
(veido) apsaugos priemones. PRARIJUS:
[3skalauti burna. NESUKELTI vémimo. PRARIJUS: Pasijutus bloga\ skambinti j APSINUODIJIMY
KONTROLES IR INFORMACIJOS BIURA/gydytojui. PATEKUS ANT ODOS: Nuplauti dideliu kiekiu
muilo ir vandens. JKVEPUS: Pasijutus blogai, skamblntl;APSlNUUDlJlMU KONTROLES IR INFOR-
MACIJOS BIURA/gydytojui. JKVEPUS: iSnesti nukentéjusjjj j gryna ora; jam batina patogi padetis,
leidzianti laisvai kvepuoti. PATEKUS | AKIS: Kelias minutes atsargiai plauti vandeniu. ISimti kon-
taktinius leSius, jeigu jie yra ir jeigu lengvai galima tai padaryti. Toliau plauti akis. Esant salyCiui
arba jeigu numanomas salytis: kreiptis | gydytoja. Pasijutus blogai, kreiptis j
laikyti sandariai uzdaryta. Jeigu sudirginama oda arba |q isberia: kreiptis j g
1i uzterstus drabuzius ir isskalbti pries vél apsivelkant. Uzterstus drabuzius iSskalbti pries vél
juos apsivelkant. Surinkti iStekejusia medziaga. Laikyti uzrakinta. Saugoti nuo saulés Sviesos.
Laikyti gerai védinamoje vietoje. Turinj ir (arba) talpykl utilizuokite pagal oficialias taisykles.

11. |spéjimai apie pavojy

Gali sukelti alergine odos reakcija. [tariama, kad kenkia negimusiam vaikui. Sukelia organy pazei-
dimus esant ilgalaikiam arba pakartotiniam poveikiui. Toksiska vandens organizmams, sukelia
ilgalaikius pakitimus.

1. Formal / indikation
I )

t iale, som er beregnet til anvendelse i forbindelse med
ekstra-orale lyshaerdningsapparater til generativ fremstilling af dentale komponenter. Godkendt
il illing af or i

2. Kontraindikationer
IMPRIMO®LC Model stone er kontraindiceret til anvendelse pa patienten.
(IMPRIMO®LC Model stone er udelukkende et laboratorieprodukt).

3. Tilteenkt bruger
Tandlege, tandtekniker

4. Krav
Software — Informationer disponible fra:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardware (3D Printing) — Informationer disponible fra:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardware (Post Curing) — Informationer disponible fra:
NK Optik GmbH (otoflash G171) - Isarstr. 2, D-82065 Baierbrunn, Germany

Yderligere oplysninger pa www.scheu-dental.com.

5. Materiale
IMPRIMO®LC Model stone bestér af funktionelle methakrylharpikser,
initiatorer, farvestoffer og stabilisatorer.

6. Geometriske specifikationer
I henhold til softwarens design-specifikationer

7. Materiale-parametre

Strélingsdybde kan reguleres med belysningstiden
50 pm

100 pm

1. Syfte / indikation
Ljushardande polymeriserbar plast, som anvands i med extraoral
for additiv tillverkning av dentalprodukter. Avsedd for tillverkning av ortodontiska tandmodeller.

2. Kontraindikationer
IMPRIMO®LC Model stone &r kontraindicerad fér anvéndning pa patienter.
(IMPRIMO®LC Model stone &r endast en laboratorieprodukt).

3. Avsedd anvandare
Tandlékare, tandtekniker

4. Krav
Programvara — Tillgénglig information:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardvara (3D-utskrift) - Tillganglig information:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardvara (efterhdrdning) - Tillganglig information:
NK Optik GmbH (otoflash G171) - Isarstr. 2, D-82065 Baierbrunn, Germany

Mer information finns pa www.scheu-dental.com.

5. Material
IMPRIMO®LC Model stone &r tillverkad av funktionella metakrylhartser,
initiatorer, firgdmnen och stabilisatorer.

6. Geometriska specifikationer
Enligt programvarans designspecifikationer

7. Materialparametrar

Strélningsdjupet kan styras med exponeringstiden
50 pm

100 ym

8. Fremstillingsproces (fig. 1-10)
1. Data
2. Procesparametre udvaelges (Build-Style osv.).
3. De forberedte data overfares til 3D-printeren.
4. 3D-print forberedes — flaske rystes.
5. Harpikstanken pé& 3D-printeren fyldes.
6. Byg delene.
7. Dele rengores (med IPA > 97 % eller et tilsvarende rengeringsmiddel)
ica. 4 min. i et ultralydsbad eller et tilsvarende apparat —
forrengering anbefales).
8. Dele torres, til rester af IPA eller et tilsvarende rengpringsmiddel ikke lengere
er til stede.
9. Efterhaerdning i Otoflash G 171: 2 x 2000 blink i inert atmosfere.
10. Dele feerdiggeres.

9. Feerdiggarelse
Afheengig af det videre anvendelsesformal (f.eks. isolering, nedtoning osv.).

10. Henvisning
Folg anvisnil

fty i forhold til indstillinger og konstruktions-
Foll isnil fra hard forhold til parameterindstillinger/
tryk- og efterheerdningsanbefalinger. For at undga negative péwrknlnger af materialekvaliteten
ma du under ingen omstaendigheder udsaetle det flydende materiale for en bestréling. Afvigelser
fra de fremstilli ellet an medfgre afvigende mekaniske og

optiske i i Under skal du sorge for personlige veernemidler.
I henhold til EU: ing om udstyr er brug igtede ti at i
alvorlige med udstyr til ug den i det

land, hvor de forekom. Bemzerk: Partinummer og datoen for minimum holdbarhed er angivet
pa hver materialeemballage. Ved reklamationer bedes du altid angive produktets partinummer.
Anvend ikke produktet efter udlgb af datoen for minimum holdbarhed. Indhent sarlige anvisni-
nger for brug. Anvend ikke produktet, for alle advarsler er lzst og forstéet. Indand ikke stov/rog/
gas/tage/dampe/spray. Der ma ikke spises, drikkes eller ryges under brugen af dette produkt.
Tilsmudset arbejdstej ber ikke fiernes fra arbejdspladsen. Undga udledning til miljget. Beer bes-
kyttelseshandsker/beskyttelsestaj/ojenbeskyttelse/ansigtsbeskyttelse. VED INDTAGELSE: Skyl
munden. Fremkald IKKE opkasinlng VED INDTAGELSE: Kontakt en GIFTINFORMATION/lge i
tilfeelde af ubehag. VED KONTAKT MED HUDEN: Vask med rigeligt sabe og vand. VED INDANDING:
Kontakt en GIFTINFORMATION/I?Bge i tilfelde af ubehag. VED INDANDING: Flyt personen til et
sted med frisk luft og sorg for, at vejrtrakningen lettes. VED KONTAKT MED GJNENE: Skyl for-
sigtigt med vand i flere minutter. Fjern eventuelle kontaktlinser, hvis dette kan gores let. Fortsat
skylning. VED eksponering eller mistanke om eksponering: Sag laegehjlp. Sog legehjalp ved
ubehag. Hold teet lukket. Ved eller udslet: Sog

toj tages af og vaskes inden gen anvendelse. Tilsmudset toj skal vaskes, for det kan anvendes
igen. Udslip opsamles. Opbevares under \és Beskyttes mod sollys. Opbevares pa et godt venti-

leret sted. Bortskaf med de officielle bestemmelser.

11. Risikohenvisninger

Kan forérsage allergisk hudreaktion. Mistaenkes for at skade det ufadte barn. Forarsager organ-
skader ved eller gentagen Giftig for

langvarige virkninger.

8. Tillverkningsprocess (fig. 1-10)

1. Forbered data (CAD & konstruktionsberedning).

2. Valj processparametrar (bulld style etc.).

3. Overfor de fo till 3D-skri

4. Forbered 3D-utskriften - skaka flaskan.

5. Fyll 3D-skrivarens hartstank.

6. Tillverka delarna.

7. Rengor delarna (med i > 97 % eller ori ica
4 minuter i ett j eller enhet - fo
deras).

8. Torka delarna tills det inte finns négra rester kvar av isopropanol eller
motsvarande rengéringsmedel.

. Efterhdrdning i Otoflash G 171: 2 x 2000 blixtar i inert atmosfar.

. Férdigstall delarna.

Sw©

9. Slutférande
Beroende p& andra anvéindningsomraden (t.ex. isolering, blekning etc.).

10. Viktigt!
Folj i i { for parameter 4 och
tioner. Folj hérdvaruti i i i i
tryck och efterhdrdning. For att undvika negativa effekter pa materialkvaliteten far det flytande
materialet absolut inte utséttas for bestralning. Avvikelser fran anglvna mlverkmngspmcesser el-
ler lagringsf6rhallanden kan leda till avvikande iska och optiska Se till
att du anvéander personlig ing under i i Enligt EU:s forordning om
iska produkter &r anva i skyldiga att allvarliga incidenter som
involverar en medicinteknisk produkt il tilverkaren och den behoriga myndigheten i det land dér
incidenterna har intréffat. Obs! Batchnummer och bast-fore-datum anges pa alla materialfor-
Vid ska alltid anges. Anvand inte produkten
efter bést-fore-datum. Inhamta sarskilda instruktioner fore anvand ning. Anvand inte pmdukten
innan du har last och forstatt Inandas inte d:
sprej. At inte, drick inte och rék inte ndr du anvander produkten. Nedsténkta arbetsklader far \nte
avidgsnas fran arbetsplatsen. Undvik utslépp till miljon. Anvand skyddshandskar/skyddsklader/
dgonskydd/ansiktsskydd. VID FORTARING: Skolj munnen. Framkalla INTE krékning. VID FORTARING:
Kontakta GIFTINFORMATIONSCENTRALEN/Iakare om du kénner dig dalig. VID HUDKONTAKT: Tvétta
med mycket tval och vatten. VID INANDNING: Kontakta GIFTINFORMATIONSCENTRALEN/Idkare om
du kénner dig délig. VID INANDNING: Flytta personen till frisk luft och se fill att andningen under-
lattas. VID KONTAKT MED OGONEN: Skdlj forsiktigt med vatten i flera minuter. Ta ur eventuella
kontaktlinser om det gér Iatt. Fortsétt att skolja. Vid exponering eller misstanke om exponering
Stk lakarhjélp. Sok lakarhjalp vid obehag. Behallaren ska vara val tillsluten. Vid hudirritation eller
utslag: SOk lakarhjalp. Ta av nedsténkta kldder och tvétta dem innan de anvands igen. Nedstankta
kldder ska tvattas innan de anvands igen. Samla upp spill. Forvaras inlast. Skyddas fran solljus.
Forvaras pa val ventilerad plats. Kassera innehallet/behallaren i enlighet med officiella bestammelser.

11. Faroangivelser

Kan orsaka allergisk hudreaktion. Misstinks kunna skada det oftdda barnet. Orsakar organs-
kado;1 vid langvarig eller upprepad exponering. Giftigt for vattenlevande organismer med lang-
tidseffekter.
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