IMPRIMO®
LC Impression

Instrukcja uzytkowania

LietoSanas instrukcija
Naudojimo instrukcija
Instruktionsbog
Bruksanvisning

V/ _4

SGHIEU
y/ 4

1. Przeznaczenie / wskazanie

Utwardzane $wiattem tworzywo polimeryzowane, przeznaczone do stoso-
wania w potaczeniu z pozaustnymi urzadzeniami do utwardzania za po-
moca $wiatta. Wskazany do produkcji tyzek wyciskowych dentystycznych.

2. Przeciwwskazania

Produkt IMPRIMO® LC Impression nie jest wskazany ...

1. ... gdy wiadomo, ze pacjent uczulony jest na jeden ze

sktadnikéw produktu.

2....w przypadku bezposredniego, wewnatrzustnego kontaktu

z nieutwardzonym lub czgsciowo nieutwardzonym materiatem.

3. ... dla kazdego zastosowania, ktore nie jest zawarte we wskazaniu
(patrz powyzej).

3. Grupa docelowa pacjentow
0Osoby, ktére leczone sa w ramach zabiegoéw stomatologicznych.

4. Przewidywany uzytkownik
Lekarka/lekarz stomatologii, technik stomatologii

5. Wymagania
Oprogramowanie - informacje dostepne od:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Sprzet (drukowanie 3D) - informacje dostepne od:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Sprzet (po utwardzeniu) - informacije dostepne od:
NK Optik GmbH (otoflash G171) - Isarstr. 2, D-82065 Baierbrunn, Germany

Dodatkowe informacie na stronie www.scheu-dental.com.

6. Materiat
IMPRIMO® LC Impression skfada sig z funkcjonalnych zywic na bazie
metakrylanu, Srodkéw inicjujacych, barwnikéw i stabilizatoréw.

7. Dane geometryczne
Minimalna grubo$¢ $cianki: 1,5 mm

8. Parametry materiatu

Gteboko$¢ promieniowania sterowana przez czas naswietlania
(ekspozycji)

50 ym

100 pm

9. Proces wytwarzania (rys. 1-10)

. Przygotowac dane (CAD & dane konstrukcyjne).

. Wybrac¢ parametry procesu (Build-Style itp.).

. Przenies¢ przygotowane dane do drukarki 3D.

. Przygotowac druk 3D - wstrzasnac butelka.

. Napetni¢ zbiornik na zywice drukarki 3D.

. Wykonac elementy.

. Oczysci¢ czesci (za pomoca IPA = 97 % lub poréwny-
walnego $rodka czyszczacego) przez okoto 4 minuty w
myjce ultradzwigkowej lub w poréwnywalnym  urzadzeniu
- zalecane czyszczenie wstepne.

. Osuszy¢ czesci, zeby nie byto zadnych pozostatosci IPA
lub innego, poréwnywalnego $rodka czyszczacego.

. Utwardzanie koricowe (2 x 3000 btyskéw - Otoflash G171):
Zalecana atmosfera obojetna.

10. Wykoriczy¢ elementy.
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10. Finalizowanie
Polerowanie

11. Wskazowka

Nalezy przestrzega¢ instrukcji, podanych przez producenta oprogramowania,
dotyczgcych ustawien parametrow i zalecen konstrukcyjnych. Nalezy prze-
strzegac instrukcji, podanych przez producenta sprzetu, dotyczacych ustawi-
en parametrow/cignienia i zalecen dotyczacych utwardzania uzupetniajacego.
Aby unikna( szkodliwego wptywu na jakosc materiatu, w zadnym wypadku nie
nalezy wystawiac ptynnego materiatu na dziatanie promieniowania. Odchyle-
nia od opisanych procesow produkcyjnych lub warunkéw przechowywania
moga prowadzi¢ do odchylen wiasciwosci mechanicznych i optycznych ma-
teriatu. Podczas obrobki nalezy zwrdcic uwage na indywidualne wyposazenie
ochronne. Zgodnie z rozporzadzeniem Unii Europejskiej w sprawie produktow
medycznych uzytkownicy/pacjenci sa zobowigzani do zgfaszania waznych
zdarzen, dotyczacych produktu medycznego, producentowi i kompetentnemu
urzedowi Kraju, w ktorym doszto do danego zdarzenia. Uwaga: Numer partii
i minimalna data przydatnosci do uzycia podane sg na kazdym opakowaniu,
zawierajgcym dany materiat. W przypadku reklamacii nalezy zawsze podawac
numer partii produktu. Po uptywie daty przydatnosci do uzycia nie stosowac
produkiu. Unika¢ wdychania pytu/dymu/gazu/mgty/par/rozpylonej cieczy.
Po uzyciu nalezy dokfadnie umyc rece. StosowaC wytgcznie na zewngtrz
lub w dobrze wentylowanym “pomieszczeniu. Zanieczyszczonej odziezy
ochronnej nie wynosi¢ poza miejsce pracy. Stosowa¢ rekawice ochronne/
odziez, ochronng/ochrong oczu/ochrong twarzy. W PRZYPADKU KONTAKTU
ZE SKORA: Umyc duza iloscia wody z mydtem. W PRZYPADKU DOSTANIA SIE
DO DROG ODDECHOWYCH: wyprowadzi¢ lub wynies¢ poszkodowanego na
Swieze powietrze i zapewni¢ mu warunki do swobodnego oddychania. W PR-
ZYPADKU DOSTANIA SIE DO OCZU: Ostroznie ptukac woda przez kilka minut.
Wyja¢ soczewki kontaktowe, jezeli s3 i mozna je tatwo usuna¢. Nadal ptukac.
W przypadku wystz%,;\)’ienia podraznienia skory: Zasiegnac porady/zgtosic sie
pod opieke lekarza. W przypadku wystgpienia podraznienia skory lub wysypki:
Zas'ggnac porady/zgtosic sig pod opieke lekarza. W przypadku utrzymywania
sie dziatania draznigcego na oczy: Zasiegna¢ porady/zgtosic sie pod opieke
lekarza. Zanieczyszczong odziez zdjgC 1 wyprac przed ponownym uzyciem.
Przechowywac w dobrze wentylowanym miejscu. Przechowywac pojemnik
szczelnie zamknigty. Przechowywac pod zamknigciem. Zawartosc/pojemnik
usuwac zgodnie z przepisami urzgdowymi.
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Wiasciwosci fizyezne */
Fizikalas Tpasibas */
Fizinés savybés */
Fysikalske egenskaber */
Fysikaliska egenskaper *:

IMPRIMO® LC Impression

m Twardo$¢ Shore'a D/
Shore cietiba D/
Kietumas pagal Sorg D/
Shore-hardhed D/
Shore-tal D
(1SO 48-4)*:

805

Naprezenie zginajace/
Lieces pretestiba/
Lenkimo jtempis/
Bgjningsspeending/
Bojspanning

MPa (ISO 178)**:
>80

Modut gngey/
Lieksanas modulis/
Lenkimo modulis/
Bgjemodul/
Bojmodul

MPa (ISO 178)**:
> 1600

Wydtuzenie przy zginaniu
(przy peknieciu)/
Stabilitate (IGzuma
gadijuma)/

Lenkimo deformacija
(lazio atveju)/
Bgjningsekspansion

(ved brud)/
Bojfaorlangning (vid brott)
(ISO 178)**:

Ca. 9 %

Udarnos¢

(1ZOD bez nacigc)/
Trieciennoturiba
(1ZOD bez iedobém)/
Atsparumas smtgiams
(1ZOD be jpjovos)/
Slagstyrke

(1ZOD ukeervet)/
Slagtalighet

(1ZOD utan skara)
kJ/m? (ISO 180/U)**:
> 20

Informacje dotyczace zaméwien/

Pasiti$anas informacija/
Uzsakymo informacija/

Bestillingsinformationer/
BestilIningsinformation:

IMPRIMO® LC Impression

1 kg:
A <405 nm

orange/
orange/
orange/
naranja/
arancione
REF: 6506

Dziata draznigco na skore. Mloze powodowac reakcjg alergiczng skory. Dziata 0
draznigco na oczy. © 3
“ Dane uzyskane podczas badar robki materiatu, w ramach kontroli jakosci. / Sie dati ir iegati no testa parauga mérjumiem, kas tika noteikti ka daja no kvalitates nodrosinasanas. /
Sie duomenys gauti atlikus reprezentacinio méginio matavimus, kurie buvo apskaiciuoti taikant misy kokybés uztikrinimo sistema. / Disse data stammer fra mélinger af en reprasentativ prove, og er blevet konstateret i forbindelse
med vores kvalitetssikring. / Dessa uppgifter hérstammar fran matningar av ett representativt prov, vilka beraknades inom ramen for var kvalitetssikring.
“* Zgodnie z wewnetrznymi specyfikacjami w zakresie projektu i wymagan / Atbilstosi ieks€ja dizaina un prasibu specifikacijam | Pagal vidinius dizaino ir techninius nurodymus / Iht. interne design- og kravspecifikationer |
Enligt interna design- och kravspecifikationer.
*** w oparciu 0 ... | atbalstoties uz ... [ remiantis ... | i henhold til ... / baserat pa ...
“*** niestosowane | Nav piemérojams | Netaikoma / Kan ikke anvendes / j tillimpligt
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Ta strona w gére. Granica temp. Uwaga W razie uszkodzenia paczki nie stosowac produktu. 2wréci¢ uwage na instrukcig uzytkowania, Utrzymywac z dala od promieniowania slonecznego. Produkt medyczny Data waznosci Numer katalogowy Numer partii Data produkcji
Sp pusi uz augsu. Temperatiras robezas Uzmanibu Neizmantot, ja bojats iepakojums. levarot lietosanas instrukciju. Sargat no saules gaismas. Rx only Medicinas produkts Deriguma termin$ Kataloga numurs Partijas numurs Izgatavosanas datums
Sia pusg j virsy. Temperatiros riba Démesio Nenaudokite, jei pakuote pazeista. Vadovaukités naudojimo instrukcija. Saugokite nuo saulés spinduliy. Medicinos priemoné Galiojimo laikas Katalogo numeris Partijos numeris Pagaminimo data
Denne side opad. Temperaturgranse Bemark Ma ikke anvendes, hvis pakken er beskadiget. ruktionsbog. Beskyttes mod sollys. 2 Medicinsk udstyr Dato for holdbarhed Katalognummer Partinummer Produktionsdato
Denna sida upp. Temperaturgrans Obs! Anvand inte produkten om forpackningen &r skadad. Folj bruksanvisningen. Far ¢] utsittas for direkt soljus. QTY: 1EA Medicinteknisk produkt Bast-fore-datum Katalognummer Partinummer Tillverkningsdatum

Manufactured by:

pro3dure medical GmbH
Am Burgberg 13

D-58642 Iserlohn, Germany
Phone: +49 2374 920050-0

info@pro3dure.com
www.pro3dure.com
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Made in Germany

Manufactured for &
distributed by:
SCHEU-DENTAL GmbH
Am Burgberg 20

58642 Iserlohn, Germany
Phone: +49 2374 9288-0
Fax: +49 2374 9288-90

service@scheu-dental.com
www.scheu-dental.com
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1. Meérkis / indikacija

Gaisma cietéjosa, polimerizéjama, maksliga masa, kas ir paredzéta lietoSanai kopa ar ekst-
raoralam, ar gaismu cietinoam iekartam. Noradits zobarstniecibas nospiedumu Karofisu izga-
tavoSanai.

2. Kontrindikacijas
Produkts IMPRIMO® LC Impression ir kontrindicéts ...
1....jair zinams, ka pacientam pret kadu no sastava esosajam vielam ir alerdija.
2. tiesa mtraorala saskare ar necietinatu vai dale]l cietinatu materialu.
... jebkadam pi kas nav dala no indikacijas (skat. ieprieks).

3. Pacientu mérka grupa
Personas, kas ir zobarsta pacienti.

4. Paredzetais lietotajs
Zobirsts un zobu tehnikis

5. Prasibas
Programmatiira — informacija pieejama:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Aparatiira (3D Printing) - informécija pieejama:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Aparatiira (Post Curing) - informacija pieejama:
NK Optik GmbH (otoflash G171) - Isarstr. 2, D-82065 Baierbrunn, Germany

Papildu informéciju skat. www.scheu-dental.com.
6. Materials

IMPRIMO® LC Impression sastav no funkcionaliem metakrila svekiem, ierosinatajiem,
krasvielam un stabilizatoriem.

7. Geometriskie parametri
Minimalais sieninas biezums: 1,5 mm

8. Materiala parametri

Starojuma dzilums vadams ar apgaismosanas laiku
50 pm

100 pm

1. Paskirtis / indikacija

kietinanciais prietaisais. Indikuojamas danty alspaudu Sauksty gamybai.

2. Kontraindikacijos
“IMPRIMO“’ LC Impression” draudziama naudoti ...
... jei zinoma, kad paclentas yra alergiskas vienai i§ sudedamuyjy dallu
2 .. esant tiesi iniam salyciui su ietéjusia arba i§ dalies
nesuk\etejusm medZiaga.
3..... bet kokiai aplikacijai, kuri néra indikacijos dalis (Zr. pirmiau).

3. Tiksliné pacienty grupé
Asmenys, kurie yra gydomi taikant odontologijos priemones.

4. Numatytas vartotojas
Odontologas (-€), danty technikas (-&)

5. Reikalavimai
Programiné jranga — informacijg rasite:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Techniné jranga (3D spausdinimas) — informacijg rasite:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Techniné jranga (po kietinimo) — informacijg rasite:
NK Optik GmbH (otoflash G171) - Isarstr. 2, D-82065 Baierbrunn, Germany

Papildoma informacija www.scheu-dental.com.

6. MedZiaga

,IMPRIMO® LC Impression* susideda i$ funkciniy metakrilo dervy, iniciatoriy,
dazikliy ir stabilizatoriy.

7. Geometriniai duomenys
Minimalus sienelés storis: 1,5 mm

8. Medziagos parametrai
iuotés gylis gali bati iuoj icijos laiku

50 ym
100 ym

9. Izgatavosanas process (1.-10. att.)

1. Sagatavo datus (CAD & darba sagatavo$ana).
2. lzvelas procesa parametrus (izveides stils uft.).
3. Parsiita sagatavotos datus uz 3D printeri.
4. Sagatavo 3D druku — sakrata pudeli.
5. Piepilda 3D printera sveku tvertni.
6. lzgatavo detalas.
7. Detafas nofira (ar IPA = 97 % vai kadu lidzvertigu firiSanas idzekli)
apm. 4 min. nas pelde vai ertiga iekarta, ieteicama
8. Detalas zave, lidz vairs nav nekadu IPA vai lidzvertiga tiriSanas lidzek|a
atliekvielu.
9. Péc konservésanas (2 x 3000 zibspuldzes - Otoflash G171):
leteicams izmantot inerto atmosféru.
10. Pabeidz detalu izgatavoSanu.

10. PabeigSana
Pulésana

11. Norade

levérot programmatiras izgatavotaja norades attieciba uz parametru iestatjumiem un konst-
rukciju ieteikumus. leverot aparatiiras razotaja norades attieciba uz parametru iestatijumiem un
drukas un noslédzosas cietinasanas ieteikumus. Lai izvairitos no negatlvas |etekmes uz materlala
kvalitati, nekada gaduuma nepaklaut skldru materialu
metozu vai a eroSana var radit s Un optiskus materiala
defekius. Darba ar produktu lietot personigos aizsarglidzeklus. Saskana ar ES Medicinas pro-
duktu regulu lietotajiem un ir pasus ar kadu no icir
produktiem darit zinamus razotajam vai atbildigajai iestadei valsti, kura tadi pieredzéti. Uzmani-
bu: Partijas numurs un deriguma termin$ ir noradis uz katra materiala iepakojuma. lesniedzot
sudzibas, vienmer noradams produkta partljas numurs. Ne\zmamol pruduklu pec lietodanas
termina beigam. Izvairities ieelpot putek|us j Péc
lietoSanas riipigi nomazgajiet rokas. lzmantot tikai ara vai labi védinamas telpas. Piesarnoto dar-
ba apgérbu neiznest arpus darba telpam. lzmantot
sejas aizsargus. SASKARE AR ADU: nomazgat ar lielu ziepju un tidens daudzumu. IEELPOSANAS
GADIJUMA: nogadat cietuso svaiga gaisa un nodrosinat netraucétu elposanu. SASKARE AR ACIM:
uzmanigi izskalot ar tdeni vairakas mintes. Iznemt kontaktlécas, ja tas ir ievietotas un ja to ir
viegli izdarit. Turpinat skalot. Ja rodas adas iekaisums: lidziet mediku palidzibu. Ja rodas adas
iekaisums vai izsitumi: ludziet mediku palidzibu. Ja acu iekaisums nepariet: lidziet mediku palid-
Zibu. Novilkt piesarnoto apgérbu un pirms atkartotas lieto$anas izmazgat. Glabat labi vedinamas
telpas. Tvertni turét ciedi noslégtu. Glabat slégta veida. lzmetiet saturu/konteineri saskana ar
oficialajiem noteikumiem.

12. Pabeig$ana
Kairina adu. Var izraisit alergisku adas reakciju. lzraisa nopietnu acu kairingjumu.

9. Gamybos procesas (1-10 pav.)

. Paruoskite duomenis (CAD ir konstrukcijos paruosimas).
. Pasirinkite proceso parametrus (konstrukcijos stiliy ir pan.).
. Perkelkite paruostus duomenis j 3D spausdintuva.
. Paruoskite 3D spausdintuva — suplakite butel].
. Pripildykite 3D spausdintuvo dervos talpa.
. Sukurkite detales.
. Valykite detales (su IPA = 97 proc. arba lygiaverte valymo prlemone) mazdaug 4
min. voneléje arba lygiaverciu prietaisu —
valymas.
. Dziovinkite dalis, kol nebeliks IPA arba lygiavertés valymo priemoneés likuciy.
. Po kietinimo (2 x 3000 blyksniy - Otoflash G171):
naudoti inerting
10. Galutmal apdorokite detales.
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10. Uzbaigimas
Poliravimas

11. Nurodymai
Vykdykite programinés jrangos gamintojo instrukcijas dél parametry nustatymy ir rekomen-
dacijas del projektavimo. Vykdyklte technlnes frangos gamintojo instrukcijas dél parametry
kietinimo. Kad i) éte zalingo
poveikio med2|agos kokybei, |ok|u bdu neven(ne skystos medziagos spinduliuote. Nukrypimai
nuo aprasyty gamybos procesu ar Ialkymo sglygy gali lemti skirtingas medziagos mechanines
ir optines savybes. Apdoroji démesj | ines apsaugos pri Pagal
ES icinos prietaisy jai ir (arba) pacientai privalo pranesti apie rimtus su
medicinos prietaisu susijusius incidentus gamintojui ir Salies, kurioje jie jvyko, kompetentingai
institucijai. Démesio: partijos numeris ir tinkamumo vartoti terminas yra nurodyti ant kiekvienos
medziagos pakuotés. Jei turite nusiskundimy, visada nurodykite gaminio partijos numerj. Nen-
audokne produkto paswbalgus tlnkamumo vanot\ termlnul Stengtis nejkvepti dulkiy/damy/dujy/
ite rankas. Naudoti tik lauke arba gerai
vedlnamoje pala\poje Uzlerslu darbo drabuzm negal\ma iSnesti i$ darbo vietos. Miveéti apsau-
gines p i akiy (veido) apsaugos priemones. PATEKUS
ANT 0DOS: Nuplauti dideliu kiekiu muilo ir vandens. KVEPUS: iSnesti nukentéjusiji j gryna ora;
jam batina patogi padeétis, leidzianti laisvai kvepuoti. PATEKUS | AKIS: Kelias minutes atsargiai
plauti vandeniu. ISimti kontaktinius leSius, jeigu jie yra ir jeigu lengvai galima tai padaryti. Toliau
plauti akis. Jeigu sudirginama oda: kreiptis j gydytoja. Jeigu sudirginama oda arba jg iSberia:
kreiptis j gydytoja. Jei akiy dirginimas nepraeina: kreiptis j gydytoja. Nusivilkti uzterstus drabuzi-
us ir iSskalbti prie$ vél apsivelkant. Laikyti gerai védinamoje vietoje. Talpykla laikyti sandariai
uzdaryta. Laikyti uzrakinta. Turinj ir (arba) talpykla utilizuokite pagal oficialias taisykles.

12. |spéjimai apie pavojy
Dirgina oda. Gali sukelti alerging odos reakcija. Sukelia smarky akiy dirginima.

1. Formal / indikation
I )

t iale, som er beregnet til anvendelse i forbindelse med
ekstraoralt lyshaerdningsudstyr. Indikeret til fremstilling af tandaftryksbakker.

2. Kontraindikationer

IMPRIMO® LC Impression er kontraindiceret ...

1.....nar det er kendt, at en patient er allergisk over for et af indholdsstofferne.

2. ... ved direkte intraoral kontakt med materiale, som ikke eller kun delvist er haerdet.
3..... til enhver anvendelse, som ikke er en del af indikationen (se ovenfor).

3. Patientmalgruppe
Personer, som behandles i forbindelse med en tandleegeundersagelse.

4, Tiltnkt bruger
Tandlege, tandtekniker

5. Krav
Software — Informationer disponible fra:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardware (3D Printing) — Informationer disponible fra:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardware (Post Curing) — Informationer disponible fra:
NK Optik GmbH (otoflash G171) - Isarstr. 2, D-82065 Baierbrunn, Germany

Yderligere oplysninger pa www.scheu-dental.com.
6. Materiale

IMPRIMO® LC bestér af
farvestoffer og stabilisatorer.

methakr initiatorer,

7. Geometriske specifikationer
Minimum vagtykkelse: 1,5 mm

8. Materiale-parametre

Stralingsdybde kan reguleres med belysningstiden
50 ym

100 pm

1. Syfte / indikation
Ljushardande polymeriserbar plast, avsedd att anvandas tillsammans med extraorala
ljushérdande apparater. Indikerad for tillverkning av tandavtrycksskedar.

2. Kontraindikationer
IMPRIMO® LC Impression &r kontraindicerad ..
..om en patient ar kand for att vara a\lerglsk mot nagot av ingdende amnen.
id direkt intraoral kontakt med ohérdat eller delvis ohardat material.
id alla tillimpningar som inte ingdr i indikationen (se ovan).

3.

3. Patientmalgrupp
Personer som behandlas inom ramen for en tandvardsétgérd.

4. Avsedd anvindare
Tandlékare, tandtekniker

5. Krav
Programvara - Tillganglig information:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hérdvara (3D-utskrift) - Tillgénglig information:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hérdvara (efterhardning) - Tillganglig information:
NK Optik GmbH (otoflash G171) - Isarstr. 2, D-82065 Baierbrunn, Germany

Mer information finns p& www.scheu-dental.com.

6. Material
IMPRIMO® LC Impression bestér av funktionella metakrylhartser, initiatorer,
fargémnen och stabilisatorer.

7. Geometriska specifikationer
Minsta viggtiocklek: 1,5 mm

8. Materialparametrar

Strélningsdjupet kan styras med exponeringstiden
50 pm

100 pm

9. Fremstillingsproces (fig. 1-10)
1. Data
2. Procesparametre udvaelges (Build-Style osv.).
3. De forberedte data overfares til 3D-printeren.
4. 3D-print forberedes — flaske rystes.
5. Harpikstanken pé& 3D-printeren fyldes.
6. Byg delene.
7. Dele rengpres (med IPA > 97 % eller et tilsvarende rengeringsmiddel) i ca.
4 min. i et ultralydsbad eller et tilsvarende apparat — forrengering anbefales.
8. Dele torres, til rester af IPA eller et tilsvarende rengeringsmiddel ikke leengere
er til stede.
9. Efterhaerdning (2 x 3000 blitz - Otoflash G171):
Inert atmosfeere anbefales.
10. Dele feerdiggeres.

10. Faerdiggarelse
Polering

11. Henvisning
Folg anvisni i forhold til

indstillinger og konstruktions-

Folg isnil fra hard i forhold til parameterindstillinger/
tryk- og efterhzerdningsanbefalinger. For at undga negative pavirkninger af materialekvaliteten
mé du under ingen omsmnd\gheder udstte det ﬂydende materiale for en bestréling. Afvigelser
fra de eller kan medfgre afvigende mekaniske og

optiske i alet. Under skal du sarge for personlige veernemidler.
I henhold til EU ing om udstyr er brugere/p igtede til at i
alvorlige med udstyr til pl og den i i i det

land, hvor de forekom. Bem:erk Partinummer og datoen for minimum holdbarhed er angivet
pa hver mater i bedes du altid angive produktets partinummer.
Anvend ikke produktet efter udmb af datoen for minimum holdbarhed. Undga indanding af pulver/
rog/gas/tage/damp/spray. Vask hander grundigt efter brug. Brug kun udendors eller i et rum
med god udluftning. Tilsmudset arbejdstaj bor ikke fiernes fra arbejdspladsen Baer beskyttelses-
KONTAKT MED HUDEN: Vask
med rigeligt s&be og vand. VED INDANDING: Fiyt personen til et sted med frisk luft og serg for, at
vejrtraekningen lettes. VED KONTAKT MED @JNENE: Skyl forsigtigt med vand i flere minutter. Fiern
eventuelle kontaktlinser, hvis dette kan geres let. Fortseet skylning. Ved hudlrrltatlon Sag Iaegeh—
jeelp. Ved hudirritation eller udslet: Sag Ved 00

Alt tilsmudset toj tages af og vaskes inden gen anvendelse. Opbevares pa et godt ventileret sted.
Hold beholderen taet lukket. Opbevares under Ias. Bortskaf indholdet/beholderen i overensstem-
melse med de officielle bestemmelser.

12. Risikohenvisninger
Forarsager hudirritation. Kan forérsage allergisk hudreaktion. Forarsager alvorlig gjenirritation.

9. Tillverkningsprocess (fig. 1-10)

Forbered data (CAD & konstruktionsberedning).
processparametrar (hulld style etc.).
verfor de f6 ill 3D-skri
Forbered 3D-utskriften - skaka flaskan.
Fyll 3D-skrivarens hartstank.
. Tillverka delarna.
. Rengdr delarna (med isopropanol = 97 % eller motsvarande
rengoringsmedel i ca 4 minuter i ett ultraljudsbad eller motsvarande
enhet - forrengdring rekommenderas).
8. Torka delarna tills det inte finns nagra rester kvar av isopropanol eller
motsvarande rengéringsmedel.
9. Efterhardning (2 x 3000 blixtar - Otoflash G171): Inert atmosfar rekommenderas.
10. Fardigstall delarna.

NogswN S

10. Slutférande

Polering

11. Viktigt!

Folj till i i for instéliningar och

tioner. Folj hardvarutil i for installning: for

tryck och efterhdrdning. For att undvika negativa effekter pa materialkvaliteten fér det flytande
materialet absolut inte utsattas for bestralning. Awikelser fran angivna tillverkningsprocesser
eller lagr Kan leda till och optiska mater Se
till att du anvénder personlig skyddsutrustning under i i Enligt EU:s f¢ i
om medicintekniska produkter &r anvandare/patienter skyldiga att rapportera allvarliga inciden-
ter som involverar en medicinteknisk produkt till tilverkaren och den behdriga myndigheten i
det Iand dar mcldentema har intréffat. Obs! Batchnummer och bést-fore-datum anges pa alla

Vid ioner ska alltid p anges. Anvénd inte
produkten efter bast-fore-datum. Undvik att inandas damm/rok/gaser/dimma/angor/sprej. Tvitta
handerna grundligt eﬁer anvandnlng Anvdnds endast utomhus eller i vél ventilerade utrymmen.

ar fér inte frédn Anvénd

klader/6gonskydd/ansiktsskydd. VID HUDKONTAKT: Tvatta med mycket tval och vatten. VID IN-
ANDNING: Flytta personen till frisk luft och se till att andningen underléttas. VID KONTAKT MED
(OGONEN: Skdlj forsiktigt med vatten i flera minuter. Ta ur eventuella kontaktlinser om det gér latt.
Fortsétt att skolja. Vid hudirritation: Sok lakarhjélp. Vid hudirritation eller utslag: Sok lékarhjalp.
Vid bestdende ogonirritation: Sok lakarhjalp. Ta av nedsténkta klader och tvatta dem innan de
anvands igen. Forvaras pa val ventilerad plats. Forpackningen ska forvaras vl tillsluten. Férvaras
inlast. Kassera innehallet/behallaren i enlighet med officiella bestimmelser.

12. Faroangivelser
Iriterar huden. Kan orsaka allergisk hudreaktion. Orsakar allvarlig dgonirritation.
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