IMPRIMO®
LC Temp It

Instructiuni de utilizare
NHcTpyKuum 3a ynotpeba
Obnyieg xpriong
Hasznalati utasitas
Gebruiksaanwijzing

1. Utilizare conforma / indicatie

Material plastic fotopolimerizabil, prevazut pentru utilizarea in combinatie cu
aparate de fotopolimerizare extraorale, pentru fabricarea generativa a com-
ponentelor dentare. IMPRIMO® LC Temp It este indicat pentru realizarea ge-
nerativd de restaurdri dentare temporare de lunga durata si de dinti protetici
preformati, de utilizat intr-o proteza.

2. Contraindicatii

Restaurarile IMPRIMO® LC Temp It sunt contraindicate ...

1. ... atunci cand se cunoaste cd un pacient este alergic la una dintre
substante le din componenta.

2. ... pentru punti cu mai mult de un pontic.

3. ... pentru orice utilizare care nu este trecuta la Indicatie (vezi mai sus).

3. Pacienti din grupul-tinta
Persoane care sunt tratate in cadrul unui tratament stomatologic.

4. Utilizator prevazut
Medic stomatolog, tehnician dentar

5. Cerinte
Informatii despre software disponibile din:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardware (3D Printing) - Informatii disponibile din:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardware (Post Curing) - Informatii disponibile din:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Date suplimentare pe www.scheu-dental.com.

6. Material

IMPRIMO® LC Temp It constau din rasini metacrilice functionale si sub-
stante de umplere anorganice cu dimensiunea particulei de 0,4 pana la
3 micrometri.

7. Specificatii geometrice
Zone de racord (minim):

Punti dentare frontale 12 mm?

Punti dentare laterale 14 mm?

Grosimea minima a peretelui:

ocluzal 1,5 mm (fisurd centrald)
circular 1mm

8. Parametri material

Adancimea radiatiei poate fi comandata prin timpul de expunere
=100 ym

>125pm

9. Procesul de productie (fig. 1-10)

. Pregétirea datelor (CAD & pregatirea constructiei).

. Selectati parametrii procesului (Build-Style etc.).

. Transferati datele pregatite la imprimanta 3D.

. Pregétiti imprimanta 3D - agitati flaconul

. Umpleti rezervorul de rasind al imprimantei 3D.

. Construiti piesele.

. Curdtati piesele (cu IPA = 97 % sau un agent de curdtare
similar) timp de circa 4 minute inbaie de ultrasonare sau
un dispozitiv similar - se recomanda precuratare.

. Uscati piesele (cu aer comprimat, pand nu mai exista resturi
de IPA sau de agent de curatare similar).

. Post-intdrire (10 min.): se recomanda atmosferd inerta
(utilizati aparate de fotopolimerizare adecvate).

10. Finalizati piesele.
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10. Individualizare si cimentare

Restaurarile temporare pot fi individualizate cu materiale compozite fotopolime-
rizabile. Reducerea restaurdrii nu ar trebui s& depéseasca 0,3 mm (zona incizala
si vestibulara). Via rugam sa respectati instructiunile producatorilor materialelor
compozite fotopolimerizabile. Pentru cimentare se preteaza cimenturi dentare
provizorii uzuale (fard continut de eugenol) si adezivi. Zonele interioare ale coroa-
nei ar trebui conditionate prin sablare sau alte tehnici utilizate in mod obignuit. Vi
rugam sa urmati instructiunile si specificatiile producatorilor respectivi.

11. Indicatie . .
Urmati instructiunile producatorului de software cu privire la setarile parame-
trilor si recomandarile de proiectare. Urmati instructiunile producatorului de
hardware cu privire la setarile parametrilor/recomandarile de imprimare si
post-intarire. Pentru a evita efectele negative asupra calitatii materialului, nu
expuneti in niciun caz materialul lichid unei radiatii. Abaterile de la proceduri-
le de productie sau conditiile de depozitare descrise pot duce la caracteristici
mecanice si optice diferite ale materialului. Asi&;lrati—vé ca purtati echipamen-
tul individual de protectie in timpul prelucrarii. Conform Regulamentulur UE pri-
vind produsele medicale, utilizatorii/pacientii au obligatia de a comunica eveni-
mentele grave intervenite cu produsul, producatorului si autoritatii competente
a statului'in care acestea au intervenit. Atentie: Nymarul lotului si data expirdrii
sunt indicate pe fiecare ambalaj al materialului. In caz de reclamatii, indicati
intotdeauna numarul lotului din care produsul face parte. Nu utilizati produsul
dupa data de expirare. A nu se manipula decat dupa ce au fost citite si inte-
lese toate masurile de securitate, Evitati sa inspirati praful/fumul/gazul/ceata/
vaporii/spray-ul. Evitati contactul in timpul sarcinii/alaptarii. Spalati-va bine pe
maini dupa utilizare. Nu scoateti imbracamintea de lucru contaminata in afara
locului de muncd. Purtati manusi de protectie/imbracaminte de protectie/echi-
[?ament de protectie a ochilor/echipament de protectie a fetei. IN CAZ DE CON-
ACT CU PIELEA: spalati cu multd apa si sapun. IN CAZ DE CONTACT CU OCHI:
clatiti cu atentie cu apa timp de mai multe minute. Scoateti lentilele de contact,
daca este cazul si dacd acest lucru se poate face cu usurinta. Continugti sa cla-
titi. IN CAZ DE expunere sau de posibild expunere: consultati medicul. In caz de
iritare a pielii sau de eruptie cutanata: consultati medicul. Daca iritarea ochilor
persistd: consultati medicul. Scoateti imbracamintea contaminata si spalati-o
inainte de reutilizare. Colectati scyr%:zrile de produs. A se depozita intr-un spatiu
bine ventilat. Pastrati recipientul inchis etans. A se depozita sub cheie. Eliminati
continutul/recipientul in conformitate cu reglementarile oficiale.

12, Indicatii cu privire la pericole
Poate provoca 0 reactie alergica a pielii. Provoaca o iritare grava a ochilor.
Poate dauna fertilitatii. Suspectat ca dauneaza fatului.
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Fysische eig happen *:
IMPRIMO® LC Temp It

m Rezistenta la indoire/
M3ppbKNrBOCT Ha OrbBaHe/
AvTtoxn og kapyn/
Hajlitészilardsag/
Buigsterkte:
> 100 MPa
DIN EN ISO 4049

m Modul de elasticitte/
Mogpyn Ha enacTuuHocT/
Métpo ehacTikdTNTAG/
Rugalmassagi egyitthaté/
Elasticiteitsmodulus:
> 2000 MPa
DIN EN ISO 4049

m Absorbtia apei/
BoponornblaHeTto/
MpoopopntikdTnTa/
Vizfelvevé képesség/
Wateropname:
indeplinita conf./
€ 3MbJIHeHo/
OUUHOPPWVETAL UE TO/
teljesul/
voldoet aan
DIN EN ISO 10477

Solubilitate/
PasTBOpPUMOCTTA/
AloAutoTtnTa/
Oldhatésag/
Oplosbaarheid:
indeplinita conf./
€ 3MbJIHeHo/
OUUHOPPWVETAL UE TO/
teljesul/

voldoet aan

DIN EN ISO 10477

Substanta de umplere
anorganica/
HeopraHnyex
nbaHuTen/

Avopyavo mANPpwTIKO
UAIKO/Szervetlen toltéa
nyag/

Anorganische vulstof:
40.0 m-%

IMPRIMO® LC Temp It

1kg:
A <405 nm

Al
REF: 6544
A2
REF: 6545
A3
REF: 6546

Manufactured by:

pro3dure medical GmbH
Am Burgberg 13

D-58642 Iserlohn, Germany
Phone: +49 2374 920050-0

Manufactured for &
distributed by:
SCHEU-DENTAL GmbH
Am Burgberg 20

58642 Iserlohn, Germany
Phone: +49 2374 9288-0

g |_|REF |_|LOT M info@pro3dure.com Fax: +49 2374 9288-90
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1. MpepHasHaueHne/noKasaHune

CBeTmMHHO ce ne aua ce mnacTMaca, MpefHasHaueHa 3a
V3Mof38aHe C eKCTPaopasHIn YCTPOIICTBA 3a BTBbPAABAHE CbC CBET/IMHA 3a reHepaTBHO
NPOM3BOACTBO Ha 3b6HY komroHeHTy. IMPRIMO® LC Temp It e npeaHasHayeH 3a reHepatnsHo
NPOM3BOAICTBO Ha BPEMEHHM AbATOTPalHIA 3b6HM Bb3CTAHOBABAHWA U MPEABAPUTENHO
0OpMEHM NPOTE3HN 366V 33 U3MION3BaHe B NPOTe3a.

2. MpoTtuBonokasaxua

IMPRIMO® LC Temp It pectaspalui ca NpoTUBOMOKa3aHHW...

1...akoe WN3BECTHO, Y€ NALMEHTDT € anepruyeH KbM HAKOA OT CbCTaBKUTE.
32 MOCTOBE C M10BEYE OT ef1H MOCT.

3....32 BCAKO MPUIOKEHIe, KOETO He € YacT OT MHAVMKALNATA (BUXTe No-rope).

3. Llenesa rpyna nauyuentn
Jlvua, nekyBaHn B paMKuTe Ha CTOMaToNOrMYHa Npoueaypa.

4.TpepBupeH notpebuten
3v60nekap, 3b60TeXHUK

5. Usncksanns
WHdopmauma 3a copTyepa e AOCTHMHA OT:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Xapayep (3D neuar) - popmaunaTa e AOCTbNHA OT:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Xapayep (8T8bpaABaHe ) - HpopmaLmATa € AOCTbMHE OT:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

1 &

Ha www.scheu-dental.com.

6. Matepuan
IMPRIMO® LC Temp It ce cbcTou OT dyHKUMOHaNHM (MeT)aKpUnaTHi CMOAM 1 aHOPraHUYHI
MbAHUTENN C roNemMnHa Ha yacTuuuTe ot 0,4 10 3 MUKpomeTpa.

7.TeomeTpuyHm cneyndukaummn
30HM Ha cBbp3BaHe (MUHUMYM):

MpeaHn mocToBe 12mm?

3apHu MocToBE 14 mm?

MuHumanHa ge6ennHa Ha cTeHara:

OKNy3anHo 1,5 mm (yeHTpanHa ¢ucypa)
32061KONHO 1mm

8. MapameTpu Ha MaTepnana

[lbnbounHata Ha n3nbyBaHe MOXe Aa Ce KOHTPONNPa YPe3 BPEMETO Ha eKCrosuuns
2100 ym

2125um

1. NMpoBAenopevn xprion/evéeifeig

Mohupepiotpo PwTooKANPUVOHEVO GUVBETIKO UNKO TIOU npoopl(gm\ ya xpnon 3 m)véuuopo
He €€ HATIKEC OUOKEUEG g yia m ol
e€apmuétwv. To IMPRIMO® LC Temp It i ylamyv f, He A\

o 0 Kall Y0l TNV KATAOKEUT TIPOOKATAOKEUAOHEVWY TEXVNTWV

SovTiiv yia xprion o€ odovtoaTolyia.

2. Avtevdeieig

Ot anokataotaceig IMPRIMO® LC Temp It avtevdeikvuvrat ...

1. ... €4v 0 a0BevAG eival amoSeSelypEva aNEPYIKOC OF KATTOIO a6 Tl GUOTATIKA.
2.... Yla YEQUPEG U TTEPIOOOTEPT MO €Va YEQUPGUATA.

3..... yla kaBe egappoyr) mou Sev amoteei avtikeipevo Twv evdei§ewy (BA. mapamavw)

3. Opdda otox0¢ acdeviv
Atopia mou unoBahovTal oe 08oVTIATPIKES Bepareie kat EMEUBATELG.

4. MpoPAemdpevog XpRoTg
Odovrtiatpog, oSovtoteyvitng

5. Anaitijogig
MANPOoYOpIEC yia To AoYIOHIKG Siabéotpeg amo:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Yhikdg e§omhiopdc (3D printing) - Minpogopieg Stabéotpeg amo:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

YAIKOG oG (post curing) - N Siabéopec ano:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

MpdoBeteg minpogopiec atn StevBuvan www.scheu-dental.com.

6. YAk6

9. MpounseopcTeeH npoyec (¢ur. 1-10)

. MNoprotsete aaHHuTe (CAD & NOArOTOBKA 3a M3rpax/iaHeTo).
3 VlzéepeTe napameTpuTe Ha Npoueca (CTIAN Ha U3rpaxaaHe U TH.).
[AaHHW Ha 3D
b I'IonroTBere 3a 3D nevar - pasknarerte GyTunkara.
H Ha3D

. Mzrpauem vacrure.
. Mouucrete yacTute (c IPA > 97% N eKBMBaNEHTEH NOYMCTBALL areHT)
32 OKOJIO 4 MUHYT! B BaHa U ypen-
npenopbysa ce NpeABapuTesIHO NOYNCTBaHE.
8. W3cyweTe yacTuTe (CbC CrbCTeH Bb3AYX, AOKATO He OCTaHaT OCTaTbLM OT
IPA W1 eKBIUBANEHTHIA MOYNCTBALY NPenapar).
9. (10 MMHyTH): Npenopr ce NHepTHa atMocdepa
it 3a Ha cBeTnHa).
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10. 3aBbpluere yacTute.

10. I'Iep(ouanvlsvlpaue

HIAA MOTaT /:la Gbpar nepcouanmxwpaum c noMouna Ha Brsbp/:waamm ce
CbC csemmua He TpAbBa
0,3 mm (MHUM3anH 1 BeCTUGYNapHN 30HM ). Mons, cneqaawre ch'rpyKumme Ha npowzsonwrenme
Ha BTBBPAABALM C& CbC CBETMHA
06u1uaiiH1Te BPeMeHHU 3b6HN LMerTy (6e3 Eugenol) n auxezvlsm BpreuJHwTe Ha(.TVI Ha KOpOHaTa
TPAGBA A2 GbAAT KOHAVLMOHVIPaHY UPE3 NACBKOCTPYEHe Ui Apyri 06MYaIiHO U3MON3BaHIN TEXHIKN,
Mons, criepigaliTe MHCTPYKUWWTE 1 MHGOPMALMATa, MPEOCTaBEHM OT CbOTBETHITE MPOU3BOANTENN.

11. Ykasanua
CnefiBaiiTe MIHCTPYKLIMMTE Ha MPOV3BOAVTENA Ha COTyepa OTHOCHO HACTPOIIKWTE Ha NapameTpuTe
N NpenopbKnTe 3a M3rpaxaaHe. Cneﬂeahe WVHCTPYKUMNTE Ha NPON3BOAUTENA Ha XapAyepa OTHOCHO
HaCTpoikiTe Ha 0 1 | 3a nocneggaLyo 3apa
Ce M36rHaT HeratviBHy ek BbpXy KaYecTBOTO Ha MaTepiara, npit HIIKaKsin 0GCTOATENCTBA He
n3naraiTe TeYHNA martepuan Ha OT OnncaHuTe TBEHN npouecvt
WNK yCnoBMA Ha CbxpaHeHWe morart ja ﬂOBEﬂBT A0 PasNNyHN MEXaHU4YHWN U ONTUYHW CBOWCTBA Ha
6bpHETe Ha ndHITe CpeacTsa o Bpeme Ha obpaborkara.
ChrniacHo PernamenTa 3a MeauUMHCKuTe n3nenua Ha EC, noTpebutenuTe/nauneHTuTe ca ANbKHN fa
AOKNajBaT Cepuo3HN cvbuThA ¢ MefULMHCKO n3filenve Ha NPOVU3BOAUTENA U Ha OTTOBOPHWA OpraH B
CTpaHata, B KOATO Ca ce Cyumnn. BHumanve: I'\apmnHmm HOMEp W CPOKBT Ha FOAHOCT Ca NOCOYEHN
Ha BCsAKA OMakoBKa Ha MaTepviana. Mpi peknamaLyis, MOMs, BUHAr NOCOUBANTE NaPTUZHIAA HOMEp
Ha NpofiykTa. He 13rio138aiie MPpoftyKTa CrIefl U3TMUaHe Ha CPOKa Ha FoAHOCT. He n3non3gaiite npean
Aa CTe Npoyeny 1 pas 6panm BCWYKM Npe/AnasH1 MepKku 3a be3onac HOCT. V136ArsaiiTe BAvLIBaHe Ha
Jla ce 136ArBa KOHTaKT Mo Bpeme Ha GpeMeHHOCT/npin
KbpMEHe Viamuiite gobpe pbueTE o cneg ynotpe6a. [1a He ce M3Hacs 3amMbpcero paboTHo obnekno

3BbH penasHoof
ounna/ny efnasHa macka 3a nuue. MPU KOHTAKT C KOXATA: I/IaMmme 0BUNHO CbC canyH 1 Boja.
PN KOHTAKT C QYUTE: N, ) C BOAa B Ha HAKOIKO MUHYTU.

Canerte KOHTaKTHUTe Neww, ako MMa Takmea U AOKOMKOTO TOBA € Bb3MOXHO. Flponbnxasavlre Aa
npomusate. MNP ABHa W Npefnonaraema ekcrnonuuma: MoTbpceTe MEAVLIMHCKU CbBET/MOMOLL.
anI NOABA Ha KOXHO fipa3HeHe nin OﬁpME Ha Koxara: nDprCSTe MeAVNLMHCKA ChBeT/HDMOLLl. anI
NPOAB/IKUTENHO AApasHeHe Ha ouuTe: HOprCeTe MeULNHCKN CbBeT/ﬂOMOul. Caanete 3aMbPCEHOTO
06/1eKI0 1 1o M3repete Npeav NosTopHa yrotpeba. Cbbepete pasnAtoto. [la ce CbxpaHaBa Ha
flo6pe npoae‘rpwao MACTO. CbfIbT f1a Ce CbXpaHABa MITbTHO 3aTBOPEH. [la Ce Cbxpak#Asa Mo Kiioy.
i B CbOTBETCTBYE C OPMLMANHITE Pa3niopeadut.

12. npenynpexneuvm 3a onacHocT
Moxe A2 NPUYKMHWN anepruyHa KoXxHa peakuwvs. Hpenw;smksa CepMO3HO fipasHeHe Ha ouyuTe.
Moxe fa yBpean deptunHocTTa. [peanonara ce, ue yBpexaa nnoga.

9. Aadikaoia Kataokevrg (e1k. 1-10)

. MpoetopdoTe Ta Sedopéva (mpoetolpacia CAD Kat KATAOKEURG).
5 Emhz{xs TIG TAPAUETPOUG 5lEpV(10I(l( (Build-Style k.Ar.).
@ Sopéva aTov ektumwtr 3D.
. Mpo€ToIuAoTE TNV KTOMWOn 3D - AVakvioTe T QLaAn.
. Tepiote T Se€apeviy pntivng Tou ektunwtr 3D.
. Kataokevdote ta e€aptrpara.
@ juata (pe | aAkoOAn = 97% 1y Ovap
Kaeapl(mkoj TIEP. 4 Aemtd oe Aoutpd unspnxmv 1} 1008 UVapN CUOKEUH -
omp 1KOC
. ZTEYVOOTE Ta £60PTAHOTA (e MEMIEOLEVO aépa, HEKPL VG Hn Helvov
kaBoou katd mge ¢ aAKoOANG 1y e u)\u(ou).
. Post-curing (10 \entd): adpavric atpéopaip
GANANAEG GUTKEVEG (o jpuvone).
. TehelomoinoTe Ta e§apTrpaTa.

NouswN
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10. E§atopikeuon kai mpookoAAnan
OL TIPOOWPIVEG Lmopoly va JE 0UvBeTa UAIKA
H peiwon g G Oev mpémel val Ta 03 mm (paonTiky Kat nupelakn
EMQAVELQ). AKo)\ouenoTs TIC OONYIEG TwV KATAOKEUAOTAV Twy OUVBETWY UNKGV QWTOOKAAPUVONG.
la m UUVKO)\)\I] }I}\EV&EIKVUV\'G\ oL KOl\/EC 0§OVTIGTleE( T[pOUh)pl\/EC KOVIEC (X(J)pl( EUVEVO)\I]) Katta
EVIOKUTIKG GUYKOMNONG. Ot ECWTEPIKES EMPAVEIEG TG OTEGAVNC Bal PENEL Val TIPOETOIACOVTaL e
appoBol 1y AMeg EUPEWG XPNOIHOMOIOUMEVEG TEXVIKEG. AKoAoUBEITE TiC 08nyieg kat TiG uModeitelc
TWV KATAOKEVAOTQV.
n on
AKo)\ouems TIG 08nyieg MOV MapExovTal AN TOV KATACKEVAOTH TOY AoyIoikoU 600V apopd TiG,
PUBHICEIC TOPAPETPWY KOLTIG CUOTAGEIG OYeBIAGHOU. AKONOUBEITE Tic 08NyiEG Tiou apéovTal amo Tov
KATAoKEUaoTr| Tou U)\IOHIKOU 600V apOPA TIG PUBHIGEIC TwV TTOPAPETPWV/TIC GUCTAGEIG EKTUNWONG
Kat Teheutaiov T[O)\UP gOU Na TT]V anoguyn UHZ[]HILI)V EMITTWOEWV omv TIOIOTHTCI Tou U)\IKOU,
gnv €KBETETE TO LYPO UNIKO OE Kaiia Mepimwan oe akTivoBohia. ATOKNOELC Amo TIG TIEPLYPAPOHEVES
labikaoieq kataokeurc 1 Tic ouvBrkeg amoBrikeuong evdéxetal va 0dnyoouV O SIAPOPETIKES
UNXQVIKEG Kal OTITIKEG IBIOTNTEG Tou UAKOU. Katd Ty enetepyacia va XpnOIUOTIOLEMTE aTOIKO
npoo’tcnsunko ££OMNOWO. Z0pQWVA HE ToV Kavovao G EE yla ta atpotexvohoyikd mpoiovia,
ol XPrioTEC/a0BeVE(C UMToxpeOUVTaL Val Qv wv ooPapd Uupgawu HE KATOIO 1ATPOTEXVONOYIKO
TIPOIOV GTOV KATAOKEUATH Kal TN X TG XWPag oTnv oroia ouvéBnaav. Mpo coxr% [¢]
apiBu6G mapTidac kai n Npepopnvia }\ngk avaypdgova Oe KiBe ouokeuaoia gou TIPGIOVTOC, Edv

To IMPRIMO® LC Temp It ftat amo
TIANPWTIKA UMK pE péyeBog owpaTiSiwy and 0,4 swc 3 micron.

£C PNTIVEC Kal

7. TEWPETPIKEC TTPOSIAYPOAPES
Emeaveiec ouvdeong (eAdxioto):

TIPOOOIEC YEQUPES 12mm?

omioBIeq YEPUPES 14 mm?

EAGx10T0 maX0G TOIXWHATOG:

oUyKkAeton 1,5 mm (KevTpIk oxIour)
TIEPIUETPIKA Tmm

8. Mapapetpot LAkoU

BdBog Sieioduong aktivoPoiag eNeyxopevo amd Tov xpovo ékBeang
2100 um

2125um

£ETE KATOIA Yy TIGVTa Tov apIBO TapTidag Tou MPoiovToC.
NV XPOIOMOIETE T0 TTPOI6Y UETa TV TIUEDOWVIG )\nEnc an 0 YPNCILOMOINCETE TP SlaBAceTe
Kall KATQVONCETE T 08nyie¢ mpo@uAagng ndoeic/aépia/
mavovném/muoudzkvzq)wpum TTOQEVYETE TV EMaQH (rrq SlGpKela TG eyKupoowVNG/yakouyiac,
TMAOvete Kahd Ta yépia KJ fon. Ta poAuoiéva evdupata epyaciag dev mpémel va Byaivouv
and To xwpo epyasiac. Na gopate MPOOTATEUTIKA 'anmu/ 0OTATEUTIKG eVOUUATA/HEST ATOIKAG
TIPOOTAGIAC yia T Emna/n oowro. 2E MEPINTOXH EMAQHE ME TO AEPMA: M\0vete pe dpBovo
Vvepo kau oanolvi. 2E MEPINTOXH EMAGHE ME TA MATIA: ZemAUVETE TIDOGEKTIKG LE VEPO YIa PKETE
\ermd. Eqv unagxouv pakoi enagig, azg‘ulpsms TOUG, EpO00V Elvall E0KONO. JVEXIOTE va SeTAEVeTe. X E
MEPINTQZH éx euuw Up 1aTPO. Euvnupumprkesx
£peBIOOC TOU GéPUATOC éxpuvmzl siuvenuu ZUEBOU)\EUSEH Emoke@Beite yiatpo. Eav
unoxwpei 0 0pBaNKGC epeBiopoc: TupBouleuBeite/EmokegBete yiatpd. Byakte Ta pohuopéva
pouxa Kat MAUVTE Ta MpIv Ta €avaypnatpomolroeTe. Maléyte T xupévn mogotnta. AHOO%KEUHGI
Ot KaAG aepi(épevo xwpo. O MeplekTnC Slatnpeital epunTikd KAEIOTOG. DUAGGOETAL KAEIOWHEVO.
ATIOPPITE TO TIEPIEXGHEVO/MEPIEKTN GUHPWVA HE TOUG EMIOTHOUG KAVOVIGHOUG,

12. An\woeic emkvduvdTnTag

Mropéi va mpokahéoel alepyIkn Seppatikr uv'néguun Mpokahei 00Bapd 0pBahukd epeBopd.
Mmopei va BAGEL TN yovipdtnTa. YTTorTo yia mpokAnon PAGRNG oto épppuo.

1. Rendeltetési cél / indikécio

Fényre keményedd polimerizélhatd gyanta, amely fogaszati alkatrészek extraordlis fotopolime-
rizacids késziilékekkel vald generativ eldallitdsara késziilt. A IMPRIMO® LC Temp It protézisekben
haszndlt, ideiglenes, hosszu tavii fogazati helyredllitasok és elformazott protézisfogak generativ
eldallitdsara javallt.

2. Ellenjavallatok

AIMPRIMO® LC Temp It restauréciok ellenjavalltak ...

1.... ha a betegrdl ismert, hogy allergias az 6sszetevik barmelyikére.

. ... hidakhoz tobb mint egy pontic esetén.

3.... minden olyan felhasznldsra, amely nem része a javallatnak (Iasd fent).

3. Beteg-célcsoport
Fogorvosi ellatas keretében kezelt személyek.

4. Célfelhasznald
Fogorvos, fogtechnikus

5. Kovetelmények
Szoftver — Informacid itt érhetd el:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardver (3D nyomtatés) — Informéci itt érhetd el:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardver (Post Curing) — Informacid itt érhetd el:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Tovabbi informéciék a www.scheu-dental.com oldalon.
6. Anyag

A IMPRIMO® LC Temp It iondlis metakri
szervetlen tolt6anyagokbdl 4ll.

6l és 0,4-3

7. Geometriai elgirdsok

Csatlakozo teriiletek (minimum):

Eliilsd foghidak 12 mm?
Oldalsd foghidak 14 mm?
Minimélis falvastagsag:
okkluzdlisan 1,5 mm (kdzponti bardzda)
kérbefutéan 1mm

8. Anyag-paraméterek

A sugarzas mélysége az expozicids idg Gtjan szabalyozhatd
>100 pm

=125 um

1. Gebruiksdoel / Indicatie

Llchtulthardende polymeriseerbare kunststof bedoeld voor gebruik in comblnatle met extraorale
voor de ieve productie van

IMPRIMO® LC Temp It is geindiceerd voor de generatieve productie van tijdelijke langdurig houd-

bare restauraties van gebitselementen en van voorgevormde prothese-elementen voor gebruik

in een prothese.

2. Contra-indicaties

IMPRIMO® LC Temp It restauraties zijn gecontra-indiceerd ...

1..... wanneer bekend is dat een patiént allergisch is voor een van de bestanddelen.
2......voor bruggen met meer dan een pontic.

3. ... voor elke toepassing die niet deel uitmaakt van de indicatie (zie boven).

3. Patiéntendoelgroep
Personen, die een i (i

4. Beoogde gebruiker
Tandarts, tandtechnicus

5. Eisen
Software-informatie verkrijgbaar bij:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardware (3D printing) - informatie verkrijgbaar bij:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardware (post curing) - informatie verkrijgbaar bij:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Aanvullende gegevens op www.scheu-dental.com.
6. Materiaal

IMPRIMO® LC Temp It bestaan uit i methacr en
met een deeltjesg van 0,4 tot 3 mi

vulstoffen

7. Geometrische specificaties
Aansluitgebieden (minimum):

Anterieure bruggen 12 mm?

Laterale bruggen 14 mm?

Minimale wanddikte:

occlusaal 1,5 mm (centrale fissuur)
omlopend 1mm

8. Materiaalparameters

Stralingsdiepte stuurbaar via de belichtingstijd
=100 ym

>125 ym

9. ElGallitasi folyamat (1-10. abra)

. Keészitse el6 az adatokat (CAD és a kivitelezés elGkészitése).

. Valassza ki a folyamat-paramétereket (Build-Style stb.).

. Vigye at az elokészitett adatokat a 3D nyomtatora.

. A 3D nyomtatas elGkészitése — rézza fel a palackot.

. Toltse fel a 3D nyomtatd gyantatartalyat.

Készitse el a részeket.

. Tisztitsa meg a részeket (IPA = 97%-o0s vagy azzal egyenértekii
tisztitészerrel) kb. 4 percig egy ultrahangos fiirddben vagy azzal
egyenértékii késziilékben (eldzetes tisztitas javasolt).

8. Széritsa meg a részeket (siiritett levegdvel, amig mar nem marad IPA vagy
azzal egyenértékii tisztitdszer maradvany).

9. Utdlagos keményités (10 perc): inert atmoszféra javasolt (haszndljon
megfeleld fotopolimer-izacids késziilékeket).

10. Fejezze be a részeket.

Noo s wN

10 Individualizalas és cementalés
fényre

é 6 kompozit ivi dlhatok. A fogpot-
Ias csokkentése nem haladhatja meg a 0,3 mm-t (incizélis es vestibulris teriiletek). Kérjiik, ko-
vesse a fényre keményedd kompozit anyagok gydrtdinak utasitasait. A szokésos (eugenol-men-
tes) ideiglenes fogaszati cememek 6 ragasziok alkalmasak cementdlasra. A korona belsd
tertileteit vagy m hasznalt kell. Kerjiik,
kovesse az adott gyarto ulasltasan és tajékoztatasat.

11. Ertesités
Kovesse a szoftver gyartjanak a paraméter-beallitasokra és a tervezési javaslatokra vonatkozo
utasitdsait. Kévesse a hardver gyartéjanak a paraméter-bedllitasokra / a nyomtatdsra és utdlagos
gyakorolt kéros hatésok elkeriilése ér-
dekeben a folyékony anyagot semmilyen kortimények kozott ne tegye ki besugdrzésnak. A leirt
gyartasi vagy tarolasi vald eltérések az anyag eltéro mechanikai és
optikai j agai A soran (g ye jen az e%yem véddeszkozokre.
Az orvostechnikai eszkdzokrél sz6l6 EU rendelet enelmeben a elhaszn ok/betegek kotelesek
jelenteni az or eszkozzel yart és az eldfor-
dulds helye szerinti orszag illetékes hatosaganak. Flgyelem A tetelszarn ésa m
hataridd az anyag minden fel van tiintetve. esetén
meg a termék tetelszamat. Ne hasznlja a terméket a mindségmegdrzési hataridd lejérta utan.
Ne asznaua addig, amig az dsszes biztonsdgi ovintézkedést el nem olvasta és meg nem értet te.
Keriilje a p alatt keriini kell az
anyaggal valo enmkezest Hasznalat utan alaposan mosson kezet, Szennyezett munkaruhét tilos
klvmrg a kotelezo.
HA BORRE KERUL: Lemosas bd szappanos vizzel. SZEMBE KEHULES eseten Tobb percig tano
dvatos oblités vizzel. Adott esetben
oblités folytatdsa. Expozicio vagy annak gyanui( a esetén: orvosi ellatas1 kell kerm Borirritacio vagy
kiiitések megjelenése esetén: orvosi ellatdst kell kémi. Ha a szemirritécio nem miilik el: orvosi
ellatast kell kerni. A szennyezett ruhadarabot |e kell vetni és u|b0|| hasznalat elGtt ki kell mosni. A
kiomlott anyagot 6ssze keil gyditeni. Jol szelldz6 helyen . Az edény szorosan lezarva tar-
tando. Elzarva térolandd. A tartalmat/tartalyt a hatésagi el suknak megfelelden artalmatlanitsa.
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12. Figyelmeztet§ mondatok
Allergias bérreakcidt valthat ki. Silyos szemirritaciét okoz. Karosithatja a termékenységet. Felte-
hetden karositja a magzatot.

9. Productieproces (afb. 1-10)

Data iden (CAD & op

. Selecteer de procesparameters (build-style enz)

Breng de voorbereide data over naar de 3D-printer.

. 3D-printen voorbereiden - fles schudden.

. Vul de harstank van de 3D-printer.

. Bouw de objecten.

. Objecten reinigen (met IPA > 97 % of een gelijkwaardig reinigingsmiddel)
ca. 4 min in een ultrasoon bad of een gelijkwaardig apparaat - voorreiniging
aanbevolen.

8. Droog de objecten (met perslucht, tot er geen restanten van IPA of een
gelijkwaardig reinigingsmiddel meer zijn).

9. Latere uitharding (10 min): inerte atmosfeer aanbevolen (geschikte
lichtuithardingsapparaten gebruiken).

10. Objecten afwerken.
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10. Individualiseren en cementeren
De tijdelijke kunnen van indivi

worden voorzien door middel van lichtu-
ie mag niet meer dan 0,3 mm (incisaal en vestibulair
gebied) worden verkleind. Volg de aanwijzingen van de fabrikanten van lichtuithardende composieten
op. Geschikt voor cementeren zijn gebruikelijke tijdelijke cementen (vrij van eugenol) en hechtmiddelen.
De delen aan de binnenkant van de kroon dienen door z of andere

te worden geconditioneerd. Volg de instructies en i van de i op.

11. Opmerking
Volg de aanwijzingen van de sofrwarefabnkam ten aanzien van parameterinstellingen en aanbeve-
lingen voor an de ten aanzien van p:
instellingen / prlntadeezen en aanbevellngen voor afsluitend uitharden. Om nadelige gevulgen op de
kwaliteit van het materiaal te voorkomen, mag het vioeibare materiaal in geen geval worden bloot-
gesteld aan bestraling. Afwijki van de of opslagvoorwaarden
kunnen leiden tot ische en optische ei van het materiaal. Gebruik
tijdens de verwemng een persoonlijk beschermingsmiddel. Volgens de Verordening Medische Hulp-
middelen (EU) zij verplicht ernstige voorvallen met een medisch hulpmiddel te
melden aan de Yabnkant en de bevoegde instantie van het land waarin ze zijn opgetreden. Opgelet:
het lotnummer en de houdbaarheidsdatum staan vermeld op iedere verpakking. Geef bij klachten
altijd het lotnummer van het product op. Gebruik het product niet na afloop van de houdbaarheids-
datum. Pas gebruiken nadat u alle veiligheidsvoor schriften gelezen en begrepen heeft. Inademing
rmijden. Bij aanraking
vermijden. Handen grondig wassen na gebruik. i i mag de niet
verlaten. Beschermende handschoenen/beschermende
mlnE%\‘dragen BIJ CONTACT MET DE HUID: met veel water en zeep wassen. BlJ CONTACT MET DE
voorzichtig afspoelen met water gedurende een aantal minuten; contactlenzen verwijderen,
indien mugeluk blijven spoelen. NA een arts Bij
of uitslag: een arts irritatie: een arts
Kledin, umrekken en wassen aI vorens deze opnieuw te gebruiken. Gelekte/gemorste stof oprui-
men. Op een goed geventileerde plaats bewaren. In goed gesloten verpakking bewaren. Achter slot
bewaren. Voer de inhoud/container af volgens de officiéle voorschriften.

12. Gevareninstructies
Kan een allergische huidreactie veroorzaken. Veroorzaakt emstige oogirritatie. Kan de vruchtbaar-
heid schaden. Wordt ervan verdacht het ongeboren kind te schaden.
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