Instrukcja uzytkowania /’
IMPRIMQ® Naudojmms instrkola SCEEU
Instruktionsbog
LC Tem p Bruksanvisning /’

1. Przeznaczenie / wskazanie 9. Proces wytwarzania (rys. 1-10) UMDNS 16-697

Swiatloutwardzalne tworzywo polimeryzowane, przeznaczone do stoso-
wania w potgczeniu z pozaustnymi urzadzeniami do utwardzania za po- 1. Przygotowaé dane (CAD & dane konstrukcyjne).
moca $wiatfa do generatywnego wytwarzania elementéw stomatologicz- 2. Wybraé parametry procesu (Build-Style itp.). 1. 6.
nych. IMPRIMO® LC Temp zalecany jest do wytwarzania tymczasowych 3. Przeniesé przygotowane dane do drukarki 3D.
koron protetycznych w segmencie zebow przednich metodg druku prze- 4. Przygotowac druk 3D - wstrzasngc butelka.
strzennego. 5. Napetni¢ zbiornik na zywice drukarki 3D.
6. Wykonac elementy.
2. Przeciwwskazania 7. Oczyscic czesci (za pomoca IPA = 97 % lub porwny-
Uzupetnienia IMPRIMO® LC Temp nie sg wskazane ... walnego Srodka czyszczacego) przez okoto 4 minuty w-
1. ... gdy wiadomo, ze pacjent uczulony jest na jeden ze myjce uItradzwwkowq lub w poréwnywalnym urzadzeniu
sktadnikéw produktu. - zalecane czyszczenie wstepne. . )
2. ... do mostow z wigcej niz jednym przestem. 8. OS;JSZVC (':Zielf’(l:\lyll(ﬁ)pi?nmngm pgmmm f)es%éug bylo zcadnyct;)
3....dla kaidegoA zfistosowania, ktore nie jest zawarte we wskazaniu 9. lj'otwardzani o uzupeln?gjq,c?((; 0 min.):egal e :tzry[?gsglr):g : 9
(patrz powyzej). obojgtna (stosowac odpowiedni sprzet do utwardzania $wiatiem).
3. Grupa docelowa pacjentow 10. WykonczyC elementy.

0Osoby, ktére leczone sa w ramach zabiegdw stomatologicznych.

N
10. Dostosowanie do indywidualnych potrzeb i mocowanie

4. Przewidywany uiytkownik Tymczfsowe Zv&\,%pelnie{\kif mrcvoir&a |OStOFStOWaé do indywidualnych potrzeb, sto-

- . . sujac kompozyty Swia ardzaine. Redukcja uzupefienia nie powinna prze-

Lekarka/lekarz stomatologil, technik stomatologii krzj:laczac' 0,3 mm (obszar sieczny i przed,sior]kqJ ). Ngle' przestrzggac' instrﬁkcji,

) podanych przez producenta kompozytow $wiatfoutwardzalnych. Do mocowania

5. Wymagama nadaja sie powszecpr;lek?tosov\?’/ane ;g(z)wuogyczne kcementy dentystgczne (nie-

o ) zawierajace eugenolu) i kleje. Wewngtrzne obszary korony powinny by¢ 0-

Oprogramowanie - informacie dostgpne od: towywrglr?e p,rze% pias[ngarjlie |ub inne powszech%lie ,s'rpsgwpgne teghn‘{k,i.p @gZy
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany przestrzegac instrukcji i danych, podanych przez wiasciwych producentow. 3,

, , ) 11. Wskazdwka ,
Sprzet (drukowanie 3D) - informacje dostgpne od: Nalezy przestrzegag instrukc |,,p0danflch przez producenta OR‘rOPr,amowanla, do-
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia yczacych ustawien paramefrow i zalecen konstrukcyinyh, Nalezy przestrzegac

instrukgji, podanych przez producenta sprzgtu, _dotyczag(;h ustawien paramet-
réw/cisnienia i zalecen dotyczacych utwardzania uzupy nlai(a;cego. Aby uniknac
Sorag o uerczo) - nfomacs dostons ot e Tl T o e e e
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany PIOCESOW p?odukcyjnych ub vyarunkopw przechowyWania_ %0% prowgdzi(iydq
odchylen wiasciwosci mechanicznych i optycznych materiatu. Podczas obrobki
Dodatkowe informacje na stronie www.scheu-dental.com. nalezy zwrécic uwage na indywidualne wyposazenie ochronne. Zgodnie z roz-

porzadzeniem Unii | urop%sm%av; sprawie produkiow medycznych uz[\{tkownl /

i do z

. pacjenci s zobowigzani do zgtaszania waznych zdarzen, dotyczacych produkiu
6. Materiat me%ycznego, producentowi i kompetentnemu urzedowi kraju, w kidrym doszlo
IMPRIMO® LC Temp sktada sie z funkcjonalnych zywic na bazie metak- g‘? c%"eggaﬁ%as”eﬁéamg‘é"ﬁ% ’;ﬂg“ﬁ;n?ﬁ'%\',ﬁg}gma'r’%adgﬁtarﬁﬁzﬁg}”‘gfcn do 4.
rylanu i nieorganicznych wypetniaczy o wielkosci czastek wynoszacej od p:zi}cliku PepklamaCﬁnaleiy Z_gwszg podawac numer %?pmdugm. Po uph}wiepda

0,4 do 3 mikrometr6w. przydatnosci do uzycia nie stosowac produktu. Nie uzywac przed zapoznaniem
sig’i dzrozllJJ/mle ur/ne&ly }NS sﬂqc? Srodkow tlsjez w,caenséwkteb Unikac Wdy.ch/igm

mu/gazu/mgly/par/rozpylonej cieczy Unikac kontaktu w czasie ci r-

7. Dane geometryczne Rienia piergjq. Po uiygFi)u nale% dol e UMYC rece. Zanieczyszczonej odziezy
Obszary przylegte (minimum): ochronnej nie wynosic poza miejsce pracy. Stosowac r%kawme ochronne/odziez
mosty zeb6w przednich 12 mm? ochronna/ochrone oczu/ochrong lwarw. PRZYPADKU KONTAKTU ZE SKORﬁ:
€00 ) Umyc duzg iloscig wody z mydtem. W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO 0CZU:

mosty zebow pobocznych 14 mm Ostroznie &ukac woda przez kilka minut. Wyjac soczewki kontaktowe, jezeli sa
Minimalna grubosé scianki: Lmozna jg latwg yS;gqc,- Nadal J)luk,aﬁ- V|V Earzypa\t,ivku nerazenia lubtasivcznosc'r
; g i asiegnaC porady/zglosic si opieke lekarza. adku ienia po-
powwrzchma 2ujaca 1,5 mm (centralne peknigcie) draz'%?er%a gkdry b WYSypk?i gg_si?ge]qéjmrady/zg?os%ggpod 0"')‘%?(@ ekarza‘.)w
na obwodzie 1mm przypadku utrzymywania sig dziafania drazniacego na oczy: Zasiegnac porady/

>125pm Moze powodowac reakcie alefgiczna skory. Dziafa draznigco na oczy, Moze
dzig%a_c szknt)lt(j_hwm na ptodnosc. Podejrzewa sig, ze dziafa szkodliwie na dziecko
w fonie matki.

* Dane uzyskane podczas badan probki materialu, w ramach kontrolijakosci. / Sie dati i iegiti no testa parauga mérijumiem, kas tika noteiki ka dala no kvalitates nodrosinasanas. / Sie duomenys gauti
atlikus reprezentacinio méginio matavimus, Kurie buvo apskaiiuoti taikant musy kokybes uztikrinimo sistema. / Disse data stammer fra malinger af en reprasentativ prove, og er blevet konstateret  forbindelse med vores kvalitetssikring. /
Dessa uppgifter harstammar fran matningar av et representativt prov, vilka beraknades inom ramen for var kvalitetssakring

Zgodnie 2 wewnetrznymi specyfikaciami w zakresie projektu i wymagari / Atbilstosi iekéja dizaina un prasibu specifikacijam / Pagal vidinius dizaino ir techninius nurodymus / Int.interne design- og kravspecifikationer /

Enligt interna design- och kravspecifikationer.

*** W oparciu o .../ atbalstoties uz ... / remiants ... /i henhold il .. / baserat pé .

**** niestosowane / Nav piemerojams / Netaikoma / Kan ikke anvendes / ; tilampligt

2gi0siC sie po pplekg nga,rza. Zaﬂiegnszgzonq OdZieZdZ(t!)qu i wyg,rlac przed 5. 10.
P onownym uzyciem. Zebrac wyciek. Przechowywac w dobrze wentylowanym
8. Pa@metry_mate”a*u o . ﬁqiejscu.y Przezcyhowywac qug\r,nynik szczelnie%kniely. Przechowywac p¥od ‘
Giebokos¢ promieniowania sterowana przez czas naswietlania (ekspozycji) zamknigciem. Zawartos¢/pojemnik usuwac zgodnie z przepisami urzedowymi. 0
=100 ym 12. Zwroty wskazu"a}ce rodzaj zggroienia o
el

H

Wiasciwosci fizyczne */
Fizikalas ipasibas */
Fizinés savybés */
Fysikalske egenskaber */
Fysikaliska egenskaper *:

IMPRIMO® LC Temp

m Wytrzymatos¢ na zginanie/
Noturibauzlociju miem/
Lenkiamasis stipris/
Bojestyrke/

Bojhallfasthet:
> 50 MPa
DIN EN IS0 10477

m Modut sprezystosci/
StiepSanas modulis/
Tamprumo modulis/
Elasticitetsmodul/
Elasticitetsmodul:
> 2000 MPa
DIN EN IS0 10477

= Pobor wody/
Udens uznemsana/
Vandens sugertis/
Vandoptagelse/
Vattenabsorption:
wymdg spetniony/
atbilst/
atitinka/
opfyldt/
krav uppfyllda enligt
DIN EN IS0 10477

Rozpuszczalnosc/
Skidiba/
Tirpumas/
Oplgselighed/
Loslighet:

wymdg spetniony/
atbilst/

atitinka/

opfyldt/

krav uppfyllda enligt
DIN EN IS0 10477

m Wypetniacz nieorganiczny/
Neorganiskapildviela/
Neorganinis uzpildas/
Uorganisk fyldstof/
Oorganiskt fyllmedel:

20.0 m-%

Informacje dotyczace zamdwier/

PasufiSanas informacija/
Uzsakymo informacija/

Bestillingsinformationer/
Bestallningsinformation:

IMPRIMO® LC Temp

1kg:
A <405 nm

Al
REF: 6527

A2
REF: 6528

A3
REF: 6529

it foe ® [T X @ 2 mER o o

Ta strona w gére Granica temp. Zagrozenie W razie uszkodzenia pacekine stosowa produku.  Zwrci uwage na Instrukcig uzytkowania.  Utrzymywat 2 dala od promieniowania slonecznego.  Zawiera substancie niebezpieczne Produkt medyczny Datawaznosci  Numer katalogowy _ Numer parti Data produkc
So pusi uzaugsu.  Temperatiras robeZas Briesmas Neizmanto, ja bojats iepakojus. leverot lietosanas instrukciju, Sargat no saules gaismas. Satur bistamas vielas Rx on |y Medicinas produkts Deriguma terming Kataloga numurs Partijas numurs  IzgatavoSanas datums
Siapuse sy, Temperatiros riba Pavojus Nenaudoki, e pakuoté pajeista. Vadovaukités naudojimo instrukcila Saugokite nuo saulés spinduiiy Sudetyje yra pavojingy medziagy Medicinos priemoné ~_ Galiojimo laikas  Katalogo numeris Partijos numeris Pagaminimo data
Denne side opad.  Temperaturgrznse Faro i ke anvendes, vis pakken er beskadliget, Se insiruktionsbog Beskties mod solys. Indsholder farlge stoffer . Medicinsk udstyr  Dato for holdbarhed

Denna sida upp. Temperaturgrins Fara Anviind inte produkten om forpackningen ér skada Folj bruksanvisningen i e utsattas for direkt Soljus. Innehaller farliga amnen QTY: 1EA  wedicinteknisk produkt ~ Bait-fore-datum

CAS-No. 75980-60-8

Manufactured by:

pro3dure medical GmbH
Am Burgberg 13

D-58642 Iserlohn, Germany
Phone: +49 2374 920050-0

info@pro3dure.com
www.pro3dure.com

‘ C€0044

Made in Germany

Manufactured for &
distributed by:
SCHEU-DENTAL GmbH
Am Burgberg 20

58642 Iserlohn, Germany
Phone: +49 2374 9288-0
Fax: +49 2374 9288-90

service@scheu-dental.com
www.scheu-dental.com

REF PDF 0012.02
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1. Mérkis / indikacija

Ar gaismu cietinama, polimerizéjama maksliga masa, kas, pielietojot ekstraoralas, ar gaismu
cietinosas iekartas, paredzéta dentalu detalu generativai izgatavosanai. IMPRIMO® LC Temp

ir indicéts pagaidu zobu atjauno3anai prieks&jiem zobiem ar aditivo metodi.

2. Kontrindikacijas
Produkh IMPRIMO® LC Temp zobu atjauno$ana ir kontrindicéti ..

... Jair zinams, ka pacientam pret kadu no sastava esosajam vielam ir alergija.
iltiem ar vairak neka vienu ponticu.
jebkadam pieli kas nav dala no i

3:...

(skat. ieprieks).

3. Pacientu mérka grupa
Personas, kas ir zobarsta pacienti.

4. Paredzetais lietotajs
Zobarsts un zobu tehnikis

5. Prasibas
Programmatira — informacija pieejama:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Aparatira (3D Printing) - informacija pieejama:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Aparatira (Post Curing) - informacija pieejama:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Papildu informaciju skat. www.scheu-dental.com.

6. Materials

9. Izgatavosanas process (1.-10. att.)

. Sagatavo datus (CAD & darba sagatavosana).
. Izvélas procesa parametrus (izveides stils utt.).
. Parsiita sagatavotos datus uz 3D printeri.
. Sagatavo 3D druku — sakrata pudeli.
. Piepilda 3D printera sveku tvertni.
. Izgatavo detalas.
. Detalas notira (ar IPA > 97 % vai kadu lidzvertigu tiriSanas lidzekli)
apm. 4 min. ultraskanas pelde vai lidzverfiga iekarta, ieteicama prieksfirisana.
. Detalas Zave (ar saspiestu gaisu, Iidz vairs nav nekadu IPA vai
lidzvertiga firi$anas lidzekla atliekvielu)..
. Beigas cietina (10 min.): ieteicama inerta atmosfera (izmanto piemérotas
ar gaismu cietinosas iekartas).
10. Pabeidz detalu izgatavosanu.

N o s wN =

©
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10. IndividualizéSana un cementésana

Pagaidu var i Bt ar gaisma cietéjos: i

elementu redukciju neiesaka parsniegt 0,3 mm (incistalaja un vestibularaja zona). Liigums ievérot
gaisma cietéjoSo saistvielu razotaja norades. Cementésanai ir piemeéroti parastie provizoriskie zobu
cementi, kas nesatur eigenolu un fimes. Krona iek3gjas zonas ieteicams kondicionet ar smilsu straklu
vai kadu citu parasti lietotu metodi. Liigums vadities péc attiecigo razotaju noradem un datiem.

11. Norade

levérot programmatiiras izgatavotaja norades attieciba uz parametru iestafjumiem un konstrukci-

ju ieteikumus. levérot aparatiras razotaja norades attieciba uz parametru iestafjumiem un drukas

un noslédzosas cietinasanas ieteikumus. Lai izvairitos no negafivas ietekmes uz materiala kvalitati,

nekada gadijuma nepaklaut Skidro matenalu apstaroSanai. Apraksfito izgatavosanas metozu vai uz-
radit I un optiskus materiala defektus. Darba

ar produklu Ilelul personigos alzsargrdzeklus Saskana ar ES Medicinas produktu regulu lietotajiem

Produkt IMPRIMO® LC Temp sastav no funkcionaliem metakrila svekiem un iskam pild-
vielam, kuru dalinu lielums ir no 0,4 fidz 3 mikrometriem.

7. Geometriskie parametri
Kontaktzonas (minimums):
priek3gjo zobu tilti 12 mm?

sanu zobu tilti 14 mm?

Minimalais sieninas biezums:

OKluzali 1,5 mm (centrala fisira)
apkart 1mm

8. Materiala parametri

Starojuma dzilums vadams ar apgaismo$anas laiku
=100 pm

=125 um

1. Paskirtis / indikacija

Sviesoje kietéjantis polimerizuojamas plastikas, skirtas naudoti kartu su ekstraoraline fotopol
merizavimo jranga generatyvinei danty komponenty gamybai. IMPRIMO® LC Temp skirtas prie-
kinés dalies laikinojo danty restauravimo medziagy gamybai taikant adityviosios gamybos biida.

2. Kontraindikacijos

LIMPRIMO® LC Temp* danty restauravimo reikméms draudziama naudoti ...
1. ... jei Zinoma, kad pacientas yra alergiskas vienai i$ sudedamyjy daliy.

2. ... tiltams su daugiau nei vienu pontiku.

3. .. bet kokiai aplikacijai, kuri néra indikacijos dalis (r. pirmiau).

3. Tiksliné pacienty grupé
Asmenys, kurie yra gydomi taikant odontologijos priemones.

4. Numatytas vartotojas
0dontologas (-¢), danty technikas (-¢)

5. Reikalavimai
Programiné jranga — informacija rasite:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Techniné jranga (3D spausdinimas) — informacija rasite:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Techning jranga (po kietinimo) — informacija rasite:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Papildoma informacija www.scheu-dental.com.

6. Medziaga

L,IMPRIMO® LC Temp* susideda i§ funkciniy metakrilo dervy ir neorganiniy uzpildy, kuriy daleliy
dydis nuo 0,4 iki 3 mikrometry.

7. Geometriniai duomenys
Sujungimo vietos (minimumas):

priekiniy danty tiltai 12mm?
Soniniy danty tiltai 14 mm?
Minimalus sienelés storis:
okliuzinis 1,5 mm (centrinis jtriikimas)
perimetrinis 1mm
8. MedZIagos parametrai
aylis gali biti i icijos laiku
>100 ym
=125 pym

Tpasus ar kadu no medicinas produktiem darit zinamus
razo?ﬂ]am vai atbll(f igajai iestadei valstl, kura tadi pieredzeti. Uzmanibu: Partijas numurs un deri-
guma terming ir noradis uz katra materiala iepakojuma. lesniedzot siidzibas, vienmér noradams
produkta partias numurs. Neizmantot produktu péc lietosanas termina beigam. Neizmantot pirms
nav izlasiti un saprasti visi apziméjumi. lzvairities ieelpot p
smidzinajumu. Izvairities no saskares grutniecibas Ialka/barOJol bérmu ar kriti. Péc lietosanas rapigi
nomazgajiet rokas. Piesarnoto darba apgérbu neiznest arpus darba telpam. lzmantot aizsargcimdus/
aizsargdrébes/acu aizsargus/sejas aizsargus. SASKARE AR ADU: nomazgat ar lielu ziepju un tidens
daudzumu. SASKARE AR ACIM: uzmanigi izskalot ar tdeni vairakas minutes. Iznemt kontaktlecas, ja
tas ir ievietotas un ja to ir viegli izdarit. Turpinat skalot. Ja nok|ust saskare vai saistits ar to: ludziet
mediku palidzibu. Ja rodas adas iekaisums vai izsitumi: lodziet mediku pafidzibu. Ja acu iekaisums
nepariet: ludziet mediku palidzibu. Novilkt piesaroto apgérbu un pirms atkartotas lietosanas izma-
2gat. Savakt izSlakstito Skidrumu. Glabat labi vedinamas telpas. Tvertni turet ciesi noslegtu. Glabat
slegta veida. Izmetiet ineri saskana ar oficial

12. PabeigSana
Var izraisit alergisku adas reakciju. Izraisa nopietnu acu kairinajumu. Var kaitét augfibai. Ir aiz-
domas, ka kaité auglim.

9. Gamybos procesas (1-10 pav.)
. Paruoskite duomenis (CAD ir konstrukcijos paruoSimas).
. Pasirinkite proceso parametrus (konstrukcijos stiliy ir pan.).
. Perkelkite paruostus duomenis j 3D spausdintuva.
. Paruoskite 3D spausdintuva — suplakite butel].
. Pripildykite 3D spausdintuvo dervos talpa.
. Sukurkite detales.
Valykite detales (su IPA > 97 proc. anbalygnavenevalymowm)mazdam4mln
ultragarso voneléje arba lygiaverciu pri inis valymas.
. Dziovinkite dalis (suspaustu oru, kol neliks IPA arba lygiavertés
valymo priemones likuciy).
9. F imas (10 mln) ji inerting
tinkamus i prietaisus).

10. Galutinai apdorokite detales.

No o s
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10. Individualizavimas ir cementavimas

Laikinai dantis galima indivi i naudojant Sviesoje kietéjancias kompozitines
medziagas. Restauracijos sumazinimas neturéty virsyti 0,3 mm (incizinis ir vestibulinis plotas). Laiky-
kités Sviesoje kietéjanciy kompozitiniy medZiagy gamintojy nurodymy. Cementavimui tinka jprastas
laikinas danty cementas (be eugenolio) ir Klijai. Vidinés vainiko sritys turi biiti apdorotos sméliasrauciu
bidu arba kitais jprastais metodais. Laikykites atitinkamy gamintojy instrukcijy ir nurodymy.

11. Nurodymai
Vykdykite programinés jrangos gamintojo instrukcijas dél parametry nustatymy ir rekomen-
dacijas dél pmJektawmo Vykdyklte techmnes jrangos gamintojo instrukcijas dél parametry
kietinimo. Kad i Zalingo
poveikio medzmgus kokybei, |uk|u budu nevelklte skystos medziagos spinduliuote. Nukrypimai
nuo aprasyty gamybos procesy ar laikymo salygy gali lemti skirtingas medziagos mechanines
ir optines savybes. metu ipkite demesj j ines apsaugos pri Pagal
icinos prietaisy jai ir (arba) pacientai privalo pranesti apie rimtus su
medicinos prietaisu susijusius incidentus gamintojui ir Salies, kurioje jie jvyko, kompetentingai
institucijai. Démesio: partijos numeris ir tinkamumo vartoti terminas yra nurodyti ant kiekvi-
enos mednagus pakuotés. Jei turite nusiskundimy, visada nurodykite gaminio partijos numen

produkto vartoti terminui. jeigu

nesuprasti visi saugos jspejimai. Stengtis nejkvepti du|klu/dumu/duju/ruko/garu/aerozo\|o Vengtl
kontakto néstumo kratimi. Po > rankas. Uztersty
darbo drabuZiy negalima iSnesti i$ darbo vietos. Mveti
drabuzius/naudoti akiy (veido) apsaugos priemones. PATEKUS ANT ODOS Nuplautl dideliu kiekiu
muilo ir vandens. PATEKUS | AKIS: Kelias minutes atsargiai plauti vandeniu. 1$imti kontaktinius
lesius, jeigu jie yra ir jeigu lengvai galima tai padaryti. Toliau plauti akis. Esant salygiui arba jeigu
numanomas salytis: kreiptis j gydytoja. Jeigu sudirginama oda arba jg iSberia: kreiptis j gydytoja.
Jei akiy dirginimas nepraeina: kreiptis j gydytoja. Nusivilkti uZterstus drabuZius ir iSskalbti pries
vél apsivelkant. Surinkti iStekéjusia medziaga. Laikyti gerai védinamoje vietoje. Talpykla laikyti
sandariai uzdaryta. Laikyti uzrakinta. Turinj ir (arba) talpykla utilizuokite pagal oficialias taisykles.

12. |spéjimai apie pavojy
Gali sukelti alerging odos reakcija. Sukelia smarky akiy dirginima. Gali pakenkti vaisingumui.
Jtariama, kad kenkia vaisiui.

. 1. Formal / indikation

t iale, som er beregnet til anvendelse i forbindelse med
ekstra orale lysherdningsapparater til generativ fremstilling af dentale komponenter.

IMPRIMO® LC Temp er godkendt til fremstilling af provi; i fortand:
radet ved additiv produktion.

2. Kontraindikationer
IMPRIMO® LC Temp restaurationer er kontraindiceret ..
..ndr det er kendt, at en patient er allergisk over for et af indholdsstofferne.
| broer med flere end en Pontic.
| enhver anvendelse, som ikke er en del af indikationen (se ovenfor).

3.

3. Patientmalgruppe
Personer, som behandles i forbindelse med en tandlageundersagelse.

4. Tilteenkt bruger
Tandlege, tandtekniker

5. Krav
Software — Informationer disponible fra:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardware (3D Printing) — Informationer disponible fra:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardware (Post Curing) — Informationer disponible fra:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Yderligere oplysninger p& www.scheu-dental.com.
6. Materiale

IMPRIMO“’ LC Temp bestar af
par fra 0,4 til 3 mi

methakr i 0g uorg: fyldstoffer med

7. Geometriske specifikationer

Forbindelsesomrader (minimum):

Fortandsbroer 12 mm?
Kindtandsbroer 14 mm?

Minimum vagtykkelse:

okklusal 1,5 mm (central fissur)
overalt 1mm

8. Materiale-parametre

Strélingsdybde kan reguleres med belysningstiden
>100 pm

=125 ym

1. Syfte /indikation

Ljushardande polymeriserbar plast, som anvéands til med ardlj for
additiv tillverkning av dentalprodukter. IMPRIMO® LC Temp &r avsett for tillverkning av provisoris-
ka restaureringar av de frémre tanderna genom additiv tillverkning.

2. Kontraindikationer

Restaureringar med IMPRIMO® LC Temp &r kontraindicerade ...

1....om en patient r kénd for att vara allergisk mot nagot av ingaende amnen.
2. ... vid broar med mer &n en pontic.

3.... vid alla tillimpningar som inte ingér i indikationen (se ovan).

3. Patientmalgrupp
Personer som behandlas inom ramen for en tandvérdséatgard.

4. Avsedd anvéndare
Tandlakare, tandtekniker

5. Krav
Programvara — Tillganglig information:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardvara (3D-utskrift) - Tillgénglig information:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardvara (efterhdrdning) - Tillganglig information:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Mer information finns pa www.scheu-dental.com.

6. Material
IMPRIMO® LC Temp bestar av funktionella metakrylhartser och oorganiska
fyllmedel med partikelstorlek 0,4 - 3 mikrometer.

7. Geometriska specifikationer
Anslutningsomraden (minst):

Fréimre tandbroar 12 mm?

Bakre tandbroar 14 mm?

Minsta véiggtjocklek:

Ocklusalt 1,5 mm (central spricka)

Omkrets 1mm

8. Materialparametrar

Strélningsdjupet kan styras med exponeringstiden
=100 ym

=125 um

9. Fremstillingsproces (fig. 1-10)
1. Data (CAD &
2. Procesparametre udvalges (Build-Style osv.).
3. De forberedte data overfores til 3D-printeren.
4. 3D-print forberedes — flaske rystes.
5. Harpikstanken pa 3D-printeren fyldes.
6. Byg delene.
7. Dele rengpres (med IPA > 97 % eller et tilsvarende rengeringsmiddel) i ca.
4 min. i et ultralydsbad eller et tilsvarende apparat — forrengaring anbefales.
8. Dele torres (med trykluft, til rester af IPA eller et tilsvarende renggrings-
mlddel ikke lengere er til stede). .
9. ing (10 min.): inert anbefales (anvend egnede
lyshaerdningsapparater).
10. Dele feerdiggeres.

10. Individualisering og cementenng

De midlertidige i Reduk-
tionen af restaurationen mé |kke overskride 0,3 mm (lnmsal 0og vestlbularomrade) Du bedes
folge fra af de Til er

almlndellg midlertidig tandcement egnet (fri for eugenol) og bindemidler. De indvendige omrader
af kronen skal tilpasses med sandstraler eller andre normalt anvendte teknikker. Du bedes folge
anvisninger og specifikationer fra den relevante producent.

1. Henvisning
Folg fty i forhold til ll og {
befalinger. leg isni fra hardh i forhold til i i yk- 0g
efterhardningsanbefalinger. For at undgé negative pavirkninger af materialekvaliteten ma du under
ingen omstzndigheder udsztte det flydende materiale for en bestraling. Afvigelser fra de beskrevne
fremstillingsméder eller lagerbetingeiser kan medfare afvigende mekaniske og optiske egenskaber
i materialet. Under forarbejdningen skal du serge for personlige vaernemidler. | henhold til EU-for-
ordning om medicinsk udstyr er brugere/patienter forpligtede til at indberette alvorlige haendelser
med medicinsk udstyr til producenten og den ansvarlige myndighed i det land, hvor de forekom.
Bemerk: Partinummer og datoen for minimum holdbarhed er angivet pa hver materialeemballage.
Ved reklamationer bedes du altid angive produktets partinummer. Anvend ikke produktet efter udiab
af datoen for minimum holdbarhed. Anvend ikke produktet, for alle advarsler er lest og forstaet.
Undgé indanding af pulver/rog/gas/tage/damp/spray. Undga kontakt under graviditet/amning. Vask
hender grundigt efter brug. Tilsmudset arbejdstej ber ikke fiernes fra arbejdspladsen. Beer beskyt-
telseshandsker/beskyttelsestoj/gjenbeskyttelse/ansigtsbeskyttelse. VED KONTAKT MED HUDEN: Vask
med rigeligt seebe og vand. VED KONTAKT MED @JNENE: Skyl forsigtigt med vand i flere minutter.
Fiern eventuelle kontaktlinser, hvis dette kan gores let. Fortsaet skylning. VED eksponering eller mis-
tanke om eksponering: Sog leegehjelp. Ved hudirritation eller udslet: Sag lzegehjaelp. Ved vedvarende
gjenirritation: Seg Iaegehwelp Alt tilsmudset toj tages af og vaskes inden gen anvendelse. Udslip
opsamles. Opbevares pa et godt ventileret sted. Hold beholderen teet lukket. Opbevares under I&s.
Bortskaf i med de officielle bestemmelser.

12. Risikohenvisninger
Kan forarsage allergisk hudreaktion. Forarsager alvorlig gjenirritation. Kan skade forplantningse-
vnen. Misteenkes for at skade det ufodte barn.

9. Tillverkningsprocess (fig. 1-10)

. Forbered data (CAD & konstruktionsberedning).

. Valj processparametrar (build-style etc.).

Overfor de o ill 3D-skrivar

Forbered 3D-utskriften - skaka flaskan.

. Fyll 3D-skrivarens hartstank.

. Tillverka delarna.

. Rengor delarna (med isopropanol > 97 % eller motsvarande
rengdringsmedel i ca 4 minuter i ett ultraljudsbad eller motsvarande
enhet - forrengdring rekommenderas).

. Torka delarna (med tryckluft tills det inte finns nagra rester av isopropanol
eller motsvarande rengdringsmedel).

. Efterhérdning (10 min.): inert atmosfar rekommenderas (anvénd l&mplig ljushard-
ningsutrustning).

10. Férdigstall delarna.
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10. Individualisering och cementenng

De med {

av restauratlonen bor inte overstlga 0,3 mm (lnmsalt och vestlbulanj FoIJ instruktionerna fran
Vanliga (eugenolfria) och lim &r

lampliga for cementering. De inre delarna av kronan bor konditioneras genom sandblastring eller

andra vanliga tekniker. Folj instruktionerna och uppgifterna frén respektive tillverkare.

11. Viktigt!
Folj ill i i for téliningar och

tioner. Folj ha illverkarens i i for instalIni i for
tryck och eﬂerhardnlng For att undvika negativa effekter pa materialkvaliteten far det flytande
materialet absolut inte utséttas for bestrélning. Avvikelser fran angivna tillverkningsprocesser eller

kan leda till avvikand | och optiska Se till

att du anvander personlig i under mmm i Enligt EU:s for ing om
produkter &r anva kyldiga att allvarliga incidenter som

involverar en medicinteknisk produkt till tlllverkaren och den behoriga myndigheten i det land dar
har intréffat.Obs! datum anges pa alla materialforpack-

ningar. Vid ska alltid anges. Anvand inte produkten efter
bést-fore-datum. Anvand inte produkten innan du har Iast och forstatt sakerhetsanvisningarna.
Undvik att inandas damm/rok/gaser/dlmma/angor/sprej Undvik kontakt under graviditet eller am-
ning. Tvétta hénderna grundligt efter anva ider far inte avla fran

Anvind i VID HUDKONTAKT:
Tvatta med mycket tval och vatten. VID KONTAKT MED OGONEN: Skélj forsiktigt med vatten i flera
minuter. Ta ur eventuella kontaktiinser om det gér Iétt. Fortsatt att skolja. Vid exponering eller
misstanke om exponering Sk likarhjalp. Vid hudirritation eller utslag: Sok lakarhjalp. Vid bestaen-
de 6gonirritation: S6k lakarhjdlp. Ta av nedstankta kléder och tvatta dem innan de anvands igen.
Samla upp spill. Forvaras pa val ventilerad plats. Forpackningen ska forvaras val tillsluten. Forvaras
inlast. Kassera innehallet/behéllaren i enlighet med officiella bestimmelser.

12. Faroangivelser
Kan orsaka allergisk hudreaktion. Orsakar allvarlig 6gonirritation. Kan skada fertiliteten. Mis-
sténks kunna skada det oftdda barnet.
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