DURASPLINT® flex

Milling blank with thermomemory effect

Instructions for use
Gebrauchsanweisung
Mode d‘emploi
Instrucciones de uso
Istruzioni per I'uso
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1. Intended use

@ Functional therapeutic bite splint material with thermomemory effect.

2. Indication

The DURASPLINT®flex blank is a disc intended for the fabrication of den-
tal appliances such as mouthguards, nightguards, bruxism and TMJ splint
appliances, and bite splints using CAD/CAM milling machines.

3. Contraindication

DURASPLINT®flex is contraindicated ...

1. ... if a patient is known to be allergic to any of the ingredients.

2. ... for bruxism splints and splints with wall thickness < 0.9 mm.

3. ... for denture bases.

4. ... for every application that is not part of the indication (see above).

4. Patient Target Group

Persons being treated in the context of a dental procedure.

5. Intended Users
Dentist, dental technicians

6. Processing
= DURASPLINT®flex milling blanks should be used only for the
purpose of CAD/CAM production of dental occlusal splints.
They can be used in all common CAD/CAM systems (fig. 1).
m Suitable cross-cut carbide cutters are to be used exclusively for the
processing of the DURASPLINT® flex material.
= DURASPLINT®flex occlusal splints are designed and milled by
CAD/CAM technology and qualified staff. After finishing, the thickness
in the occlusal region of the splint must not be less than 0,9 mm.
For aesthetic reasons, a labial reduction to 0,8 mm is permissible.
Any corners and edges should be rounded off.
DURASPLINT® flex splints can be removed from the milling blank by using
suitable cross-cut carbide cutters or cutting discs suitable for
composites. Carefully cut through the retaining strips without pressure.
In order to avoid plaque accumulation subsequent polishing of the
splints is essential. Please pre-polish with suitable silicone
polishers and goat’s hair brushes. The high-luster polishing should
be done with a corresponding polishing compound (fig. 2).
As far as possible, please avoid heat generation during the polishing
and finishing of the DURASPLINT® flex splint. This guarantees the
optimal fitting of the splint.

Please note: Upon completion, use an ultrasonic bath with water
at a maximum temperature of approx. 35 °C for cleaning. Cleaning
solutions are not recommended.

DURASPLINT®flex powder liquid system must be used for repairs or
addition of material in order to preserve the thermoplastic

properties of the splint. The processing recommendations of the
manufacturer must be taken in consideration.

7. Milling parameters
Roughing:

® 2 mm ball radius cutter — single cutter
Speed: 22,000 rpm

Radial path distance: 0.6 mm

Z depth increase: 0.6 mm

Feed: 1,600 mm/min

Finishing:

= 2 mm ball radius cutter — single cutter
| Speed: 22,000 rpm

m Radial path distance: 0.1 mm

m 7 depth increase: 0.1 mm

® Feed: 1,600 mm/min

Rest roughing:

® 1 mm ball radius cutter — single cutter
= Speed: 28,000 rpm

m Radial path distance: 0.1 mm

m 7 depth increase: 0.1 mm

m Feed: 1,200 mm/min

The irrigation nozzle on the spindle should be aligned with the tool tip.
In this occasion it should be noted that a uniform programming length is
respected or the length of the 2 mm tool is estimated. The cooling medium
air is sufficient.

8. Notes

® |ncorrect use of milling tools, polishing brushes, steam cleaner
and water baths can overheat the material exposed and thus
adversely affect the properties. Deviations from the described
manufacturing process can lead to different mechanical and
optical properties of the material.

* These data come from measurements of a representative sample that was determined as part of our quality assurance. / Diese Daten stammen aus Messungen einer représentativen Probe, die im Rahmen nserer Qualitatssicherung
ermittelt wurden. / Ces données proviennent des mesures d'un représentant échantillon qui a été détermine dans le cadre de notre assurance qualits. / Estos datos provienen de mediciones de una representante muestra que se
determind como parte de nuestra arantia de calidad. / Questi dati provengono dalle misurazioni di un rappresentante campione che & stato eterminato nell‘ambito della nostra garanzia di qualita
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1. 2.
I OO
m The lot number and the best before date are indicated on

each DURASPLINT®flex packaging. In case of claims please
always indicate the lot number of the product.
Do not use the product after expiration date.
Undesirable biological reactions (e.g. allergies to material
components) may occur in individual cases. Clarify the use of
DURASPLINT® flex splints with your dentist or orthodontist in
case of a known allergic response to com-
ponents of DURASPLINT® flex.
m Clean DURASPLINT® flex splints under cold running water with
a toothbrush. Disinfect the splint with non-alcoholic detergents
before first use.

9. Safety advice

= Record the BATCH no. for every procedure requiring

identification of the material.

Storage: No special measures are required.

Disposal: Dental objects made of DURASPLINT® flex are not water

soluble, are inert, and do not present a hazard for ground water.

As such, they can be disposed of as domestic waste without any

special precautions if not stated otherwise in your local disposal

guidelines.

Warranty: Our recommendations concerning the application

technique, regardless of whether they are communicated in

writing, orally, or by means of practical instructions, are based

on our own experiences and tests. As such, they are intended

as guidelines only. We are continually striving to improve our

products. Consequently, we reserve the right to make changes

to their design and composition.

Hazard Information: Processing of DURASPLINT® flex blanks

produces dusts which can irritate the eyes, skin, and airways.

As such, it is essential to ensure the protective gear at your

workplace is in perfect working order.

m pro3dure is not liable for any damages caused by improper
application of the material. To be used by trained specialist
personnel for the purpose indicated only.
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1. Verwendungszweck

Kunststoff mit Yeffekt zur Herstellung
2. Indikation
DURASPLINT" flex ist eine Frasronde die fur dle Herstellung von zahnmedlzmlschen 0b|ekten

owie
CAD/CAM Frésmaschinen bestimmt ist.

3. Kontraindikationen
DURASPLINT@ flex ist kontraindiziert ..

... wenn bekannt ist, dass ein Pati tgegen einen der Inhaltsstoffe allergisch ist.
Bruxismusschienen und Schienen mit einer Wandstérke < 0,9 mm.
Prothesenbasen.

... fiir jede Anwendung, die nicht Teil der Indikation ist (siehe oben).

4. Patientenzielgruppe
Personen, die im Rahmen einer zahnérztlichen MaBnahme behandelt werden.

5. Vorgesehener Anwender
Zahnarzt/-arztin, Zahntechniker/-in

6. Verarbeitung

m DURASPLINT® flex Frasrohlinge sollten ausschlieBlich fiir die CAD/CAM-Fertigung dentaler
Aufbissschienen verwendet werden und kdnnen in allen gangigen CAD/CAM-Systemen
benutzt werden (Abb. 1)

u Fir die sin i dser zu verwenden.

m DURASPLINT® flex Aut’olssschlenen werden mittels CAD/CAM-Technik durch Fachpersonal
(Zahntechniker) designt und hergestellt. Nach Anpassung und PollturderSchlene muss
eine okklusale von 0,9 mm Griinden
ist eine labiale Reduzierung auf 0,8 mm zuldssig. Falls vnmanden sind Ecken
und Kanten zu verrunden.

m Zum Heraustrennen der DURASPLINT® flex Aufbissschiene aus dem Frsrohiing ist ein

dser oder geeignete Die Haltestege
vorsichtig und ohne Druck durchirennen.

= Zur Vermeidung von Plaqueakkumulation ist eine sorgfaltige Polnur “unabdingbare

Die Vorpolitur mit g Silik
Fiir die Pollerpaste (Abb. 2) verwenden.
Wahrend des Ausarbeitens und Polierens sollte eine starke Warmeentwicklung vermieden
werden, um Passungenauigkeiten zu vermeiden.

 Nach Fertigstellung die Schienen mit Druckluft und anschlieBend mit Wasser in einem
UItraschaIIbad mit einer Hichsttemperatur von 35 °C reinigen.

(Wichtig: sind nicht zu da das Produkt bei hoher
Temperalur und Druck deformiert wird.)

m Fiir Reparaturen oder zum Hinzufiigen von Material muss das DURASPLINT® flex
Pulverfliissigkeitssystem verwendet werden, um die thermoplastischen Eigenschaften der Schiene
2u erhalten. Die Verarbeitungsempfehlungen des Herstellers sind zu beachten.

7. Frasparameter

Schruppen:

w 2 mm Kugelradiusfréser — Einschneider
= Drehzahl: 22.000 U/min

= Radialer Bahnabstand: 0,6 mm

1. Utilisation prévue

Matériau d‘attelle d‘occlusion avec effet ther

2. Indications

L ebauche DURASPLINT® flex est un dlsque destiné a la fabrication d’appareils dentaires tels
e les les aires les attelles anti-bruxisme et pour

I amculatlon temporo-mandibulaire et Ies anelles d’occlusion a I'aide de fraiseuses CAD/CAM.

3. Contre-indications

DURASPLINT® flex est contre-indiqué ...

1. ... Ie patient présente une allergie avérée a I'un des ingrédients.

pour les attelles de bruxisme et les attelles avec une épaisseur de paroi < 0,9 mm.
pour les bases de prothéses.

4. ... pour toute application ne figurant pas dans les indications (voir ci-dessus).

4. Groupe de patients ciblés
Personnes qui doivent faire I'objet de mesures dentaires.

5. Utilisateurs visés
Dentistes, prothésistes dentaires

6. Mise en ceuvre

m Les disques a usiner DURASPLINT® flex ne doivent servir qu‘a la fabrication CAD/CAM de gouttieres
occlusales orthodontiques et sont compatibles avec tous les systémes GAD/CAM courants (Fig. 1).

= N'utiliser que des instruments en carbure de tungsténe pour usiner le matériau.

m Les gouttieres occlusales DURASPLINT® flex sont congues et fabriquées par un personnel qualifié
(prothésistes dentaires) avec la technologie CAD/CAM. Une fois la gouttiére ajustée et polie,
I'épaisseur occlusale ne doit en aucun cas étre inférieure a 0,9 mm. Il est toutefois autorise,
pour des raisons esthé-tiques, de descendre a 0,8 mm dans la zone labiale. Arrondir au besoin
les angles et les arétes.

m S‘aider d‘un instrument en carbure de tungsténe a denture fine ou d‘un disque a trongonner
approprié pour séparer la gouttiere DURASPLINT® flex du disque. Sectionner les supports avec
précaution et sans exercer de pression.

w Un polissage soigné est essentiel afin d‘éviter une accumulation de plaque sur la gouttiere.
Effectuer le prépolissage avec des polissoirs en silicone adéquats et des brosses en poils de
chévre. Pour le polissage spéculaire, utiliser la pate & polir correspondante (Fig. 2). Pendant le
dégrossissage et le polissage, éviter tout dégagement de chaleur excessive afin de ne pas nuire
ala précision d‘ajustage.

u Une fois les gouttieres terminées, les nettoyer a I'air comprime, puis avec de I'eau dans un
bain & ulrasons & une température ne devant pas dépasser 35 °C. (Important : les nettoyeurs
avapeur sont déconseillés, le produit se déformant a température et pression élevées.)

w Pour les réparations ou I'apport de matériau, utiliser i le systéme de li i
de poudre DURASPLINT® flex afin de préserver les propriétés thermoplashques de la gouttiere.
Se conformer aux recommandations de mise en ceuvre du fabricant.

7. Paramétres d‘usinage

Usinage :

= Instrument sphérique — Instrument & un seul tranchant 2 mm
m Vitesse de rotation : 22 000 tr/min

m Profondeur de passe radiale : 0,6 mm

m Plongée (axe Z) : 0,6 mm

w Avance : 1600 mm/min

m Z-Tiefenzustellung: 0,6 mm
m Vorschub: 1.600 mm/min

Schlichten:

m 2 mm Kugelradiusfraser — Einschneider
m Drehzahl: 22.000 U/min

m Radialer Bahnabstand: 0,1 mm

m Z-Tiefenzustellung: 0,1 mm

= Vorschub: 1.600 mm/min

Restschruppen:

m 1 mm Kugelradiusfraser — Einschneider
m Drehzahl: 28.000 U/min

w Radialer Bahnabstand: 0,1 mm

= Z-Tiefenzustellung: 0,1 mm

w Vorschub: 1.200 mm/min

Die an der Spindel befindlichen Kuhldusen sollten auf die sein. Hier-

bei ist eine zu beachten bzw. die Lange des 2 mm
Das Kii i Luﬂ ist

8. Wichtig

m Durch Einsatz von Fré I D: und

Wasserbédem kann das Material einer Uberhitzung ausgeseiz( und somit die Eigenschaften
negativ beeinflusst werden. Abweichungen vom beschriebenen Herstellungsprozess konnen zu
und optischen Ei des DDURASPLINT® flex Materials

filhren.

m Die ( ind das befinden sich auf jeder DURASPLINT® flex

Verpackung. Bei Beans1andungen des Produktes bitte immer die Chargennummer des
Produktes angeben.

m Verwenden Sie die DURASPLINT® flex Ronde nicht nach Ablauf des Mindesthaltbarkeitsdatums.

w In seftenen Féllen kinnen Immunreaktionen (z. B. Allergien) auftreten. Kldren Sie daher
bei allergischen Patienten den Einsatz einer DURASPLINT® flex Schiene mit dem Zahnarzt oder
dem Kieferorthopaden ab.

w Desinfizieren Sie die Schiene mit einem vor dem ersten
Gebrauch. Die Schienen unter flieBendem kaltem Wasser mit einer Zahnbiirste reinigen.

9. Hinweise

= Die LOT-Nr. muss bei jedem Vorgang, der eine Identifikation des Materials erfordert,
angeben werden.

m Lagerung: Keine besonderen MaBnahmen erforderlich.

m Entsorgung: DURASPLINT® flex Schienen sind wasserunldslich, inert, bergen keine Gefahr fiir das
Grundwasser und konnen daher im normalen Hausmiill entsorgt werden.

m Gewahrleistung: Unsere gesamten anwendungstechnischen Empfehlungen, ganz gleich ob sie
miindlich, schriftlich oder in Form praktischer Anleitungen erteilt werden, beruhen auf unserem
eigenen Erfahrungsschatz und Tests. Deshalb kénnen diese nur als Richtwerte gesehen werden.
Unsere Produkte einer Wir behalten uns
deshalb Anderungen in Konstruktion und Formulierung vor.

m Gefahrenhinweise: Bei der Bearbeitung von DURASPLINT® flex entstehen Stéube, die zur Reizung
von Augen, Haut und Atemwegen fiihren kinnen. Achten Sie daher immer auf ein einwand-
freies Funktionieren der Absaugung an lhrem Arbeitsplatz.

m pro3dure haftet nicht fiir Schéden, die durch fehlerhafte Anwendung des Materials hervor-
gerufen werden. Das DURASPLINT® flex Material ist nur fiir den bestimmungsgemaBen Gebrauch
durch geschultes Personal zu verwenden.

Finition :

m Instrument sphérique — Instrument a un seul tranchant 2 mm
m Vitesse de rotation : 22 000 tr/min

m Profondeur de passe radiale : 0,1 mm

= Plongée (axe 2) : 0,1 mm

w Avance : 1 600 mm/min

Ré-usinage :

w Instrument sphérique — Instrument & un seul tranchant 1 mm
m Vitesse de rotation : 28 000 tr/min

= Profondeur de passe radiale : 0,1 mm

m Plongée (axe Z) : 0,1 mm

m Avance : 1 200 mm/min

Les buses de refroidissement sur la broche devraient étre dirigées sur la pointe de I'outil. Veiller
ici a respecter une longueur d’écartement des outils homogene et/ou a reprendre la longueur de
I‘outil de 2 mm. L'air suffit comme agent réfrigérant.

8. Important

m Un emploi incorrect des outils a usiner, brosses de polissage, jets de vapeur et bains d'eau, est
susceptible dexposer le matériau a une chaleur excessive et, par stite, de nuire a ses propriétes.
Des écarts par rapport a la procédure de fabrication décrite ici peuvent conduire & une altération
des propriétés mécaniques et optiques du matériau DURASPLINT® flex.

= lﬁ(ijnurnero de lot et la date de péremption sont imprimés sur chague emballage de

Toujours indiquer le numéro de lot du produit en cas de réclamation le concernant.

m Ne pas utiliser les disques DURASPLINT® flex une fois la date limite d‘utilisation dépassée.

m Dans quelques cas rares, des réactions immunitaires (par ex. allergies) sont toutefois possibles.
Cest pourquoi il convient de s‘assurer au préalable auprés du chirurgien-dentiste ou
de I'orthodondiste que les patients ne sont pas allergiques avant d‘opter pour une
gouttiére DURASPLINT® flex.

m Désinfecter la gouttiere avant le premier emploi avec un produit de nettoyage sans alcool.
Nettoyer les gouttiéres sous I'eau courante froide avec une brosse a dents.

9. Remarques

m Indiquer impérativement le numéro de LOT pour chaque opération nécessitant

I'identification du matériau.

Stockage: ne nécessite aucune précaution particuliére.

m Elimination: les gouttieres DURASPLINT® flex sont non solubles & I'eau, inactives, ne comportent
aucun danger pour la nappe phréatique et peuvent donc étre éliminées avec les ordures
ménagéres normales.

= Garantie: toutes nos recommandations techniques — qu‘elles soient données de vive voix,
par écrit ou par voie d'instructions pratiques — reposent sur nos propres expériences et tests.

Elles n‘ont donc qu'une valeur indicative. Nos produits sont soumis a un développement continu.
Cest pourquoi nous nous réservons le droit d‘effectuer des modifications dans la construction
et la formule de nos produits.

m Consignes de sécurité: le travail de DURASPLINT® flex produit des poussiéres susceptibles
dirriterles yeux, la peau et les voies respiratoires. C'est pourquoi il faut toujours veiller a ce que
I'aspiration au poste de travail fonctionne parfaitement.

m pro3dure décline toute responsabilité en cas de dommages dus a des erreurs d‘emploi du
matériau. Le matériau DURASPLINT® flex ne doit étre utilisé que pour I'usage auquel il est destiné
et seulement par un personnel qualifié.

®

1. Finalidad prevista
Material de férula de mordida terapéutica funcional con efecto termomemoria.

2. Indicacion

El producto DURASPLINT® flex es un disco previsto para la fabricacién de objetos dentales tales
como protectores dentales, mordaduras para la noche, férulas para bruxismo y férulas TMJ asi
como placas de mordida utilizando fresadoras CAD/CAM.

3. Contraindicacion

DURASPLINT® flex esté contraindicado ..

1. ... si se sabe que el paciente es alerglco a cualquiera de sus componentes.

2. para férulas de bruxismo y férulas con un espesor de pared < 0,9 mm.

3. ... para de bases protésicas.

4. ... para cualquier aplicacion que no esté mencionada en la indicacion (consuttar la seccién anterior).

4. Grupo diana de pacientes
Personas que se someten a tratamiento en el marco de una medida odontoldgica.

5. Usuarios previstos
0dontdlogos, protésicos dentales

6. Procesamiento

Alisado:

w Fresa esférica de 2 mm — Fresa de un filo
= Velocidad de giro: 22.000 rpm

= Distancia radial: 0,1 mm

= Nivel de profundidad Z: 0,1 mm

m Avance: 1.600 mm/min

Desbaste residual:

= Fresa esférica de 1 mm — Fresa de un filo
= Velocidad de giro: 28.000 rpm

w Distancia radial: 0,1 mm

m Nivel de profundidad Z: 0,1 mm

m Avance: 1.200 mm/min

Las boquillas de refrigeracion del husillo deben estar alineadas con la punta de la herramienta. Se
debe observar una longitud de saliente uniforme de las herramientas o suponer una longitud de la
herramienta de 2 mm. El aire es suficiente como medio de refrigeracion.

8. Indicaciones importantes

w El uso inadecuado de fresadoras, cepillos de pulido, vaporizadoras y bafios de agua puede
exponer el material a un y repercutir
Sino se sigue el proceso de fabricacion descrito es posible que se obtengan propiedades

w Los discos de fresado DURASPLINT® flex deben utilizarse rala
por CAD/CAM de férulas dentales oclusales y pueden emplearse en todos Ius slslemas
CAD/CAM habituales (fig. 1).

w Para el procesamiento deben utilizarse exclusivamente fresas de metal duro.

w Las férulas dentales oclusales de DURASPLINT® flex han sido disefiadas y fabricadas por personal
especializado (técnicos dentales) mediante la tecnologia CAD/CAM. Tras la adaptacion y el

pulido de la férula debe garantizarse un grosor oclusal minimo de 0,9 mm. Por motivos estéticos
se permite una reduccidn labial de hasta 0,8 mm. Si fuera necesario, deben redondearse
los bordes y cantos.

m Para retirar la férula dental oclusal de DURASPLINT® flex del disco de fresado debe utilizarse una
fresa de metal duro de dentado fino o un disco separador adecuado. Se debe separar la barra de
anclaje con cuidado y sin ejercer presion.

m Para evitar la acumulacion de placa es imprescindible realizar un pulido minucioso. El pulido
preliminar se realiza con pulidoras de silicona y cepillos de pelo de cabra. Para el pulido de brillo
intenso debe utilizarse la correspondiente pasta pulidora (fig. 2). Para prevenir imprecisiones de
ajuste se debe evitar una elevada generacion de calor durante el acabado y el pulido.

u Tras el proceso de elaboracion deben limpiarse las férulas con aire comprimido y, a continuacion,
con agua en un bafio de ultrasonidos a una temperatura maxima de 35 °C. (Importante: se
desaconseja el uso de vaporizadoras, pues el producto se deforma al aplicar una temperatura
y presion elevadas.)

m Afin de conservar las propiedades termoplasticas de las férulas, debe utilizarse el sistema de
polvo-liquido DURASPLINT® flex al realizar las reparaciones o agregar material Se deben observar
las recomendaciones del fabricante sobre el procesamiento.

7. Parametros de fresado

Desbaste:

u Fresa esférica de 2 mm — Fresa de un filo
u Velocidad de giro: 22.000 rpm

= Distancia radial: 0,6 mm

n Nivel de profundidad Z: 0,6 mm

m Avance: 1.600 mm/min

1. Destinazione d’'uso . .
Stecca per morso terapeutico funzionale con effetto termomemoria.

2. Indicazione
DURASPLINT® flex & un disco da utilizzare per la realizzazione di apparecchi dentali come para-

y Opticas del material DURASPLINT® flex diferentes a las descritas.

m En todos los envases de DURASPLINT® flex se indican el nimero de lote y la fecha de caducidad.
En caso de reclamaciones del producto debe indicarse siempre el nimero de lote del producto.

m No utilice el disco de DURASPLINT® flex una vez vencida la fecha de caducidad.

m En casos aislados pueden producirse respuestas inmunitarias (p. ej., alergias).
En el caso de pacientes alérgicos debe consultarse el uso de una férula DURASPLINT® flex con el
odontdlogo o el ortodoncista.

m Desinfecte la férula con un producto de limpieza que no contenga alcohol antes de usarla por
primera vez. Las férulas deben limpiarse con un cepillo de dientes y agua corriente fria.

9. Indicaciones

= El niimero de lote debe indicarse en todos los procedimientos que requieran
una identificacion del material.

m Almacenamiento: no se requieren medidas especiales.

m Gestion de desecho: las férulas de DURASPLINT® flex son insolubles en agua, inertes, no comport
an ninglin peligro para las aguas subterréneas y, por tanto, pueden desecharse junto con la basura
doméstica normal.

w Garantia: todas nuestras recomendaciones técnicas, ya sea oralmente, por escrito 0 en forma
de practicas instrucciones de uso, se basan en nuestras propias experiencias y ensayos, por
lo que deben tomarse solo como valores orientativos. Nuestros productos estén sometidos
aun desarrollo continuo. Por esta razén nos reservamos el derecho a efectuar modificaciones
en el disefio y la formulacion de nuestros productos.

= Indicaciones de peligro: Durante Ia preparacién de DURASPLINT® flex se genera polvo, que puede
provocar irrtaci6n de los ojos, la piel y las vias respiratorias. Por este motivo, ompruebe
siempre que el sistema de aspiracion de su lugar de trabajo funciona perfectamente.

m pro3dure no se hace responsable de los dafios derivados de un uso inadecuado del material.

El material DURASPLINT® flex debe ser utilizado tinicamente conforme al uso previsto por parte de
personal cualificado.

Rifinitura:

m Fresa a testa semisferica da 2 mm — Fresa a un tagliente
= Numero di giri: 22.000 gln/mln

m Distanza tra i piani radiali: 0,1 mi

= Regolazione della profondita di 1ag|io sullasse Z: 0,1 mm

denti, bite, stecche per bruxismo e per disordini dell'ar , nonché
di bite di svincolo tramite fresatori CAD/CAM.

3. Controindicazioni

DURASPLINT® flex & controindicato ...

1.... se & noto che un paziente  allergico a uno qualsiasi degli ingredienti.

2. ... per stecche e stecche per bruxismo con spessore della parete < 0,9 mm.
. ... per basi protesiche.

4. ... per tutte le applicazioni non incluse nelle indicazioni (vedere sopra).

4. Pazienti destinatari
Persone sottoposte a trattamento odontoiatrico.

5. Utenti previsti
Odontoiatri, odontotecnici

6. Lavorazione

w | pezzi grezzi per la fresatura DURASPLINT® flex dovrebbero essere utilizzati solo per la produzione
CAD/CAM di ferule di scarico dentali e possono essere utilizzati in tutti i comuni sistemi
CAD/CAM (fig.

m Perla Iavorazmne devono essere utilizzati solo frese in carburo di tungsteno.

w Le ferule di scarico DURASPLINT® flex sono state progettate e realizzate con tecnologia CAD/CAM
da personale specializzato (odontotecnici). Dopo 'adattamento e Ia lucidatura delle ferule,

& necessario garantire uno spessore minimo occlusale di 0,9 mm. Per ragioni estetiche &
ammessa una riduzione labiale a 0,8 mm. Se presenti, eventuali angoli e spigoli devono
essere arrotondati.

m Per separare la ferula DURASPLINT® flex dal pezzo grezzo, € necessario utilizzare una fresa in car
buro di tungsteno o un disco separatore adatto. Tagliare le barre di sostegno con cura e senza
esercitare pressione.

= Un'attenta lucidatura & essenziale per evitare I'accumulo di placca. Eseguire una lucidatura
preliminare con idonei lucidanti al silicone e spazzole con setole di peli di capra. Per ottenere la
lucidatura a specchio, utilizzare la pasta per lucidatura apposita (fig. 2). Bisognerebbe evitare
un calore eccessivo durante a rifinitura e la lucidatura per evitare imprecisioni di accoppiamento.

w Dopo il completamento, pulire le stecche con aria compressa e poi con acqua in un bagno a
ultrasuoni a una temperatura massima di 35 °C. (Importante: i dispositivi per la pulizia a vapore
non sono racco-mandati poiché il prodotto si deforma a temperature e pressioni aite.)

= Per le riparazioni o I'aggiunta di materiale & necessario utilizzare il sistema di polvere e liquido
DURASPLINT® flex allo scopo di preservare le proprieta termoplastiche della ferula. Devono essere
rispettate le raccomandazioni del fabbricante.

7. Parametri di fresatura

Sgrossatura:

w Fresa a testa semisferica da 2 mm — Fresa a un tagliente
m Numero di giri: 22.000 giri/min

m Distanza tra i piani radiali: 0,6 mm

m Regolazione della profondita di taglio sull'asse Z: 0,6 mm
w Avanzamento: 1.600 mm/min

[ 1.600 mm/min

Sgrossatura dei residui:

w Fresa a testa semisferica da 1 mm — Fresa a un tagliente
= Numero di giri: 28.000 gm/mln

m Distanza tra i piani radiali: 0,1 mi

= Regolazione della profondit di tagllo sullasse Z: 0,1 mm
m Avanzamento: 1.200 mm/min

Gl ugell di raffreddamento che si trovano sul mandrino dovrebbero essere allineati con la punta de-
Il'utensile. Nel farlo & necessario rispettare una lunghezza utile uniforme degli utensili o adottare la
lunghezza dell'utensile da 2 mm. Laria del mezzo di raffreddamento & sufficiente.

8. Importante

m L'uso improprio di frese, spazzole per lucidare, getti di vapore e bagni d’acqua puo esporre il
materiale a un surriscaldamento e quindi influire negativamente sulle sue proprieta. Eventuali
variazioni del processo di fabbricazione descritto possono portare a proprieta meccaniche e
ottiche diverse del materiale DURASPLINT® flex.

m I codice del otto e la data di scadenza sono riportati su ogni confezione di DURASPLINT® flex.
In caso di reclami relativi al prodotto, si prega di indicare sempre il suo codice del lotto.

m Non utilizzare dischetti DURASPLINT® flex dopo il superamento della data di scadenza.

w In rari casi possono verificarsi reazioni immunitarie (ad es. allergie). Pertanto, nel caso di pazienti
con allergie, si prega di concordare con il dentista o I'ortodontista riguardo alla possibilita di
usare una ferula DURASPLINT® flex.

= Disinfettare la ferula con un detergente privo di alcool prima del primo utilizzo. Pulire le ferule
sotto acqua fredda corrente con uno spazzolino da denti.

9. Nota

w Il codice del lotto deve essere specificato per ogni operazione che richieda
I'identificazione del materiale.

= Conservazione: nessuna misura speciale richiesta.

m Smaltimento: le ferule DURASPLINT® flex sono insolubili in acqua, inerti, non comportano alcun
pericolo per le falde acquifere e possono pertanto essere smattite insieme ai normali
rifiuti domestici.

m Garanzia: tutte le nostre raccomandazioni operative, che siano esse forite in forma verbale,
scritta o di istruzioni pratiche, si basano sulla nostra esperienza e sui nostri test. Pertanto, queste
possono essere intese solo come valori indicativi. | nostri prodotti sono soggetti a uno sviluppo
costante. Ci riserviamo dunque il diritto di apportare modifiche alla struttura e alla formulazione.

m Note sui rischi: la lavorazione di DURASPLINT® flex produce polveri che possono provocare irritazi
oni a occhi, cute e vie respiratorie. Pertanto, verificare sempre che il sistema di aspirazione della

ione di lavoro funzioni

= pro3dure declina ogni responsabilita in caso di danni causati da un uso erato del materiale.

Il materiale DURASPLINT® flex pud essere utilizzato esclusivamente per 'uso conforme da
personale addestrato.
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DURASPLINT® flex

Milling blank with thermomemory effect

Instrukcja uzytkowania
LietoSanas instrukcija
Naudojimo instrukcija
Instruktionshog
Bruksanvisning
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1. Przeznaczenie
Funkcjonalny materiat terapeutyczny na szyny zgryzowe z efektem ter-
mopamigci.

2. Wskazanie
DURASPLINT® flex to dysk do frezowania przeznaczony do wytwarzania
przedmiotow stomatologicznych, takich jak ochraniacze na zgby, naktadki
na noc, szyny na bruksizm i stawy skroniowo-zuchwowe, a takze szyny
okluzyjne, przy uzyciu frezarek CAD/CAM.

3. Przeciwwskazania
Produkt DURASPLINT®flex nie jest wskazany ...

1.

gdy wiadomo, Ze pacjent uczulony jest na jeden ze sktadnikéw
produktu.

... do nakfadek zapobiegajacych zgrzytaniu zgbami i naktadek o

grubosci $cianki < 0,9 mm.

... do baz protetycznych.
... dla kazdego zastosowania, ktdre nie jest zawarte we wskazaniu (patrz

powyzej).

4. Grupa docelowa pacjentow
0Osoby, ktdre leczone sa w ramach zabiegow stomatologicznych.

5. Przewidywany uzytkownik
Lekarka/lekarz stomatologii, technik stomatologii

6. Przetwarzanie
= Materialy do frezowania DURASPLINT® flex powinny by¢ uzywane

* Dane uzyskane podczas badari probki materiatu,
Sie duomenys gauti atiikus reprezentacinio méginio matavimus, kurie buvo apskaiciuoti taikant masy kokybés uztikrinimo sistema. / Disse data stammer fra malinger af en reprazsentativ prove, og er blevet kons(a(erehfwmnde\se
med vores Kvalitetssikring. / Dessa uppgifter harstammar frén matningar av ett representativt prov, vilka beréknades inom ramen for var kvalitetssakring.

wylgcznie do wytwarzania dentystycznych szyn okluzyjnych za pomoca
systemu CAD/CAM i moga by¢ stosowane we wszystkich popularnych
systemach CAD/CAM (rys. 1).

Do obrdbki nalezy uzywac wytacznie frezéw ze stopéw twardych.

Szyny okluzyjne DURASPLINT® flex sa projektowane i wytwarzane przez
wyspecjalizowany personel (technikdw dentystycznych) przy uzyciu
technologii CAD/CAM. Po dopasowaniu i wypolerowaniu szyny nalezy
zapewni¢ minimalng grubos¢ okluzyjng wynoszaca 0,9 mm. Ze wzgledéw
estetycznych dopuszczalne jest zmniejszenie grubosci do 0,8 mm w
obszarze wargowym. Jesli wystepuia rogi i kanty nalezy je zaokraglic.

Aby wyciac szyne okluzyjna DURASPLINT® flex z materiatu do frezowania,
nalezy uzy¢ drobnozabkowanego freza ze stopu twardego lub
odpowiedniej tarczy tnacej. Ostroznie przecia¢ wypustki faczace

bez wywierania nacisku.

Aby zapobiec gromadzeniu si¢ ptytki nazebnej niezbedne jest staranne
wypolerowanie. Wstgpne polerowanie wykonac za pomoca

odpowiednich polerek silikonowych i szczotek z koziego wiosia.

Do polerowania na wysoki potysk uzy¢ odpowiedniej pasty polerskiej
(rys. 2). Podczas wykariczania i polerowania nalezy unikac silnej emisji
ciepta, aby unikna¢ niedokfadnosci dopasowania.

= Po wykonaniu wyczyscic szyny sprezonym powietrzem, a nastepnie

umy¢ wodg w myjce ultradzwigkowej o maksymalnej temperaturze
35 °C. (Wazne: myjki parowe nie s3 zalecane, poniewaz produkt
odksztaica sig pod wptywem wysokiej temperatury i cisnienia.)

W przypadku napraw lub dodawania materiatu nalezy stosowac system

7. Parametry frezowania

Obrébka zgrubna:

Frez kulisty czotowy 2 mm — frez jednoostrzowy
Predkos¢ obrotowa: 22 000 obr./min.

Odlegto$¢ promieniowa $ciezki narzedzia: 0,6 mm
Gtebokos¢ dosuwu Z: 0,6 mm

Predko$¢ posuwu: 1 600 mm/min.

Obrdbka dokfadna:

Frez kulisty czotowy 2 mm — frez jednoostrzowy
Predko$¢ obrotowa: 22 000 obr./min.

Odlegto$¢ promieniowa $ciezki narzedzia: 0,17 mm
Gtebokos¢ dosuwu Z: 0,17 mm

Predko$¢ posuwu: 1 600 mm/min.

Resztkowa obrdbka zgrubna:

Frez kulisty czotowy 1 mm — frez jednoostrzowy
Predkos¢ obrotowa: 28 000 obr./min.

Odlegtos¢ promieniowa $ciezki narzedzia: 0,1 mm
Gtebokos¢ dosuwu Z: 0,17 mm

Predko$¢ posuwu: 1 200 mm/min.

Znajdujace sie na wrzecionie dysze chiodzace powinny by¢ skierowane
na koficowke narzedzia. Nalezy przy tym przestrzegac jednolitej dtugosci
mocowania narzedzi lub przyjac, ze diugos¢ narzedzia wynosi 2 mm. Jako
czynnik chtodzacy wystarczajace jest powietrze.

8. Wazne

ptynowo-proszkowy DURASPLINT® flex, aby zachowac wiasciwosci
termoplastyczne szyny. Nalezy przestrzegac instrukcji producenta
dotyczacych przetwarzania.

m Niewtasciwe uzycie narzedzi frezujgcych, szczotek polerskich,

my jek parowych i kapieli wodnych moze narazi¢ materiat na
przegrzanie, a tym samym negatywnie wplynac na jego

w ramach kontroli jakosci. / Sie dati i iegati no testa parauga mérjumiem, kas tika noteiki ka dala no kvalitates nodroginasanas

** Zgodnie 2 wewnetrznymi specyfikaciami w zakresie projektu | wymagari / Atbilstosi iekéja dizaina un prasibu specifikacijam / Pagal vidinius dizaino ir techninius nurodymus / Int.interne design- og kravspecifikationer /
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Enligt interna design- och kravspecifikationer.
* nawigzujac do .../ atbalstoties uz .../ remiantis .../ i henhold il ../ / v navaznosti na
*niestosowane / Nav piemérojams / Netaikoma / Kan ikke anvendes / Ej tilampligt
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wiadciwosci. Odstepstwa od opisanego procesu wytwarzania
moga prowadzi¢ do réznych wiasciwosci mechanicznych i
optycznych materiatu DURASPLINT® flex.

® Numer partii i data waznosci znajduja sie na kazdym opakowaniu

materiatu DURASPLINT® flex. W przypadku reklamacii dotyczacych
produktu nalezy zawsze podawac¢ numer partii produktu.

= Nie nalezy uzywac dyskow do frezowania DURASPLINT® flex

po uptywie daty waznosci.

m W rzadkich przypadkach moga wystapic reakcje immunologiczne

(np. alergie). Dlatego przed uzyciem szyny DURASPLINT® flex u
pacijentdw z alergig nalezy skonsultowac si z dentyst lub ortodonta.

m Przed pierwszym uzyciem szyny nalezy ja zdezynfekowac Srodkiem

czyszczacym niezawierajacym alkoholu. Szyny nalezy czysci¢ pod
zimna biezacg woda za pomoca szczoteczki do zghow.

9. Wskazowka
= Numer partii musi by¢ podany dla kazdego procesu, ktéry wymaga

identyfikacji materiatu.

Przechowywanie: nie s3 wymagane zadne specjalne $rodki.
Utylizacja: szyny DURASPLINT® flex sa nierozpuszczalne w wodzie,
obojetne, nie stanowig zagrozenia dla wdd gruntowych i dlatego
moga by¢ wyrzucane z normalnymi odpadami domowymi.
Gwarancja: wszystkie nasze zalecenia techniczne dotyczace
zastosowania, niezaleznie od tego, czy sa przekazywane ustnie,
pisemnie czy w formie praktycznych instrukcji, opieraja sig na
naszym wiasnym do$wiadczeniu i testach. Mozna je zatem
traktowac wytacznie jako wytyczne. Nasze produkty podlegaja
ciggtemu doskonaleniu. W zwigzku z tym zastrzegamy sobie prawo
do wprowadzania zmian w konstrukcji i skfadzie.

Informacje dotyczace zagrozen: podczas obrébki szyny
DURASPLINT® flex powstaje pyt, ktory moze powodowac

podraznienie oczu, skory i drég oddechowych. Dlatego nalezy zawsze
upewnic sig, ze system odciagowy w miejscu pracy dziata prawidtowo.

pro3dure nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane
nieprawidtowym zastosowaniem materiatu. Materiat

DURASPLINT® flex moze by¢ uzywany wytacznie zgodnie z przeznac

zeniem przez przeszkolony personel.

Wiasciwosci fizyczne */
Fizikalas 1pasibas */
Fizinés savybés */
Fysikalske egenskaber */
Fysikaliska egenskaper *:

DURASPLINT® flex

m Gestosc/
Blivums/
Tankis/
Massefylde/
Densitet:
ca. 1.1 g/ml

Wytrzymatos¢ na zginanie/
Noturiba uz loctjumiem/

Informacje dotyczace zamowier/
PasiifiSanas informacija/
Uzsakymo informacija/
Bestillingsinformationer/
Bestéllningsinformation:

DURASPLINT® flex

Dyski do frezowania/
FrézeSanas diski/
Frezos diskai/
Freeserondeller/
Frésrondeller

bezbarwny-transparentny/
bezkrasaina — caurspidiga/
skaidri, permatoma/

s3°F

4 ®

Tastrona w gore. Granica temp. W razie uszkodzenia paczki nie stosowad produkdu.
S pusi uz augsu. Temperatiras robezas Neizmantot, ja bojats iepakojums.

Sia pusg | virsy. Temperatiros riba Nenaudokite, jei pakuoté pazeista.

Denne side opad. Temperaturgranse M kke anvendes, hvis pakken er beskadiget,
Denna sida upp. Temperaturgrans Anvénd inte produkten om forpackningen &r skadad.

BH

Zrdeic uwage na instruke uzytkowania
leverot lietosanas instrukcij.
Vadovaukités naudojimo instrukcija.

Se instruktionsbog.

Folj ruksanvisningen.

[/

/ e T
Utrzymywac z dala od promieniowania stonecznego. Rx on |y
Sargat no saules gaismas.

Suggkt o sk prci.
skyttes mod sollys. .
Far o e o s QTY: 1EA

w3 [REF] [LoT ]

Data waznosci Numer katalogowy Numer partii Data produkcji
Denguma terming Kataloga numurs Partjas numurs. Izgatavosanas datums
Katalogo numeris Partijos numeris Pagaminimo data
Dato 'Ur holdbarhed Katalognummer Partinummer Produktionsdato
Bast-fore-datum Katalognummer Partinummer Tillverkningsdatum

Lenkiamasis stipris/ klar-transparent/
Bojestyrke/ Klar transparent
Bojhélifasthet:

23 °C (MPa)

>20**

m Wytrzymatos¢ na zginanie/ Wysoko$c/
Noturiba uz loctjumiem/ Augstums/
Lenkiamasis stipris/ Aukstis/
Bojestyrke/ Hojde/
Bojhélifasthet: Hojd:

37 °C (MPa) d=16 mm
<20** @=98,5mm

m |dealna temperatura REF: 3619.1
przechowywania
i przetwarzania/
ideala uzglabasanas un
apstrades temperatura/

Ideali laikymo ir Wysoko$¢/
apdorojimo temperattra/ Augstums/
Ideel opbevarings- og Aukstis/
forarbejdningstemperatur/ Hojde/
Idealisk lagrings- och Hojd:
bearbetningstemperatur: d=20 mm
@=98,5 mm
83°F
28°C REF: 3620.1
64°F,
18°C

Manufactured by: Manufactured for &

distributed by:

pro3dure medical GmbH
Am Burgberg 13

D-58642 Iserlohn, Germany
Phone: +49 2374 920050-0

info@pro3dure.com
www.pro3dure.com

wd Ceooss

Made in Germany

SCHEU-DENTAL GmbH
Am Burgberg 20

58642 Iserlohn, Germany
Phone: +49 2374 9288-0
Fax: +49 2374 9288-90

service@scheu-dental.com
www.scheu-dental.com




P

m Z dziluma reguléjums: 0,6 mm
= padeves atrums: 1600 mm/min.

L] 2 mm lodveida radiusa fréze — vienzoba fréze

1. Mérkis
Funkcionals terapeitisks koduma Sinu materials ar termomemory efektu.

2. Indikacija Apdare:
DURASPLINT® flex ir frezéSanas disks, ko izmanto produktu — ai

nakts kapes, bruksisma un Zok|a locitavu kapes, ka ari as kapes — i Sana ar

CAD/CAM frézmasinam.

3. Kontrindikacijas
Produkts DURASPLINT® flex ir kontrindicéts ...

1....jair zinams, ka pacientam pret kadu no sastava esosajam vielam ir alergija.
2. ... bruksisma kapem un kapém, kuru biezums ir < 0,9 mm.

3.... protézu pamatiem.
4. ... jebkadam pielietoj

kas nav dala no i (skat. ieprieks).
4. Pacientu mérka grupa
Personas, kas ir zobarsta pacienti.

5. Paredzeétais lietotajs
Zobarsts un zobu tehnikis

6. Apstrade

m DURASPLINT® flex frézéSanas sagataves ieteicams izmantot tikai darba ar CAD/CAM dentalo
uzkozamo kapju izgatavoSanai. Tas var izmantot visas ierastajas CAD/CAM sistémas
(1. att).

 Apstradei izmantojamas vienigi cieto metalu frézes.

m DURASPLINT® flex uzkozamas kapes ar CAD/CAM tehmku dlzalne un |zgatav0 specialisti

iki). Péc kapes pielaikosanas un pulésanas ir jabat
vismaz 0,9 mm. Estétisku iemeslu de] ir iespéjams labials samazinajums lidz 0,8 mm.
Ja rodas stiri un kantes, tas noapalo.

m DURASPLINT® flex uzkozamas kapes iznem no frézéSanas sagataves ar smalkzobu cieto
metalu frézi vai piemérotu grieSanas disku. Stiprinajuma stienus pargriez uzmanigi
un bez spiediena.

m Lai neuzkratos pangas, ripiga puléSana ir obligats priekSnosacijums. Sakotnéjai
pulesanai izmanto silikona pulétju un kazu vilnas birstes. Maksimali glancétu pulgjumu
panak ar attiecigu pules pastu (2. att.). S un § gaita ieteicams
noverst ievérojamu uzkarsanu, lai nerastos izméra neprecizitates.

= Gatavas kapes nofira ar saspiestu gaisu un beigas ar ultraskanu ar maksimalo
temperatiiru 35 °C. (Svarigi: kapes nav ieteicams firit ar tvaika firisanas iekartam,
jo augsta temperatira un spiediens tas deformé.)

m LaboSanas darbos un materiala papildinaSanai izmantojama DURASPLINT® flex pulvera
un $kidruma maisiSanas sistéma, lai saglabatu kapes termoplastiskas pasibas.
levérot razotaja ieteikumus par apstradi.

7. Frézésanas parametri

Birstésana:

= 2 mm lodveida radiusa fréze — vienzoba fréze
m apgriezienu skaits: 22 000 apgr./min.

m radiala atstarpe: 0,6 mm

1. Paskirtis
Funkeing terapiné sakandzio kapos medziaga su termoatminties efektu.

2. Indikacija

DURASPLINT® flex - tai frezos diskas, skirtas odontologiniy objekty, pavyzdZiui, burnos apsaugy,
naktiniy apsaugy, bruksizmo gydymui skirty kapy ir Zandikaulio sgnario jtvary bei okliuziniy su-
kandimo kapy gamybai naudojant CAD/CAM frezavimo stakles.

3. Kontraindikacijos

,DURASPLINT® flex* draudziama naudoti ...

1.... jei Zinoma, kad pacientas yra alergiSkas vienai i sudedamujy daliy.
2. ... bruksizmo jtvarams ir jtvarams, kuriy sienelés storis < 0,9 mm.

. ... protezy pagrindams.

4. ... bet kokiai aplikacijai, kuri néra indikacijos dalis (r. pirmiau).

4. Tiksliné pacienty grupé
Asmenys, kurie yra gydomi taikant odontologijos priemones.

5. Numatytas vartotojas
Odontologas (-&), danty technikas (-€)

6. Apdorojimas
m DURASPLINT® flex frezuutl ruosiniai turéty bati naudolaml tik danty okhuzmlu sukandimo
kapy gamybai pasi CAD/CAM ir gali bati jami visose jprastose

CAD/CAM sistemose (1 pav.).
m Apdorojimui turéty buti naudmamus tik kletuju metalu frezos.
m DURASPLINT® flex danty kapa: ir gamina
(danty technikai) naudojant CAD/CAM technologija. Pntalklus ir nupoliravus kapas,
turi bti uztikrintas minimalus 0,9 mm okliuzinis storis. Estetiniais sumetimais leistinas
|tpinés dalies sumazinimas iki 0,8 mm. Jei yra, kampai ir kratai turi biti uzapvalinti.
m Norédami igimti DURASPLINT® flex okliuzines sukandimo kapas i$ frezuoto ruosinio,
naudokite smulklu danluku kletum metalu frezg arba tinkama pjovimo diska. Atsargiai
ir
m Norint iSvengti apnasy kaup\mosw butlna kruopsclal poliruoti. Isankstlnlam pohrawmul
naudokite tinkamas ir 0zkos plauky $
Blizgiam poliravimui naudokite tinkama poliravimo pasta (2 pav.). Atliekant apdailg
ir reikia vengti Silumos kiekio, kad bty iSvengta
netikslumy pritaikant gaminj.
= Baige darba, kapas iSvalykite suslégtu oru, o po to vandeniu ultragarsinéje voneléje,
kurios temperattra ne aukstesné kaip 35 °C. (Svarbu: nerekomenduojama naudoti valymo
garais jrenginiy, nes esant aukstai temperatiirai ir slégiui gaminys deformuojasi).
m Norint atlikti remonta arba pridéti medziagos, reikia naudoti DURASPLINT® flex milteliy skyscio
sistema, kad buty iSlaikytos kapy termoplastinés savybés. Butina laikytis gamintojo
apdorojimo rekomendacijy.

7. Frezos parametrai

Siurkstus frezavimas:

w 2 mm rutulinés frezos skersmuo — vienadanté freza
m Siikiy daznis: 22.000 aps./min.

w Radialusis atstumas: 0,6 mm

skaits: 22 000 apgr./min.
L] rad\ala atstarpe: 0,1 mm

= 7 dziluma regulgjums: 0,1 mm

w padeves atrums: 1600 mm/min,

Gala apdare:

= 1 mm lodveida radiusa fréze — vienzoba fréze
m apgriezienu skaits: 28 000 apgr./min.

= radiala atstarpe: 0,1 mm

m Z dziluma regulgjums: 0,1 mm

w padeves atrums: 1200 mm/min.

Pie varpstas novietotas dzeséSanas sprauslas ieteicams pavérst pret instrumenta galu. Rau-
dzities, lai instrumentu stiprinajuma garumi bitu vienadi. Pienem 2 mm instrumenta garumu.
Dzes@Sanai pietiek ar gaisu.

8. Svari

= Ja frézéSanas instrumenti, puléSanas birstes, tvaika piitji un tdens peldes tiek izmantoti
neprofesionali, tad materials var parkarst un tadejadi negativi ietekmét produkta
Tpasibas. Novirzes no aprakstitas izgatavosanas gaitas var radit dazadas mehaniskas
un optiskas DURASPLINT® flex materiala ipasibas.

w Partijas numurs un deriguma termin$ ir noradits uz katra DURASPLINT® flex iepakojuma.
lesniedzot studzibas par produktu, Iugums vienmeér noradit ta partijas numuru.

= Nelietot DURASPLINT® flex sagataves péc deriguma termina beigam.

m Retos gadijumos konstatéta imtnsistemas reakcija, piem. alergijas. Ja pacientam ir
alergijas, tad DURASPLINT® flex kapes izmanto$anu parruna ar zobarstu vai zokla ortopédu.

= Pirms pirmas lietosanas reizes kapi dezinficé ar alkoholu nesaturou fifisanas fidzekli.
Kapes tira ar zobu birsti zem tekoSa udens.

9. Norade

m Partijas numurus (LOT) noradams, veicot katru darbu, kur nepiecieSams
identificet materialu.

asana: nav nepiecie$ami pasi pasakumi.

URASPLINT® flex Sinas ir ideni neskistosas un inertas. Tas nerada apdraudgjumu
gruntstideniem, un tadel tas var izmest parastos sadzives atkritumos.

= Garantija: visi mutiski, rakstiski vai praktisku instrukciju forma sniegtie tehniskie
ieteikumi darbam ir balstiti misu paSu pieredze un testos. Tade| tos var uzskafit tikai
par orientéjo3am noradém. Misu produkti nepartrauki tiek attistiti talak. Tadel paturam
tiesibas veikt izmainas konstrukcija un formulgjumos.

m Norades par riskiem: darba ar DURASPLINT® flex rodas putekli, kas var radit acu, adas un
elpcelu kairi . Tade| raudzities, lai darba vieta vienmeér nevainojami darbotos
nosiksanas iekarta.

m pro3dure neatbild par zaudejumiem, kas rodas, kludaini darbojoties ar materialu.
DURASPLINT® flex materials ir paredzéts, lai ar to profesionali stradatu vienigi apmaciti specialisti.

m Z nustatytas gylis: 0,6 mm
m Pastima: 1.600 mm/min.

Apdaila:

w 2 mm rutulings frezos skersmuo — vienadanté freza
w Siikiy daznis: 22.000 aps./min.

w Radialusis atstumas: 0,1 mm

w Z nustatytas gylis: 0,1 mm

= Pastima: 1.600 mm/min.

Liekamasis Siurkstus frezavimas:

= 1 mm rutulinés frezos skersmuo — vienadanté freza
m Siikiy daznis: 28.000 aps./min.

w Radialusis atstumas: 0,1 mm

= 7 nustatytas gylis: 0,1 mm

m Pastiima: 1.200 mm/min.

Ausinimo purkstukai ant suklio turi bdti nukreipti j jrankio gala. Turéty biti laikomasi vienodo
jrankiy iStempimo ilgio arba turéty buti priimamas 2 mm jrankio ilgis. Kaip ausinimo terpés pa-
kanka oro.

8. Svarbu

m Netinkamai naudojant frezavimo jrankius, poliravimo Sepecius, gary purkstuvus ir
vandens voneles, medZiaga gali perkaisti, ir tai gali turéti neigiama poveikj jos savybéms.
Nukrypimai nuo aprasyto gamybos proceso gali lemti skirtingas mechanines ir
optines DURASPLINT® flex medziagos savybes.

= Partijos numerj ir galiojimo datg galima rasti ant kiekvienos DURASPLINT® flex pakuotés.
Jei turite kokiy nors nusiskundimy dél gaminio, visada nurodykite gaminio partijos numerj.

m Nenaudokite DURASPLINT® flex disko pasibaigus galiojimo laikui.

= Retais atvejais gali pasireikSti imunings reakcijos (pvz., alergija). Todel pnes naudodami
DURASPLINT® flex jtvaru: arortodotu.

m Pries§ naudojant pirma karta, dezinfekuokite jtvarg valymo priemone be alkoholio.
Valykite jtvarus po Saltu tekanciu vandeniu su danty Sepetéliu.

9. Nurodymai

w LOT Nr. turi biiti nurodomas kiekvieno proceso metu, ai reikia identifikuoti medziaga.

w Laikymas: specialiy priemoniy nereikia.

m Salinimas: DURASPLINT® flex jtvarai netirpsta vandenyje, yra inertiski, nekelia pavojaus
gruntiniam vandeniui, todél gali biti Salinami Kartu su jprastomis buitinémis atliekomis.

m Garantij 0s misy techninés taikymo rekomendacuos pateiktos ZodZiu, rastu
ar praktiniy instrukcijy forma, yra pagristos masy paciy patirtimi ir bandymais. Todel
jos gali biti laikomos tik gairémis. Musy gaminiai nuolat tobulinami. Todél pasiliekame
teisg keisti konstrukcijg ir sudetj.

u Jspéjimai apie pavojy: apdorojant DURASPLINT® flex, susidaro dulkés, kurios gali dirginti akis,
oda ir kvépavimo takus. Todél visada sitikinkite, kad Jisy darbo vietoje tinkamai
veikia iStraukimo sistema.

m ,pro3dure* neatsako uz Zala, padaryta netinkamai naudojant medziaga. DURASPLINT® flex
medziaga pagal paskirtj gali audoti tik apmokytas personalas.

)

1. Formél
Funktionelt terapeutisk bidskinne materiale med termohukommelseseffekt.

2. Indikation
DURASPLINT" flex er en freeserondel, som er beregnet til illing af

Overfladebehandling:

m 2 mm kugleradiusfraser - indskarer
m Omdrejningstal: 22.000 omdr./min.
[ Radlal afstand: 01 mm

objekter
og i samt bi med
CAD/CAM freesemaskiner.

3. Kontraindikationer

DURASPLINT® flex er kontraindiceret ...

ar det er kendt, at en patient er allergisk over for et af indholdsstofferne.
| bruxisme-skinner og skinner med en vagtykkelse < 0,9 mm.

| protesebaser.

| enhver anvendelse, som ikke er en del af indikationen (se ovenfor).

ENIRYPN

4. Patientmalgruppe
Personer, som behandles i forbindelse med en tandleegeundersagelse.

5. Tilteenkt bruger
Tandlzge, tandtekniker

6. Forarbejdning
m DURASPLINT® flex fraeseemner ma kun anvendes til CAD/CAM-fremstilling af dentale bides
mner og kan anvendes i alle gzengse CAD/CAM-systemer (fig. 1).
i skal der anvendes
[ DURASPLINT@ flex designes og ) Ve
hjeelp af CAD/CAM-teknik. Efter tilpasning og polltur af skmnen skal en okklusal mlnlmum
tykkelse pa 0,9 mm veere sikret. Af aestetiske drsager er en labial reduktion til 0,8 mm
tilladt. Safremt aktuelt skal hjerner og kanter afrundes.
w Til aftagning af DURASPLINT® flex bideskinnen af freeseemnet skal en fintandet hardmetalfree
ser eller egnet skereskive anvendes. Holdestzengerne skeeres forsigtigt igennem og uden tryk.
= For at undgd plakophobning er en omhyggelig politur en absolul forudsetning.
Forpolituren foretages med egnede silik
Til hojglanspolituren anvendes tilsvarende polerpasta (fig. 2] Under furarbeldnmgen 0g

mZ mm
= Fremigb: 1.600 mm/mln

Restskrubning:

= 1 mm kugleradiusfraeser - indskeerer
= Omdrejningstal: 28.000 omdr./min.
m Radial afstand: 0,1 mm

w Z- dybdeposition: 0,1 mm

m Fremligb: 1.200 mm/min.

De keledyser, som findes pa spindlen, skal justeres pa veerktgjsspidsen. Her skal en homogen
afspandingslengde pa varktgjerne overholdes eller langden pa 2 mm verkigjet skal overtages.
Kolemediet luft er tilstreekkeligt.

8. Vigtigt

= Ved ukyndig anvendelse af fraesevaerktajer, polerbarster, damprensere og vandbade
kan materialet blive udsat for overophedning, og dermed pavirkes egenskaberne negativt.
Afvigelser fra den fremstilli kan fore til og
optiske egenskaber af DURASPLINT® flex materialet.

w Partinummer og holdbarhedsdato findes pa hver DURASPLINT® flex emballage.
Ved reklamationer af produktet skal produktets partinummer altid angives.

m Anvend ikke DURASPLINT® flex rondellen efter udlab af datoen for minimum holdbarhed.

m | sjldne tilfaelde kan immunreaktioner (f.eks. allergier) optraede. Ved allergiske
patienter skal anvendelse af en DURASPLINT® flex skinne derfor afklares med tandlagen
eller kabeortopaeden.

m Skinnen skal desinficeres med et alkoholfrit renggri
Skinnerne rengeres under rindende vand med en tandborste

for forste

9. Henvisning
w LOT-nr. skal angives ved hver proces, som kr&ver en identifikation af materialet.

skal en steerk undgas for at undga
u Efter feerdiggorelse rengores skinnerne med trykluft og derefter med vand i et ultralydsbad
med en maksimal temperatur pa 35 °C. (Vigtigt: damprensningsapparater kan ikke
anbefales, da produktet deformeres ved hej temperatur og tryk.)
u Til reparationer eller for at tilfgje materiale skal DURASPLINT” flex pulverveeskesystemet
anvendes for at bevare skinnens ter
skal

7. Freseparametre
Skrubbebearbejdning:

w 2 mm kugleradiusfraser - indskzerer
= Omdrejningstal: 22.000 omdr./min.
m Radial afstand: 0,6 mm

u Z-dybdeposition: 0,6 mm

m Fremlgb: 1.600 mm/min.

1. Syfte
F { ial med

2. Indikation
DURASPLINT® flex ar en frasdisk avsedd for mlverknlng av dentala produkter som munbrickor,
bettskenor for natten, tandskenor mot bruxism och samt andra

m 0 ing: Ingen szrlige

m Bortskaffelse: DURASPLINT® flex skinner er uopleselige i vand, inerte, udger ingen fare for
grundvandet og kan derfor bortskaffes i normalt husholdningsaffald.

m Garanti: Alle vore i uanset om de
mundtligt, skriftligt eller i form af praktiske vejledninger, er baseret pa vores egne
erfaringer og tests. Derfor kan disse kun betragtes som retningslinjer. Vore produkter
er underlagt en kontinuerlig videreudvikling. Vi forbeholder os derfor ret til @ndringer
i konstruktion og sammensatning.

m Risikohenvisninger: Ved bearbejdning af DURASPLINT® flex opstar der stov, som kan fere til
irritation af gjne, hud og luftveje. Serg derfor altid for, at udsugningen pé din arbejdsplads
fungerer fejifrit.

= pro3dure tager ikke ansvar for skader, som matte opsta pa grund af ukorrekt anvendelse
af materialet. DURASPLINT® flex materialet ma kun anvendes af uddannede medarbejdere til
den forskriftsmassige anvendelse.

Finbearbetning:

m 2 mm Kulfrés — enkel frés

= Varvtal: 22 000 varv/min

= Radiellt banavstand: 0,1 mm

u Djupmatning Z-axeln: 0,1 mm

L] 1600 mm/min

CAD/CAM-frésmaskiner.

3. Kontraindikationer

DURASPLINT® flex &r kontraindicerad ...

m en patient ar kénd for att vara allergisk mot négot av ingdende amnen.
or bettskenor och skenor med < 0,9 mm véggtjocklek.

protesbaser.

id alla tillimpningar som inte ingdr i indikationen (se ovan).

swro—

4. patientmalgrupp
Personer som behandlas inom ramen for en tandvardsatgard.

5. Avsedd anvéndare
Tandlakare, tandtekniker

6. Bearbetning

Kvarvarande grovbearbetning:

= 1 mm kulradiefrés — enkel fras

m Varvtal: 28 000 varv/min

m Radiellt banavstand: 0,1 mm

= Djupmatning Z-axeln: 0,1 mm

= Matningshastighet: 1 200 mm/min

Kylmunstyckena pé spindeln ska vara i linje med verktygsspetsen. | detta fall méste en enhetlig
klamlangd pa verktygen observeras eller langden pa 2 mm-verktyget antas. Det finns tillrackligt
med luft som kylmedel.

8. 0BS!

u Felaktig angstralar och vattenbad kan utsatta
materialet for overhennlng och darmed péverka materialegenskapema negativt.
Awvikelser fran den beskrivna tlllverknlngsprocessen kan gora att DURASPLINT® flex

m DURASPLINT® flex-frésdmnen bor endast anvandas for CAD/CAM-til ing av
och kan anvéandas i alla vanliga CAD/CAM-system (fig.1).

m Anvand endast hardmetallfrasar for bearbetning.

m DURASPLINT® flex bettskenor konstrueras och tillverkas av utbildad personal (tandtekniker)
med hjalp av CAD/CAM-teknik. Efter montering och polering av skenan méste en minsta
ocklusion pa 0,9 mm sakerstéllas. Av estetiska skél &r det tilltet med en labial reduktion
pa upptill 0,8 mm. Om mdjligt, fasa och runda av hom och kanter.

1

och optiska
= Batchnummer och biist-fore- datum ar angwet pa varje DURASPLINT® flex-forpackning.
Vid id

m Anvénd inte DURASPLINT‘8 flex rundel\en efter bast-fore- datumet

u | sillsynta fall kan i (t.ex. allergier) fo . Nar det galler allergiska
patienter bor fragan om att anvanda en DURASPLINT® flex-: skena darfor diskuteras med
patientens tandlakare eller ortodontist.

= DURASPLINT® f Kan tas bort ur frésa med en fintandad ha
eller lamplig kapskiva. Skar forsiktigt av stiften utan tryck.

m For att forhindra plackansamlingar &r noggrann polenng en oumbarl\g forulsaﬂmng
Forpolera med lampliga sili och For ands
lamplig polerpasta (fig. 2). For att shppa felaktigheter bor man undvika stark varmeutveckllng
under bearbelnlngen och poleringen.

w Nér detta r Klart ska skenorna rengdras med tryckluft och sedan med vatten i ett
ultraljudsbad vid maximalt 35 °C. (Obs! Angrengoring rekommenderas inte eftersom
produkten deformeras vid hoga temperaturer och hogt tryck.)

= For att bibehdlla skenans ter vid rep: eller vid tillagg
av material anvands DURASPLINT® flex pulverva Folj alltid ti
bearbetningsrekommendationer.

7. Parametrar for frasning
Grovbearbetning:

m 2 mm kulfrés — enkel frés

m Varvtal: 22 000 varv/min

= Radiellt banavstand: 0, 6 mm
m Djupmatning Z-axeln:
w Matningshastighet: 1 600 mm/mln

u D i skenan med ett fore forsta tillfallet.

Rengdr skenorna med en tandborste i rinnande kallt vatten.

9. Viktigt!

m LOT numret maste anges for alla atgarder som kréver identifiering av materialet.

w Forvaring: Inga sarskilda atgarder krévs.

u Avfallshantering: DURASPLINT® flex-skenor ar ej losliga i vatten, inerta, utgor ingen fara
for grundvattnet och kan darfor slangas i vanligt hushallsavfall.

w Garanti: Alla vara tekniska rekommendationer, oavsett om de &r muntliga, skriftliga eller
utgdrs av praktiska instruktioner, &r baserade pa vara egna erfarenheter och tester.

Darfor kan de endast betraktas som indikativa varden. Viéra produkter utvecklas
kontinuerligt. Vi férbehéller oss darfor rétten att gora dndringar nar det galler
konstruktion och formuleringar.

m Faroangivelser: Vid bearbetning av DURASPLINT® flex produceras damm som kan leda till
irritation pa dgon, hud och luftvégar. Se déirfor alltid till att utsugssystemet pa din
arbetsplats fungerar felfritt.

m pro3dure ansvarar inte for skador som orsakats av felaktig anvandning av materialet.
DURASPLINT® flex-material far endast anvéndas for avsedd anvandning av utbildad personal.
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DURASPLINT® flex

Milling blank with thermomemory effect

Manual de instrucdes
Navod na pouZitie
Navodila za uporabo
Upute za upotrebu
Navod k pouZiti

1. Finalidade prevista

Material funcional para goteiras de mordida terapéuticas com efeito de
memaria térmica.

2. Indicacéo

A DURASPLINT® flex é um disco de fresagem destinado a produgéo de
objetos odontoldgicos, como protetores bucais, protetores noturnos, go-
teiras para bruxismo e goteiras para articulacdes temporomandibulares,
bem como goteiras para mordida com fresadoras CAD/CAM.

3. Contraindicagdes

0 DURASPLINT®flex é contraindicado ...

1....em caso de alergia conhecida do paciente a um dos ingredientes.

2. ... para goteiras para bruxismo e goteiras com espessura de parede
<0,9 mm.

3.... para bases de préteses.

4. ... para qualquer utilizacao que ndo conste da Indicacéo (ver acima).

4. Grupo-alvo de pacientes
Pessoas que estejam a ser sujeitas a tratamentos dentarios.

5. Utilizadores previstos
Médicos dentistas, técnicos dentdrios

6. Processamento

m As pegas brutas de fresagem DURASPLINT® flex devem ser usadas
apenas para a producéo CAD/CAM de goteiras de mordida dentarias e
podem ser usadas em todos os sistemas CAD/CAM comuns (Fig. 1).

m Para o0 processamento, devem ser usadas exclusivamente fresas
de metal duro.

m As goteiras de mordida DURASPLINT®flex séo concebidas e fabricadas
com recurso a tecnologia CAD/CAM por pessoal técnico (técnicos
dentdrios). Apés adaptacao e polimento da goteira, deve
garantir-se uma espessura oclusal minima de 0,9 mm. Por motivos
estéticos, é permitida uma redugao labial de 0,8 mm. Se existentes,
os cantos e rebordos devem ser arredondados.

m Para remover a goteira de mordida DURASPLINT®flex da pega bruta de
fresagem, deve ser utilizada uma fresa de metal duro de dentes
finos ou um disco de corte adequado. Cortar as barras de retengao
com cuidado e sem pressao.

= Um polimento minucioso é um requisito imprescindivel para evitar
a acumulagdo de placa. Realizar o pré-polimento com limas de
silicone e escovas de pelo de cabra adequadas. Utilizar pasta de
polimento adequada (Fig. 2) para o polimento de alto brilho.

Durante o acabamento e polimento, deve-se evitar a geracéo de
calor excessiva para evitar imprecisoes no ajuste.

Ap0s a conclusdo, limpar as goteiras com ar comprimido e, em
seguida, com dgua em banho de ultrassons a temperatura méxima
de 35 °C. (Importante: N&o sdo recomen-dados aparelhos de
limpeza a vapor, dado que o produto deforma com temperatura

e pressdo elevadas.)

Para reparacdes ou adicoes de material, deve ser usado o sistema
de liquido em pd DURASPLINT®flex para garantir as propriedades
termoplésticas da goteira. As recomendacdes de processamento
do fabricante devem ser respeitadas.

7. Parametros de fresagem

Desbaste:

® Fresa com raio esférico — L&mina de corte de 2 mm
= Rotagdes: 22 000 rpm

= Distancia ao plano radial: 0,6 mm

m Nivel de profundidade Z: 0,6 mm

= Avanco: 1.600 mm/min

Alisamento:

® Fresa com raio esférico — L&mina de corte de 2 mm
= Rotacdes: 22 000 rpm

m Distancia ao plano radial: 0,1 mm

= Nivel de profundidade Z: 0,1 mm

= Avanco: 1.600 mm/min

Desbaste residual:

m Fresa com raio esférico — L&mina de corte de 1 mm
® Rotacdes: 28 000 rpm

m Distancia ao plano radial: 0,17 mm

= Nivel de profundidade Z: 0,1 mm

= Avanco: 1.200 mm/min

0Os bocais de refrigeracao no fuso devem estar apontados para a ponta da
ferramenta. Respeitar um comprimento de espagamento uniforme entre
ferramentas e/ou reduzir o comprimento da ferramenta para2 mm. 0 ar é
suficiente como meio de refrigeracéo.

8. Importante

= ( uso indevido de ferramentas de fresagem, escovas de polimento,
jatos de vapor e banhos de dgua pode expor o material a0
sobreaquecimento e, assim, afetar negativamente as suas
propriedades. Os desvios ao processo de fabrico descrito podem

* Estes dados provém de medicdes de uma amostra representativa, que foi determinada no ambito da nossa garantia de qualidade. / Tieto tidaje pochadzajt z merani reprezentativnej vzorky, ktoré boli zistené v ramci nasho
zabezpetenia kvality. / Ti podatki izhajajo iz meritev reprezentativnega vzorca, ki so bili doloceni kot del nasega zagotavljanja kakovosti. / Ti podatci potjecu iz mjerenja reprezentativnog uzorka koja su utvrdena kao dio nadeg
osiguranja kvalitete. / Tyto tidaje jsou z méeni reprezentativniho vzorku, kieré bylo provedeno v ramei naseho zajstovani jakosti.

De acordo com as especificagoes e requisitos internos da concegéio / Podra internych Specifikdcil konsrukcie a poziadaviek /V skiadu 2 notranjimi specifikacijami zasnove in zahtev / U skladu s internim specifikacijama dizajna

i zahtjeva / Podle internich specifikaci navrhu a pozadavki.
*** em conformidade co... /v nadviznosti na..../ v skladu .../ u skladus... /v souladuss...
*+*Nao aplicavel / Nepouziva sa / Ni uporabno / Nije primjenjivo / Nepouziva se
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resultar em diferentes propriedades mecénicas e éticas do
material DURASPLINT® flex.
m 0 ndmero de lote e a data de validade encontram-se em cada

embalagem de DURASPLINT®flex. Em caso de reclamagdes sobre

o produto, indicar sempre o niimero de lote do produto.
N&o use o disco DURASPLINT®flex apds a data de validade.
Em casos raros, podem ocorrer reagdes imunitarias (p. ex.,

alergias). Por isso, discuta o uso da goteira DURASPLINT® flex por

pacientes alérgicos com o dentista ou ortodontista.

m Desinfete a goteira com um produto de limpeza sem
élcool antes da primeira utilizagdo. Limpar as goteiras em
4gua fria corrente com uma escova de dentes

9. Indicacéo

= 0 nimero de LOTE deve ser indicado em cada processo que
exija a identificagdo do material.

m Armazenamento: Nenhumas medidas especiais necessarias.

= Eliminacéo: As goteiras DURASPLINT®flex séo insoliveis em
4gua, inertes, ndo representam perigo para as aguas subterra
neas e, portanto, podem ser eliminadas em conjunto com o lixo
doméstico normal.

® Garantia: Todas as nossas recomendacdes técnicas de

aplicacéo, independentemente de serem dadas verbalmente,

por escrito ou na forma de instrugdes praticas, baseiam-se na

nossa propria experiéncia e testes. Por isso, podem apenas

ser consideradas valores de referéncia. Os nossos produtos

sd0 sujeitos a um desenvolvimento continuo. Por isso,

reservamo-nos o direito a alteracdes na construcéo e

na formulag&o.

Indicagdes de perigo: Durante o processamento de

DURASPLINT® flex, sao produzidas poeiras que podem irritar os

olhos, a pele e as vias respiratdrias. Por isso, garanta sempre o

perfeito funcionamento da aspiragéo no seu posto de trabalho.

A pro3dure ndo se responsabiliza por danos causados por

utilizag@o incorreta do material. 0 material DURASPLINT® flex

deve ser apenas utilizado para a finalidade a que se destina por

pessoal qualificado.

Caracteristicas fisicas */
Fyzikalne vlastnosti */
Fizikalne lastnosti */
Fizikalna svojstva */
Fyzikalni viastnosti *:

DURASPLINT® flex

m Densidade/
Hustota/
Gostota/
Gustoca/
Hustota:
ca. 1.1 g/ml

Resisténcia a flexao/
Pevnost v ohybe/
Proznost/

Cvrstoéa na savijanje/
Pruznost v ohybu:

Informacdes para encomenda/
Informécie o objednani/
Informacije za naro¢anje/
Informacije za narudzbe/
Objednaci informace

DURASPLINT® flex

Discos de fresagem/
Frézovacie polotovary/
Rezkalni valji/

Brusne rondele/
Frézovaci polotovary

incolor-transparente/
Cira — priehladna/
bistro-prozorno/
bezbojno-prozirna/
Ciry — prihledny

23 °C (MPa)
>20**
m Resisténcia a flexao/ Altura/
Pevnost v ohybe/ Vyska/
Proznost/ Visina/
Cvrstoéa na savijanje/ Visina/
Pruznost v ohybu: Vyska:
37 °C (MPa) d=16 mm
<20* @=98,5mm
m Temperatura ideal de REF: 3619.1
armazenamento e
processamento/
Idedlna teplota skladovania
S spracovania/
Idealna skladis¢na in
obdelovalna temperatura/ Altura/
Idealna temperatura Vyska/
skladistenja i obrade/ Visina/
Idedini teplota skladovani Visina/
a zpracovani: Vyska:
d=20mm
83°F @=98,5mm
28°C
REF: 3620.1
64°F,
18°C
Manufactured by: Manufactured for &
distributed by:

pro3dure medical GmbH

SCHEU-DENTAL GmbH

2 Qo Am Burgberg 13 Am Burgberg 20
— D-58642 Iserlohn, Germany 58642 Iserlohn, Germany
AN [REF]  [LoT|
s I:]i] - g REF LOT {\N\l_| Phone: +49 2374 920050-0 Phone: +49 2374 9288-0

Fax: +49 2374 9288-90

Este lado para cima. Limites de temperature Néo utiizar se a embalagem se encontrar danificada. Respeltar as instrugdes de utiizagéo, e sttt ozl Rx only Produto medico Data de validade Nimero de catdlogo iper e ol Data de fabric info@pro3dure.com
Této stranka je na vrchu. Hranica teploty NepouZivajte, ak 8 y. P ifa névodu na pouZitie. chovavajte mimo u sinecného Ziarenia. Zdravotnicka pomdcka Datum trvanlivosti Kataldgové Cislo _Cislo Sarze. Détum vyroby .
2 Temperatuma meja Ne uporabijate paketa, Ce je poskodovan. UpoStevaite navodia za uporabo. . Ne izpostavjate sonci svetiob, Medicinsk izdelek Rok trajanja Kataloska Stevilka Stevilka serije Datum izdelave www.pro3dure.com service@scheu-dental.com
Ovu stranu prema gore. Temperatuma granica N rabite ako je pakirare osteceno. Uvazavaite upute za upotrebu. Cuvati podale od sunceve svietiosti, QTY: 1EA Mediicinski proizvod ok trajanja Kataloski broj Broj Sarze Datum proizvodnje
Tuto stranku nahoru. Teplotn imit Nepouzivjte, pokud je obal poskozeny. Dodrzuite navod k pouzit. Uchovavejte mimo dosah slunecniho zafen. . Zdravotnicky prostiedek Datum trvanivosti Katalogové éislo Cislo Sarze tum vroby www.scheu-dental.com
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1. Ugel pouzitia
Funkény terapeuticky materidl na skusové dlahy s efektom termopaméti.

2. Indikacia

Produkt DURASPLINT® flex je frézovaci polotovar urceny na vyrobu stomatologickych pomdcok,
ako st chranice zubov, nocné chranice, dlahy proti bruxizmu, dlahy spankovosankového kibu a
okltzne dlahy, pomocou CAD/CAM fréz.

3. Kontraindikacie

DURASPLINT@ flex je kontraindikovany ...

... ak je zndme, Ze pacient je alerglcky na niektort zo zloZiek.

pre dlahy proti $kripaniu a dlahy s hribkou steny < 0,9 mm.

pre bazy zubnych nahrad.

4. ... pre vSetky aplikdcie, ktoré nie su sticastou indikdcie (pozri vyssie).

Lad e

4. Ciel'ova skupina pacientov
0Osoby, ktoré su oSetrené v rdmci stomatologického zakroku.

5. Zamyslany pouzivatel
Zubny lekar, zubny technik

6. Priprava

m Frézovacie polotovary DURASPLINT° flex by sa mali pouzivat vylucne na CAD/CAM vyrobu
dentalnych okliznych dlah a mdzu sa pouzivat vo vietkych beznych systémoch
CAD/CAM (obr. 1).

m Na spracovanie by sa mali pouzivat vylucne karbidové frézy.

= OKltizne dlahy DURASPLINT® flex st navrhnuté a vyrobené odbornym personalom
(zubnymi technikmi) pomocou technoldgie CAD/CAM. Po nasadeni a vylesteni dlahy
sa musi zabezpecit minimalna okluzna hribka 0,9 mm. Z estetickych dovodov je
pripustné labialne znizenie na 0,8 mm. Ak s pritomné rohy a hrany, musia byt zaoblené.

m Na vyrezanie okltznej dlahy DURASPLINT® flex z frézovacieho polotovaru pouzite karbidovi
rézu s jemnymi zubami alebo vhodny rezny kottc. Opatrne prerezte pridrzné rebra
bez pouzitia tlaku.

m Je nevyhnutné starostlivé vylestenie, aby sa zabranilo hromadeniu zubného povlaku.
Pred lestenim pouZite vhodné silikénové lestiace pripravky a kefky s kozimi viasmi.

Na vylestenie do vysokého lesku pouzite vhodnu lestiacu pastu (obr. 2). Pri dokoncovani
alesteni by sa malo zamedzit nadmernému vzniku tepla, aby sa zabranilo nepresnostiam
pri licovani.

u Po ceni vyGistite diahy anasledne vodou v ultrazvukovom
kiipeli s maximalnou teplotou 35 °C. (Ddlezité upozorenie: Cistenie parou sa
neodporuca, pretoZe produkt sa pri vysokej teplote a tlaku deformuje )

m Pri opravach alebo pridavani materidlu sa musi pouzit systém praskovej kvapaliny
DURASPLINT® flex, aby sa zachovali lermuplasllcke vlastnosti dlahy. Musia sa dodrZziavat
odporti¢ania vyrobcu tykajtice sa spracovania.

7. Parametre frézovania

Obrébanie na hrubo:

m 2 mm gulovd fréza — nastrihovadlo
m Otacky: 22 000 ot/min

m Radidlna vzdialenost pasov: 0,6 mm
w Prisun v smere hibky Z: 0,6 mm

= Posun: 1 600 mm/min

1. Namen uporabe
Funkcionalni terapevtski material za ugrizne opornice s termo spominskim ucinkom.

2. Indikacija
DURASPLINT® flex je rezkalni valj, ki je namenjen za izdelavo zobozdravstvenih elementov, kot so
npr. ustni §Citniki, 8Citniki za celjustni sklep in za zobe s CAD/CAM rezkalnikom.

3. Kontraindikacije

Izdelek DURASPLINT® flex se kontraindicira ...

1....6e je znano, da je pacient alergicen na eno izmed sestavin.
2.....pri ustnih &Citnikih in nastavkih z debelino stene < 0,9 mm.
3.....pri proteznih osnovah.

4. ...pri vsaki uporabi, ki ni del indikacije (gl. zgoraj).

4. Ciljna skupina pacientov
Osebe, ki s0 v okviru

ukrepa.

5. Predviden uporabnik
Zobozdravnik (m/Z), zobni tehnik (m/Z)

6. Obdelava

m Uporaba DURASPLINT® flex rezkalnih obdelovancev je namenjena izkljuéno za CAD/CAM do
koncanje dentalnih nastavkov za zobe in je mozna v vseh obicajnih CAD/CAM sistemih (sl.1).

m Za obdelavo uporabljajte izKljuéno rezkala iz trde kovine.

m DURASPLINT® flex nastavke za zobe strokovno osebje (zobni tehniki) oblikuje in izdela s po
mocjo CAD/CAM tehnike. Po prilagoditvi in polituri nastavka je potrebno zagotoviti o okluzalno
minimalno debelino 0,9 mm. Iz estetskih razlogov je dopustno labialno zmanj$anje na
0,8 mm. Po potrebi zaokroZite robove in vogale.

m Za izlocitev izdelka DURASPLINT® flex nastavek za zobe iz rezkalnega obdelovanca uporabite
fino zobno rezkalo iz trde kovine ali primerno rezalno plo§co. Pritrdilne mosticke previdno
in brez pritiskanja pretrgajte.

w Skrbna politura je nujni j za izogib je plak. lzvedite
s primernimi silikonskimi polirimi stroji in krtacami iz kozje dlake. Za svetleco polituro
uporabite primerno kremo za poliranje (sl. 2). Med izdelavo in poliranjem preprecite
mocno segrevanje, saj lahko onemogoci natan¢no prileganje.

m Po dokoncanju ocistite nastavke z komprimiranim zrakom in nato e z vodo v ultrazvoéni
kopeli pri najvisji temperaturi 35 °C. (Pomembno: Naprave za parno ¢iscenje niso
priporocijive, saj se izdelek pri visokih temperaturah in tiaku deformira.)

m Za popravila ali dodajanje materialov je potrebno uporabljati DURASPLINT® flex sistem
za tekoCi prah, da se ohranijo termoplasticne lastnosti nastavka. Upostevajte
proizvajalceva priporocila o obdelavi.

7. Parametri rezkala

Kosmadenje:

m 2 mm radij krogle rezkala - enoreznik
u Stevilo vrtijajev: 22.000 vrtijajev/min
= Radialni razmik poteka: 0,6 mm

m Z-nastav. globine: 0,6 mm

m Pomik: 1.600 mm/min

Obrébanie na gisto:

m 2 mm gulova fréza — nastrihovadlo
m Otacky: 22 000 ot/min

m Radidlna vzdialenost pasov: 0,1 mm
m Prisun v smere hibky Z: 0,1 mm

m Posun: 1600 mm/min

Zvy3kové obrabanie na hrubo:

= 1 mm gulova fréza — nastrihovadio
m Otacky: 28 000 ot/min

m Radidlna vzdialenost pésov: 0,1 mm
m Prisun v smere hibky Z: 0,1 mm

m Posun: 1200 mm/min

Chladiace djzy na vretene by mali byt zarovnané s hrotom néstroja. Musi sa dodrzat jednotna
dizka upnutia nastrojov alebo sa musi predpokladat dizka nastroja 2 mm. Vzduch ako chladiace
médium postacuje.

8. Ddlezité upozornenie

m Nesprédvne pouZivanie frézovacich ndstrojov, lestiacich kief, ejektorov pary a vodnych
kupelov mdze vystavit materidl prehriatiu, a tym negativne ovplyvnit jeho vlastnosti.
0dchylky od opisaného vyrobného procesu mozu mat za nasledok odli$né mechanické
a optlcke vlastnosti materialu DURASPLINT® flex.

 Cislo $arze a détum trvanlivosti najdete na kazdom baleni vyrobku DURASPLINT® flex.

V pripade akychkolvek staznosti na vyrobok vzdy uvedte Cislo Sarze vyrobku.

m Vyrobok DURASPLINT® flex nepouzwajte po datume minimélnej trvanlivosti.

w Vzriedkavych pripadoch sa mozu vyskytnit imunitné reakcie (napr. alergie). Preto ak mate
alergickych pacientov, poradte sa o pouZiti diahy DURASPLINT® flex so svojim zubnym lekarom
alebo ortodontistom.

m Pred prvym pouZitim vydezinfikujte dlahu Gistiacim prostriedkom bez alkoholu.

Ocistite dlahy pod studenou tecticou vodou pomocou zubnej kefky.

9. Upozornenie

= Gislo 8arZe sa musi uviest pri kazdom procese, pri ktorom sa vyZaduje identifikécia materialu.

m Skladovanie: Nie st potrebné Ziadne osobitné opatrenia.

m Likvidacia: Dlahy DURASPLINT® flex st nerozpustné vo vode, inertné, nepredstavujui ziadne
riziko pre podzemné vody, a preto sa mdzu likvidovat spolu s beznym komundlnym
odpadom.

m Poskytnutie zaruky: Véetky nase technické odportcania na pouZitie, ¢i uz st
sprostredkované ustne, pisomne alebo vo forme praktickych névodov, vychddzaji
z nasich vlastnych skusenosti a testov. Preto sa ma]u povaZovat len za orientatné hodnoty.
Nase vyrobky podliehajd neustalemu dalSiemu vyvoju. Preto si vyhradzujeme pravo
nazmeny v dlzajne a 1urmulamach

» Prisp i dlahy DURASPLINT® flex vzniké prach,
ktory moze SpDSObI(’ podrézdenie oti, pokozky a dychacich ciest. Preto sa vzdy uistite,
ze odsdvaci systern na vasom pracowsku 1ungu|e spravne.

matenalu Malerlal DURASPLINT" flex smle pouzwal len vyskoleny personal na urceny tcel.

Odstranjevanje materiala:

m 2 mm radij krogle rezkala - enoreznik
w Stevilo vrtljajev: 22.000 vrtijajev/min
m Radialni razmik poteka: 0,1 mm

w Z-nastav. globine: 0,1 mm

= Pomik: 1.600 mm/min

Preostalo kosmicenje:

= 1 mm radij krogle rezkala - enoreznik
m Stevilo vrtljajev: 28.000 vrtljajev/min
m Radialni razmik poteka: 0,1 mm

= Z-nastav. globine: 0,1 mm

m Pomik: 1.200 mm/min

Hiadilne Sobe, ki se nahajajo v vretenu naj bodo usmerjene na konico orodja. Pri tem upoStevajte
dolZino razpetja orodij oz. prevzemite dolzino 2 mm orodja. Hiadilni medij zrak zadostuje.

8. Pomembno

= V primeru nestrokovne uporabe rezkalnega orodja, polirnih krta¢, parnih préilnikov in
vodnih kopeli je lahko material izpostavljen pregretju, kar ima lahko negativen vpliv
na lastnosti. Odsto-panja od opisanega postopka izdelave lahko privedejo do razliénih
mehanskih in opticnih lastnosti materialov DURASPLINT® flex.

m Na vsaki embalazi DURASPLINT® flex se nahajata Stevilka Sarze in datum roka uporabe.
Prosimo, da v primeru reklamacije izdelka vedno navedete Stevilko serije izdelka.

= Ne uporabljajte DURASPLINT® flex valja po preteku roka uporabnosti.

m V zelo redkih primerih lahko nastopijo imunske reakcije (npr. alergije). Ce je pacient
alergicen, morate primernost uporabe DURASPLINT® flex nastavka razjasniti z zobozdravnikom
ali celjustnim ortopedom.

m Pred prvo uporabo razkuzite nastavek z brezalkoholnim Cistilnim sredstvom.

Nastavke oCistite z zobno §cetko pod tekoco mrzlo vodo.

9. Napotek

m Pri vsakem postopku, ki zahteva identifikacijo materiala, mora biti navedena Stevilka lot kode.

m Skladi$enje: Posebni ukrepi niso potrebni.

m Odstranitev: DURASPLINT® flex opornice so v vodi netopne, inertne, ne predstavljajo
nevarnosti za podtalnico in jih lahko odvrZete med obicajne gospodinjske odpadke.

m Garancija: Vsa nasa uporabno tehnicna priporogila, pa naj gre za ustna, pisna ali v obliki
prakticnih navodil, temeljijo na nasih lastnih izkusnjah in testiranjih. Zato naj vam
predstavijajo le referencne vrednosti. Nai izdelki su podvrzeni | nenehnemu nadaljnjemu
razvoju. Zato si pridrzujemo pravico do

m Varnostni napnlkl Med obdelavo izdelka DURASPLINW flex nastaja prah, ki lahko povzroci
drazenje o€i, koZe in dihalnih poti. Zato bodite vedno pozorni na brezhibno delovanje
odsesavanja na delovnem mestu.

= Podjetje pro3dure ne jaméi za Skodo, ki bi nastala zaradi napacne uporabe materiala.
Izdelek DURASPLINT® flex Material sme uporabljati samo za to usposobljeno osebje in
sicer skladno z dologili.

1. Namjenska upotreba
Funkcionalni terapeutski materijal za ugrizne udlage s efektom termo memorije.

2. Indikacije

DURASPLINT® flex je plocasto gl rondela ijenjena izradi Skih naprava
poput $titnika za usta/zube, nocnih Stitnika, udlaga kod bruksizma i udlaga za Celjusni zglob te
nagriznih bedema s pomocu CAD/CAM strojeva za glodanje.

3. Kontraindikacije

DURASPLINT“’ flex je kontraindiciran ...

.. kada je poznato da je pacijent a\erglcan na neku sadrzanu tvar.
a udlage kod bruksizma i udlage s debljinom stijenke < 0,9 mm.
a baze proteza.

4. ....za svaku primjenu Koja nije dijelom indikacije (vidi gore).

mN_

4. Skupina pacijenata
0Osobe koje se lijeCe u sklopu stomatoloske mjere.

5. Predvideni korisnik
Stomatolog/-inja, zubarski tehnicar/-ka

6. Obrada

= DURASPLINT® flex brusne otisne ploCice trebale bi se rabiti samo za CAD/CAM izradu dentalnih
nagriznih bedema te se mogu Koristiti u svim uobicajenim CAD/CAM sustavima (Slika 1).

 Za obradu se smiju rabiti samo tvrdometalna glodala.

m DURASPLINT® flex nagrizne bedeme dizajniralo je i proizvelo sirucno osoblje (dentalni
tehnicari) up CAD/CAM Nakon i poliranja udlage mora se
osigurati minimalna okluzalna debljina od 0,9 mm. Iz estetskin razloga dopusteno
je smanjenje labijala na 0,8 mm. Ako postoje, kutovi i bridovi moraju biti zaobljeni,

m Za odvajanje i vadenje DURASPLINT'5 flex nagriznog bedema iz brusne otisne plocice mora
se primijeniti tvrdometaina glodalica s finim zupcima ili odgovarajuca rezna ploca.
Pazljivo i bez pritiska rasklopite mostne drzace.

= Kako bi se izbjeglo nakuplianje plaka, pazjivo poliranje ¢ini bitan predL|VJet Provedite

poliranje s pri polirima i cetki od kozje dlake.
Za poliranje wsokog sjaja upotrijebite odgovarajucu pastu za poliranje (Slika 2).
Tijekom zavr$ne obrade i poliranja potrebno je izbjegavati razvoj jake topline kako bi se
izbjegle nepreciznosti u pogledu pristajanja uratka.

u Po zavrSetku obrade, o€istite udlage komprimiranim zrakom te potom vodom u

upki uz i od 35°C. (Vazno: ne preporucuje
se primje-na uredaja za ¢iscenje s pomocu pare, jer e se proizvod pri visokoj temperaturi
i pod velikim tlakom deformirati.)

m Za popravke ili dodavanja materijala, nuzno je primjenjivati DURASPLINT® flex praskasti tekuci
sustav radi odrzavanja svojstva termoplasticnosti udlage. Moraju se postovati preporuke
proizvodata u pogledu obrade.

7. Parametri glodala

Gruba obrada:

m glodala kugli¢nog radijusa od 2 mm - jednostruki rezaé
u Broj okretaja: 22.000 U/min

w Radijalni razmak putanje: 0,6 mm

= Z dubinski dovod: 0,6 mm

= Pomak: 1.600 mm/min

1. Ugel pouziti nkéni terapeuticky materidl na skusové dlahy s termopamétovym efektem.

2. Indikace

Vyrobek DURASPLINT® flex je frézovaci polotovar ureny pro vjrobu stomatologickych pomiicek,
jako jsou chranice zubil, nocni chranice, diahy proti bruxismu, dlahy celistniho kloubu a okluzni
dlahy, pomoci CAD/CAM fréz.

3. Kontraindikace

DURASPLINT‘s flex je kontralndlkuvany

... pokud je zndmo, 7e pacient je alergicky na nékterou ze slozek.
o diahy proti skiipni a dlahy s tioustkou stény < 0,9 mm.
ro baze zubnych nahrad.

ro kazdou aplikaci, ktera neni soucasti indikace (viz vySe).

moopor

4. Cilova skupina pacientd
0soby, které jsou oSetfovany v ramci stomatologického zakroku.

5. Zamysleny uzivatel
Zubni |ékaf, zubni technik

6. Zpracovani

m Frézovaci polotovary DURASPLINT® flex by se mély pouZivat pouze pro vyrobu CAD/CAM
dentdlnich okluznich dlah a mohou se pouZivat ve vsech béznych systémech
CAD/CAM (obr. 1).

m Ke zpracovani by se mély pouzivat pouze karbidové frézy.

m Okluzni dlahy DURASPLINT® flex jsou navrZeny a vyrobeny odbornym personalem (zubnimi
techniky). Po nasazeni a vylesténi dlahy se musi zajistit miniméini okluzni tloustka
0,9 mm. Z estetickych divod je pfipustné labidini snizeni na 0,8 mm. Pfipadné vzniklé
hrany a rohy je tfeba zaoblit.

Zavrsna obrada:

m glodalo kuglicnog radijusa od 2 mm - jednostruki rezac
 Broj okretaja: 22.000 U/min

= Radijalni razmak putanje: 0,1 mm

m Z dubinski dovod: 0,1 mm

= Pomak: 1.600 mm/min

Finalna gruba obrada:

= glodala kugliénog radijusa od 1 mm - jednostruki rezaé
m Broj okretaja: 28.000 U/min

m Radijalni razmak putanje: 0,1 mm

m Z dubinski dovod: 0,1 mm

' Pomak: 1.200 mm/min

Miaznice za hladenje koje se nalaze na vretenu trebaju biti poravnate s vrhom alata. Mora se
uvazavati jednolika duljina otpustanja alata odn. potrebno je pretpostaviti duljinu alata od 2 mm.
Rashladni medij zrak mora biti dostatan.

8.Vaino

w Neprikladna uporaba alata za brusenje, Cetkica za poliranje, parnih mlaznica i vodenih
kupki moZe izloziti materijal pregrijavanju te na taj nacin negativno utjecati na njegova
svojstva. Odstupanja od opisanog postupka izrade moze rezultirati razlicitim mehanickim
i optickim svojstvima DURASPLINT® flex materijala.

m Broj $arze i rok trajanja nalaze se na svakom DURASPLINT® flex pakiranju. U slucaju reklama
cije na proizvod, uvijek navedite broj $arZe proizvoda.

m Ne rabite DURASPLINT® flex rondelu nakon isteka minimalnog roka trajanja.

= U rijetkim slucajevima mogu se pojaviti imunske reakcije (npr. alergije). Stoga u
slucajevima pacijenata s alergijom, razjasnite sa stomatologom ili ortodontom upotrebu
DURASPLINT® flex udlage.

m Prije prve upotrebe, i dlagu za Ciscenje. OCistite

udlage pod tekuc¢om hladnom vﬂdum i's pomocu Cetkice za pranje zubi.

9. Napomena

= LOT br. mora biti naveden uz svaki postupak, koji zahtijeva identifikaciju materijala.

m Skladistenje: Posebne mjere nisu potrebne.

m Zbrinjavanje: DURASPLINT® flex udlage nisu topive u vodi, inertne su, ne predstavijaju
opasnost za podzemne vode i stoga se mogu zbrinuti zajedno s uobicajenim kucanskim
otpadom.

= Jamstvo: Sve nade preporuke za primjenu u pogledu tehnologije, bez obzira na to jesu
li dane usmeno, pismeno ili u obliku praktiénih uputa, temelje se na viastitom bogatom
iskustvu i provedenim testovima. Njih stoga valja smatrati samo kao smjernicama. Nasi
proizvodi podlijezu kontinuiranom usavrsavanju. Zadrzavamo stoga pravo na izmjene u
pogledu konstrukcije i formulacija.

w Napomene o opasnostima: Prilikom obrade DURASPLINT® flex proizvoda stvara se prasina
koja moze nadraiti o€i, kozu i disne putove. Stoga redovno provjeravajte radi li sustav
usisavanja na vaSem radnom mijestu besprijekorno.

m Tvrtka pro3dure ne preuzima za oStecenja
primjenom materijala. DURASPLINT® flex materijal smije uputrebljavatl samo kvalificirano
osoblje, obuceno za njegovu namjensku primjenu.

m Posun: 1 600 mm/min

Obrébeéni na gisto:

m 2 mm zaoblovaci fréza — nastfihovadlo
m Otacky: 22 000 ot/min

m Radidlni vzdalenost past: 0,1 mm

m Pfisun ve sméru hloubky Z: 0,1 mm

w Posun: 1600 mm/min

Zbytkové hrubovani:

m 1 mm zaoblovaci fréza — nastfihovadio
m Otacky: 28 000 ot/min

m Radidini vzdalenost past: 0,1 mm

m Prisun ve sméru hloubky Z: 0,1 mm

m Posun: 1 200 mm/min

Chladici trysky na vietenu by mély byt zarovnany s hrotem néstroje. Musi se dodrzet jednotna
délka upnuti nastrojii nebo se musi predpoklddat délka néstroje 2 mm. Vzduch jako chladici
médium staci.

8. Dillezité

pouzivani frézovacich , lesticich kartacka, ejektordi pary a vodnich
koupeli miize vystavit materidl prehfati, a tim negativné ovlivnit jeho viastnosti. Odchylky
od popsaného vyrobniho materidlu mohou mit za ndsledek odlisné mechanické a optické
vlastnosti materialu DURASPLINT® flex.

w Cislo Sarze a datum trvanlivosti naleznete na kazdém baleni pripravku DURASPLINT® flex.
V pripadé jakychkoli stiznosti na vyrobek uvedte vzdy Cislo Sarze vjrobku.

m Vyrobek DURASPLINT® flex nepouZzivejte po uplynuti data minimaini trvanlivosti.

mV o]edlnelych prlpadech se mohou vyskytnoul imunitni reakce (napf. alergie). V pnpade

ych pacientd je proto nutné se o pouziti dlahy DURASPLINT® flex poradit se svym

m Pro vyfezani okluzni diahy DURASPLINT® flex z
frézu s jemnymi zuby nebo vhodny fezaci kotou€. Opatrné prefezte pfidrzné Zebra bez
pouziti tlaku.

m Aby se zabrénilo nahromadgni zubniho povlaku, je nezbytné diikladné vylesténi.

Pred lesténim pouZijte vhodné silikonove lestici pripravky a kartacky z koziho viasu.

Pro vylesténi do vysokého lesku pouzijte vhodnou lestici pastu (obr. 2). Béhem dokongeni
i’i lesténi je tfeba zabranit nadmérnému zahfivani, aby se predeslo nepfesnostem pfi
icovani.

m Po dokonceni vycistéte dlahy stlacenym vzduchem a poté vodou v ultrazvukové koupeli
s maximalni teplotou 35 °C. (Dilezité upozornéni: Cisténi parou se nedoporucuje,
protoZe vyrobek se pfi vysoké teploté a tiaku deformuie.)

= Pii opravch nebo pfidavani materialu se musi pouZit systém préskové kapaliny
DURASPLINT® flex, aby se zachovaly termpolastické viastnosti dlahy. Musi se dodrzovat
doporuceni vyrobce ohledné zpracovani.

7. Parametry frézovani

Hrubovéni:

= 2 mm zaoblovaci fréza - nastfihovadio
m Otacky: 22 000 ot/min

w Radidlni vzdélenost past: 0,6 mm

m Pfisun ve sméru hloubky Z: 0,6 mm

zubnim iékarem nebo ortodontistou.
m Ped prvnim pouzitim infikujte dlahu isticim bez alkoholu.
Ocistéte dlahy pod studenou tekouci vodou pomoci zubniho kartacku.

9. Upozcrnem

m Cislo SarZe se musi uvést pfi kazdém procesu, pfi némz se vyzaduje identifikace materidlu.

m Skladovani: Nejsou potfebnd zadna zviastni opatfeni.

m Likvidace: Dlahy DURASPLINT® flex jsou nerozpustné ve vodg, inertni, nepredstavuji zadné
riziko pro podzemni vody, a proto se mohou likvidovat spolecné s béznym komundinim odpadem.

m Zdruka: VSechna nase technicka doporuceni k pouZit, at uZ jsou zprostfedkovana ustné,
pisemné nebo formou praktlckych navodu, vychézeji z nasich viastnich zkusenosti a testd.
Proto se majl povaznval jen za orientacni hodnoty. Nase vyrobky podiéhaji neustédlému
dalsimu VyVUjI Proto si vyhrazujeme pravo na zmeény v designu a formulacich.

n PYi i dlahy DURASPLINT® flex vznika prach, ktery mize
zplisobit po- drazdenl oti, pokozky a dychacich cest. Proto se vzdy ujistéte, Ze odsavaci
system na vasem pracovwstl spravne funguje.

a § 6 materidlu.
Malenal DURASPLINT° flex smi puuzwal jen vyskoleny persunal ajen na urceny Gcel.
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DURASPLINT® flex

Milling blank with thermomemory effect

Instructiuni de utilizare

WHcTpyKuum 3a ynotpeba

Obnyieg xpriong
Haszndlati utasitas
Gebruiksaanwijzing

1. Utilizare conforma

Material functional pentru atele de muscatura terapeutica cu efect de
memorie termica.

2. Indicatie

DURASPLINT® flex este un disc de frezare destinat realizdrii de obiecte
stomatologice, cum sunt protectia dentara, gutiere nocturne, gutiere anti-
bruxism si pentru articulatia mandibulara, precum si gutiere ocluzale, cu
aparate de frezat CAD/CAM.

3. Contraindicatii

DURASPLINT® flex este contraindicat ...

1. ... atunci cand se cunoaste ca un pacient este alergic la una dintre
substantele din componenta.

2. ... pentru gutiere anti-bruxism si gutiere cu o grosime a peretelui
<0,9mm.

3. ... pentru baze de proteze.

4. ... pentru orice utilizare care nu este trecuta la Indicatie (vezi mai sus).

4. Pacienti din grupul-tinta
Persoane care sunt tratate in cadrul unui tratament stomatologic.

5. Utilizator prevazut
Medic stomatolog, tehnician dentar

6. Prelucrare

m Blancurile pentru frezare DURASPLINT® flex ar trebui utilizate exclusiv
pentru confectionarea CAD/CAM a gutierelor ocluzale si se pot

folosi in toate sistemele CAD/CAM uzuale (fig. 1).

Pentru prelucrare se vor folosi exclusiv freze din metal dur.

Gutierele ocluzale DURASPLINT®flex se proiecteaza si realizeaza prin
tehnologia CAD/CAM de catre personal de specialitate (tehnicieni
dentari). Dupa ajustarea si lustruirea gutierei trebuie garantata

0 grosime ocluzala minima de 0,9 mm. Din motive estetice este
permisd o reducere labiald la 0,8 mm. Dacd existd, colturile si
muchiile trebuie rotunjite.

Pentru decuparea gutierei ocluzale DURASPLINT®flex din blancul pen
tru frezare se va utiliza o freza din metal dur cu dintii fini sau un

disc polizor adecvat. Taiati puntile opritoare cu atentie si fara a
exercita presiune.

Pentru evitarea acumuldrii de placd, polizarea atenta este o

conditie indispensabild. Efectuati pre-polizarea cu varfuri de

polizare siliconate adecvate si cu perii din pér de capra. Pentru

pamkuTe Ha Halwata

crcrena3a ypasienve wa asecraoro. /T SeBouiva QUTATIOpYOVIG! o eTpoec vt avimpoouneutkod Sefyiaros mou Nigdnkay oto maloto e
k kere

tében kerilt sor. / D

lustruirea pentru luciu utilizati pasta de lustruit corespunzatoare
(fig. 2). In timpul finisarii si lustruirii se va evita supraincalzirea,
pentru a evita imperfectiunile de ajustare.
m Dupd finalizarea gutierelor, curatati cu aer comprimat si apoi
cu apa inbaie de ultrasonare, la o temperaturd maxima de 35 °C.
(important: aparatele de curatare cu abur nu sunt recomandate
pentru ca produsul se deformeaza la temperaturd si presiune mare.)
= Pentru reparatii si pentru addugarea de material trebuie sa se
foloseasca sistemul pulbere - lichid de la DURASPLINT®flex, pentru a
mentine proprietdtile termoplastice ale gutierei. Se vor respecta
recomandérile de prelucrare ale producétorului.

7. Parametri de frezare
Degrosisare:

W Freza sfericd — tais 2 mm

® Turatie: 22.000 rot./min

= Distanta radiala: 0,6 mm

m Pozitionare in profunzime Z: 0,6 mm
® Avans: 1.600 mm/min

Netezire:

m Freza sferica — tais 2 mm

= Turatie: 22.000 rot./min

m Distanta radiala: 0,1 mm

m Pozitionare in profunzime Z: 0,1 mm
= Avans: 1.600 mm/min

Degrosisare reziduala:

m Freza sferica — tais 1 mm

® Turatie: 28.000 rot./min

m Distanta radiala: 0,1 mm

= Avans in profunzime Z: 0,1 mm
® Avans: 1.200 mm/min

Duzele de racire care se afld pe ax a trebuie sa fie aliniate spre varful
aparatului. Aici trebuie respectata o lungime unitara de extindere, res-
pectiv trebuie sa se ia lungimea sculei de 2 mm. Mediul de racire aer
este suficient.

8. Important

m Prin utilizarea gresitd a sculelor de frezare, a periilor de lustruire,
jeturilor de abur si a bailor de apd, materialul poate fi expus
supraincalzirii, ceea ce ii influenteaza negativ proprietatile.

Aceste date sunt obtinute in urma msuratorilor pe o proba reprezentativa, care a fost investigata in cadrul sistemului nostru de asigurare a calitafi. /Tes Aanu ca pesynTar T U3MEPBaHWA Ha NPEACTaBUTENHa NPOGa U ca nonyueHM B
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** Conform spe(\ﬁ(amlur interne privind designul si cerintele / Cotnaono nauwe CreUMGKaLI 3a AM3aitH 1 M3UCKBaHWA / TOHOWVA HE TIC ECWTEPIKES MPOBIAYPAPES OXEBIATHOU Kat anartiicew / A belsé tervezési és

kovetelmény specifikiicik szerint / Volgens interne specificaties van ontwerp en vereisten.
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Abaterile de la procesul de productie descris pot duce la
proprietati mecanice si optice diferite ale materialului
DURASPLINT® flex.

Numérul de lot si data expirdrii sunt trecute pe fiecare ambalaj
DURASPLINT®flex. Daca aveti reclamatii in legaturd cu produsul,
va rugdm sa indicati intotdeauna numarul de lot.

Nu utilizati DURASPLINT®flex Disc dupa data de expirare.

In cazuri rare pot aprea reactii imune (de

ex. alergii). Din acest motiv, la pacientii alergici trebuie sa
clarificati utilizarea unei gutiere DURASPLINT® flex cu medicul
stomatolog sau cu medicul ortodont.

Tnainte de prima utilizare, dezinfectati gutiera cu un agent de
curatare fard alcool. Curdtati gutierele sub jet de apa rece,

cu o periuta de dinti

9. Indicatie

= Nr. LOT trebuie indicat la orice operatie care cere identificarea
materialului.

Depozitare: Nu sunt necesare masuri speciale.

Eliminare ca deseu: Gutierele DURASPLINT® flex sunt insolubile in
apa, inerte, nu prezinta pericole pentru apa freatica si, de
aceea, se pot arunca la gunoiul menajer normal.

Garantie: Toate recomandarile noastre cu privire la utilizare,
indiferent daca sunt emise oral, in scris sau sub forma de
instructiuni practice, se bazeaza pe propria noastra experientd
si pe testele noastre. Din acest motiv, acestea vor fi considerate
simple valori orientative. Produsele noastre se supun unui
proces continuu de dezvoltare. Din acest motiv, ne rezervam
dreptul de a face modificari de proiectare si formulare.

Indicatii privind pericolele: La prelucrarea DURASPLINT® flex se
formeaza pulberi, care pot duce la iritarea ochilor, pielii si a
cdilor respiratorii. Din acest motiv trebuie sa va asigurati in
permanenta ca sistemul de aspirare de la locul dvs. de munca
este functional.

pro3dure nu raspunde pentru daunele cauzate de

utilizarea gresita a materialului. Materialul DURASPLINT® flex este
destinat exclusiv utilizarii conforme de catre personal calificat.

Caracteristici fizice */
Dusnyecku cBoiicTBa */
DuoIKEG 1810TNTEG */
Fizikai tulajdonsagok */
Fysische eigenschappen *:

DURASPLINT® flex

Densitate/
MnvrHOCT/
Mukvotnta/
Str(iség/
Dichtheid:
ca. 1.1 g/ml

Rezistentd la indoire/
M3apbXnnBoCT Ha orbBaHe/
AvTtoxr o€ kapyn/
Hajlitészilardsag/
Buigsterkte:

Informatii privind comanda/

WHoy 3anop /
rl)mpo(poplsc mapayyehiag/
Rendelési informaciok/
Bestelinformatie:
DURASPLINT® flex

Discuri de frezare/
NvckoBe 3a ppesoBaHe/
Aiokot @pelapiopatog/
Nyerstémbok marashoz/
Ronde freesschijven

incolor-transparent/
npo3spayeH/
Slavyéc-dlapaveg/
tiszta-atlatszo/
kleurloos-transparant

53¢

23 °C (MPa)
>20**

m Rezistentd la indoire/ Tnaltime/
M30pbXnmnBoCT Ha orbBaHe/ Bucounna/
AvTtoxr o€ kapyn/ Yoo/
Hajlitészilardsag/ Magassag/
Buigsterkte: Hoogte:

37 °C (MPa) d=16 mm
<20 @=98,5mm

m Temperatura ideala de REF: 3619.1
depozitare si prelucrare/

WpeanHa Temnepatypa 3a
CbXpaHeHue v 0bpaboTka/
16avikn Beppokpacia Tnaltime/
anoBrikeuong Kat Bucountia/
ene€epyaciaq/ Yoo/
Idedlis tarolasi és feldolgozasi Magassag/
hémérséklet/ Hoogte:
Ideale opslag-en
verwerk?ngs?temperatuur: g)f gg 5mrnqm
83°F '
e REF: 3620.1
64°F,
18°C
Manufactured by: Manufactured for &
distributed by:
pro3dure medical GmbH SCHEU-DENTAL GmbH
Am Burgberg 13 Am Burgberg 20

D-58642 Iserlohn, Germany
Phone: +49 2374 920050-0

58642 Iserlohn, Germany
Phone: +49 2374 9288-0
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1.MpepHasHayeHne
DyHKUMOHanNeH TepaneBTMYeH MaTepyan 3a 3axansally W1HU C TepMomnameT epeKT.

2. Mokazaxne

DURASPLINT® flex e anck 3a dp He, Np 3anp TBO Ha fleHTanHu
NpeMETM KaTo NpeanasnTesny 3a yCTa, HOWHI NPeANasuTeNy, WIHK 3a 6pyKCU3bM 1
TemnopamaHanGynapHa CTasa, KakTo 1 LIMHW 3a 3axanBaHe, ¢ nomolyTa Ha CAD/CAM
$pe3oBK MaLMHI.

)OTUBOMNOKasaHnAa
DU SPLINT® flex e npoTviBonokasaH...
.. aKO € M3BECTHO, Ye MaLMEHTBT € anepriyeH KbM HAKOA OT CbCTaBKMTe.
a LWKMHK 33 6PYKCU3BM U LIKMHK C AebennHa Ha cTeHaTa < 0,9 mm.
a OCHOBW Ha npoTesn.
4. ... 32 BCAKO NPUIIOXKEHUE, KOETO He e YacT OT UHAVKaLuATa (BUXKTe no-rope).

4, Llenesa rpyna nauueHTn
B paMKITe Ha C W4Ha

5.MpenBuaeH notpebuten
3b6onekap, 3b6OTEXHUK

6. 06pa6oTka

m DURASPLINT® flex 3arotoBkuTe 3a ppesoBaHe TpsbBa Aa ce U3Mon3ear camo 3a
CAD/CAM npov3BOACTBO Ha LMHM 33 3axanBaHe 1 MOraT Aa ce 13Mof3BaT BbB
BCukM o6uyaitin CAD/CAM cuctemu (dur. 1).

m 3a o6paborka TpAGBa Aa ce U3Mon3Bar camo TBbpnocnnaBHvl dpesn.

m DURASPLINT® flex wuHuTe 3a 3axansaHe ca NPOEKTMPaHY 1 NPOVU3BeaeHM oT
kBannduuMpaH nepcoHan (3b6oTexHmLy) ¢ nomowyta Ha CAD/CAM TexHonorus.
Cnep HanacsaHe v MoaMpaKe Ha WiHata TpAGBa Aa ce OCUrypy MUHUManHa
oky3anHa febenvHa ot 0,9 mm. OT ecTeTUyeckn CbobpaXeHNA e paspelleHo
nabuanHo Hamansasawe Ao 0,8 mm. brmTe n prGoBETe, aKO Ma TaKMBa, TPAGBa fa
6baar 3a065eHN.

m 3a oTAeNUTe Ha WiHaTa 3a 3axansaHe DURASPLINT® flex ot 3aroToskara 3a ppesosaHe
n3non3sgaiite TBbpAOCNNaBHa Gpesa ¢ GUHM 366U NV NOAXOAALL PeXKelL| ANCK.
Pa3pexeTe AbpXalyTe NPLTU BHUMATENHO 1 6€3 HaTUCK.

m BH/MATe/IHOTO MOJMPaHe e ChllecTBEHa NPeAnocTaBka 3a u3bArsaHe Ha
HATPYMNBaHETO Ha nnaka. V3sbpuueTe c
CUNVKOHOB nonmpHm MaLLVHIA 1 YETKIA C KO3 KOCMI. I/Iznonssame

3arnaxpaaHe:

m Dpesa c pagnyc Ha TONYeTo 2 MM - eAnHNYHa dpesa
m O6opotu: 22 000 06/MrH

m PaganHo pascrosHne mexay nuHuure: 0,1 mm

m PerynupaHe Ha aAbn6ounHata Z: 0,1 mm

m Hatick: 1600 MM/M1H

OcrarbyHa o6paboTka:

m Dpesa ¢ pagnyc Ha Tonyeto 1 mm - eAuHNYHa dpesa
m O6opoTw: 28 000 06/MUH

afiyianHO Pa3CToaHNe Mexay nuHuuTe: 0,1 Mm

m PerynupaHe Ha Abn6ounHata Z: 0,1 mm

= Hatnck: 1200 Mm/MrH

OxnakpaluuTe Al031, PasnoNOXeHu Ha WNMHAena, TpAGBa Aa GbaT NogpaBHeHN

C Bbpxa Ha MHCTPyMeHTa. TpAiGBa Ala Ce CNa3Ba efjHaKBa {b/%WHa Ha pasTaraHe Ha
VHCTPYMEHTUTE UN Ala Ce NpYeme AbiKHaTa Ha MHCTPyMeHTa oT 2 mm. Bb3ayxwT e
[AOCTaTbUeH KaTo OXNaxAalla cpeaa.

8. BaxHo

m HernpaBunHoTO 13non3BaHe Ha MHCTPYMEHTY 3a GPE30BaHe, YETKY 3a NonpaHe,
MapHY CTPy 1 BOJHN GaHy MOXe Aa J0BeAe A0 NperpABaHe Ha MaTepuana 1 no
TO31 HauVH la NOB/INAE HEraTMBHO Ha HeroBuTe CBONCTBA. OTKIOHEHNATa OT
ONMCaH1A NPOW3BOACTBEH MPOLIEC MOraT Aa AOBEAAT A0 Pa3IMUHI MEXaHIUHM 1
OMTUYHM CBOMCTBa Ha MaTepiiana DURASPLINT® flex.

m HomepwbT Ha napTiaaTa 1 CDOKBT Ha FOAHOCT MOTaT A1a Gb/jaT HaMepeHN Ha BCAKa
onakoska Ha DURASPLINT® flex. Ako nmate onnaksaH1s OTHOCHO NPOAYKTa, MO,
BUHAru NocoYBaiiTe NapTUaHNA HOMEP HaAéa ;:w

 He n3non3saiite avcka 3a ppe3osare DURASPLINT® fiex cnep ntuuane Ha cpoka Ha
rOAHOCT.

= B pefiku ciyyan MoraT fja Bb3HIKHAT MMyHHU peakuum (Hanp. anepruv). ETo 3awo
NPV anepriuHu NaLyveHTy ceaBa Aa cbrnacysare ynotpe6ara Ha DURASPLINT® flex
LWKHa CbC 3b60/1EKaPA UK OPTOLIOHTA.

m [leauHdeKumpaiite WIHaTa C NOYUCTBAL Npenapart 6e3 ankoxos npeav mbpsa
ynotpe6a. louncTeTe WwWiHata € YeTka 3a 3661 NOA CTyAeHa Teyalua BOAa,

9. YKkasauusa
L] HOMepr Ha napmna TpﬂﬁEa [a ce NOCoYBa 3a BCAKa onepauus, KOATO N3NCKBa

nonvlpau.(a nacta ¢|Ar 2) 3a nonvpaHe ¢ BUCOK rMaku. Mo Bpeme Ha
0BbP pabotnu T TpABBa Aia He Ce oMyCcKa NPeKOMepHO
3a'ronnﬁHe, 3a la ce 36erHaT HeTOYHOCTI B NacBaHeTo.

m Criefl 3aBbPLUBAHE MOYMCTETE WIHHUTE CbC CrbCTEH Bb3AYX Y Clef TOBa C BOjja B
yNTpa3ByKOBa BaHa C MakcumanHa Temneparypa 35 °C. (BaxHo: He ce npenopbusat
YCTPOVICTBA 32 MOYNCTBAHE C napa, Tbi1 KaTo NPOAYKTHT Le ce Aedopmupa npu
BUCOKa TemnepaTypa 1 HanAraHe.)

u 3a pemOHT nnm JobaBAHe Ha MaTepyan TpAGBa Aa ce 3non3sa npaxoobpasHara
TeuHa cuctema DURASPLINT® flex, 3a aa ce 3anasat TepmMonnacT1yHi1Te CBOMCTBA Ha
wuHata. Cnassaiite NpenopbKuUTe Ha NPOU3BOAUTENA OTHOCHO ObpaboTKaTa.

7. MapameTpu Ha ppesoBaHeTO
rp$6a obpaboTka:
pe3a C pajuyC Ha TOMUYeTo 2 MM - eAnHNYHa Gpesa
m O6opoTtu: 22 000 06/M1H
'aInanHo PasCTOAHME MEX1y IMHUMTE: 0,6 MM
m Perynupate Ha gbn6oumnHata Z: 0,6 Mm
= Hatuck : 1600 Mm/mMuH

1. NMpoBAemopevn xprion
NETOUPYIKO BEPATTEUTIKO UAIKS VAPBNKa SayKWHATOG E BEPHOUVNHOVIKO AMOTENEHA.

2. Evéei€eig

To DURASPLINT® flex eivau évag 8iokog @pelapiopatog yia Ty KaTaoKeur 050VTIaTPIKGY
QVTIKEILEVWY OTTWG IPOOTATEUTIKG GTOHATOG, TPOCTATEUTIKA VUKTOG, VAPONKES BPuyHol
ECAI Sfccxhaﬂtpovvaelkr']c ApBpwoNG Kat vapBnKeg GUYKAEIONG He QPECES

3. AvtevSeigeic
To DURASPLINT® flex avtevseikvutat ...
... £QV 0 aoBevrig sivat anoéséslvusva AMEPYIKOG OE KATIOIO A6 TA CUCTATIKG.
. Y1a vapBnkeg BPougiopou Kat vapBnKeg e Taxog ToxwpaTtog < 0,9 mm.
. Yot BACEIG 0OOVTOTTOIXIWV.
... Y10t KGBE eappoyr TTou Sev amoTeei avTiKeipevo Twy evdei§ewv (BA. mapamdvw)

4. 0pada oToxo¢ acOeviv
/Atopa rou urtoBaNovTal o 0SoVTIATPIKEG BEPaTeie Kat EMEPPBACELG.

5. MpoBAendpevog xprioTng
O8ovTiatpog, 05oVTOTEXVITNG

6. Enegepyacia

= Ta akatepyaota tepdxia DURASPLINT® flex Ba mpémel va xpnotpomotodval
aMOKAEIGTIKA yia TNV Kataokeur vapBrikwv obykAetong péow CAD/CAM, kat
pmopouv va xpnatporoinBolv oe 6Aa ta Sladedopéva ouoTrpata CAD/CAM (eik.1).

u [la v ene€epyacia Ba mpEmel va XpNoIHOMolo0VTal AOKAEITTIKA Kall MOV @PeCeC

00U UETAANOL.

m O1vapBnkeg ouykhelong DURASPLINT® flex oxedialovta kat kataokeualovTat pe
Texvohoyia CAD/CAM art6 eI81KEUEVO TIPOOWTTIKO (08OVTOTEXVITEC). MeTa Ty
Tipooappoyr kai T otizBwon Tou vapbnka, Ba mpérel va e§acpalietal eEAdXIoTO
méyog 0,9 mm oty mepioxr) cUYKAEoNG. MNa aloBnTIKoUG AGYoug ival EMTPENTH N
Helwon o€ 0,8 mm otn {ivn XeMEwv. Av UTIGPXOLV YWVIEG Kal aKpEG, Ba mpémet va
o'tpowu)\EUovral.

u la v andéoniaon tou vépbnka obykAeong DURASPLINT® flex ar6 to akatépyacto
1&340)(10 tpps(upnck}n\ltoc Xenotponoleitat gna ppeCa okANPEOU PETGNAOU pie AemrTry

6VTWOT 1 KATAAANAOG S1axwPIOTIKOG SioKog. O amoywpIopog Twv Awpidwy
OUYKPATNONG TIPEEL Val YiveTal e POsoXN.

u 10 TNV anog@uyr CUGCWPEUONG TIAAKAG, ANAPAITNTN TIPOUTIGBESN Eival N TPOCEKTIKY
otiABwon. EKTENEOTE TNV POKATAPKTIKT m&swuq HE »«zm}\)\n)\a OTABWTIKG péca
OINKOVNG Kat BoUPTOE HE Tpixal KaTaikag, MNa Tn oTiABworn UllJ% ¢ oTATIVOTNTAC,
XpnatponoujoTe avtiotolxn naota otiABwong (eik. 2). Katd ) Sidpkela tou
Ipiopatoc kau NG oTiABwang, mpémel va amogelyeTal n unepBoNiki BeppotnTa
TIDOKEILEVOU VOl AMOQEUXBOUV QVAKPIBELEG TTPOCAPHOYAG.

m Metd v ohokAjpwon, kaBapioTe Toug vapBnkeg HE EMECHEVO aépa Kal oTn
OUVEXEID UE VEPS OE Aoutpo unepn (WV PE usvlo'rn espuokpuclu 35°C. (Enpavtiko:
O1 6UOKeUEC KABAPIOUOU Ke AT OV CLVICTAVTAL, SEGOHEVOU STt HE TNV LYNAT
BEpHOKPATIa KAl TIEON TO TTIPOIOV TTIAPALOPPWVETAL)

m (10 EMOKEVEC 1} Yia TNV IPOCOIKn UAIKOU, Ba TIPETTEN v XPNOIHOTIOIETAL TO CUCTNUA
DURASPLINT® flex powder fluid yia tn Siatripnon twv BepponAacTikmv IS0t Twy
Tou vapBnka. Oa MPETTEL VAl TNPOVVTAL Ot CUCTACELC EMIESEPYATIAG TOU KATAOKEVAOTH.

7. Hupapnpol¢pslaploumo<
Ekxovépiot

= 2mm c«palplm uKTlVlKr] (ppslc( KOQTNG
u Ap. 0Tpogwv: 22.000 o

m AKTIVIKF) aniéoTaon éluépounc 0,6 mm

L] Co He ca H MepKu.

u Usxebpnsane: WnHute [JURA%PLINT‘E flex ca BonoHepasTBOPUMM, UHEPTHY, He
NPefCTaBaABaT ONacHOCT 3a NOANOYBEHNTE BOAW 1 CbOTBETHO MOTaT Aia ce
V3XBBPNAT C 06M1KHOBEHUTE GUTOBU OTMAABLM.

m FapaHuyA: BCMUKY Hawwm NPenopbKu 3a TEXHYECKO NPUIOXKEHIE, He3aBICUMO
[Ny ca lafileHu YCTHO, MACMEHO Wi og GOpMaTa Ha NPaKTYECKI MHCTPYKLWK, Ca
6a3vpaHy Ha HalLnA COBCTBEH ONUT 1 TecTose. Cre0BATENHO Te MOraT fja ce
pasrnexpar camo KaTo HacoKM. HawmTe npopyKTi ca 06EKT Ha HerpeKkbcHaTo
pa3ssuTue. Mopaan ToBa Cv 3anassame NPaBoTO Aa NPaBNM NPOMEHN B
KOHCTPYKUMATa 1 ¢opMynmp05KaYa

m :Mpu +a DURASPLINT® flex ce
nponssexpaa npax, KOIATO MOXe f1a Pa3apasHil OuNTe, KOXaTa U AMXaTeNHuTe MbTILLa.
3aTOBa BUHArW Ce YBEPABAITE, Ye CUCTEMIATE 33 NPaXOCMyYeHE Ha BaLLETO PaboTHO
MACTO GyHKLNOHNpPaT
npasmsHo.

m pro3dure He Hocu OTI’OBOSHOCT 3 WETY, MPUIMHEHV OT HENPABUIHO 3MON3BaHe Ha
matepuana. Matepuanst DURASPLINT® flex TpsibBsa aa ce usnonsea ot obyueH
NepCcoHan camo o NpeHasHaueHue.

m AvEnon Baboug Z: 0,6 mm
= [pdwon;: 1.600 mm/min

OQwipopa:

= 2 Mm oQaIpIkn GKTI\/IKI’] tpps(u KOQTNG
m Ap. GTPoPwV: 22.000 G.

m AKTIVIKF anooTaon élaépopnc 0,1 mm
uénon Baboug Z: 0,1 mm

= Mpdéwon: 1.600 mm/min

Ekx6vSpion umohoimou:

= 1 mm opaipikiy aKl'lVlKl’] tppe(u KOQTNG
m Ap. GTpo@wV: 28.000 G.

= AKTIVIKT) arooTaon 6lcxépopnc 0,1 mm
m AUEnon BaBoug Z:0,1 m

m Mpdwon: 1.200 mm/min

Ta akpoguata YUENE TTOU UTIGPKOLV CTNV ATPAKTO MIPETTEL Val £ival TTPOCAVATONOHEVA
otV aigur Tou epyaheiou. ESw éa TIPETIEL VOl TPEITAl £Vat EVIiO MAKOG 0UOQIENG TwV
£pYahelwV 1) va AapBaveTal umoyn To prkog Tou pyaleiou 2 mm. O aépag wg HECO
YUENG emapkei.

8. Inpavtikée

= Me TV akatéMnAn gappioyn epyaleiwv ppelapiopatog, Bouptowv atiNBwong,
GUOKEUGV S£0NG ATHOU Kai AoUTPWY VEPOU, To UNIKG evbeéxetal va unepBeppavBei, pe
apvnTik enidpaon oTiq BI6TNTEC. Ot ané mv 1
KATAOKEUNG EVEEXETaI VA 08NyRoouY e élu?gponoman TWVY UNXAVIKGV Kal OTTTIKGOV
XAPAKTNPIOTIKWY Tou UAikoL Tou DURASI

= Ol apl%ol nafﬂéuc Kl N npepopnvia ARENG undpxouv oe kabe ouokevasia

lex. EQv £(eTe OMOIOSHTIOTE MAPATIOVO OXETIKG e TO TIPOIdY,
nupaKquuus VO QVOPEPETE TTAVTA TOV O lelpo naptidag Tou.

m Mn xpnotponoteite Tov dioko DURASPLINT® flex peta tnv mapéheuon g nuepopnviag
£AAYI0TNG SlaTNPNOIGTNTAG.

m 3€ OTIGVIEC TIEPUTTWOEIC EVOEXETA VOl TTPOKUYOLV QVTIBPATEIC and TO aVosomomnTIkS
(m.x. aMepyieq). EMopévwe, O€ MEPITTWOELC AAAEPYIKWV aoBEV®Y, SUNTAOTE T Yprion
Tou véipBnka DURASPLINT® flex splint | MSI e Tov oSovtiatpo A tov opBodovTiko.

m Mpw ané v mpwn xprion, amoAupAveTe Tov vapBnka pe éva kabapioTiko mpoiov
Xwpic ahkooA. KaBapioTe Toug vapBnkeg pe pia 08ovtéPouptoa KaTw amd
TPEXOUHEVO KPUO VEPO.

9. Inueiwon

m O apiBpég maptidag (LOT) Ba mpénet va avagepetal ot kabe Sladikaoia mou amartel
TQUTOMOINGN TOU UNKOU.

m AnioBrikeuor: Aev anarrovvia I8iaiTepa HETpa.

= Anéppupn: Ot vupegkx DURASPLINT® flex sivat adiéhutot ato Vvepo, abpaveic, Sev
EVEXOLV KaVEVaV KiVOULVO Y1a TOV USPOQPOPO 0pilovTa, Kat CUVETIWIG HITOPOUY Vat
anoppipBoLV OTa OIKIAKA anoppijpaTa.

m Eyyunon: OAec ol TERVIKEG OG CUCTATELG EQUPHOYHG, EiTe SivovTal TPOYOpIKG, ite
EYYPAPWC, ETE PE TN HOPPN TIPAKTIKWY 08NY1wy, Baciovtal oTny eumeipia Ka Tiq
SOKILEG pag. Q¢ ek ToUTou, Umopol va BewpnBouv povo KATEVBUVTHPIES YPauLES, Ta
TIPOIOVTA HAG UTTOKEVTAL OE GUVEXT LETEEENEN. Katd ouvenela, S1atnpoUpe To SiKaiwpa
Va KAVOUHE AANaYEC OTOV OXeSIAoHS Kat T Slatumwon.

= Emonpaveei ks uvwv: Katd v enefepyaoia tou DURASPIJNT” flex Snpoupyouvtat
OKOVEGTTOU EVOEXETAI VA TIPOKAAEGOUY £PEBIONO OTa PATia, TO SEPUA KL TIG
uvc(rrvsuo'nkscoéovc Ta Tov Adyo autédv, mpooéxeTe Mava Aertoupyei apoyan
avapp%(pr]ulg o Béon epyaoiag ((mq “ N

m H pro3dure dev gépet euBuvn yia (npiéc ou mipokahovvTal amod EOpaNuEVN
£@appoyr Tou UAIKOU. To UNIKO DURXSPLINT" flex mpoopiletat yia xprion pévo and
EKTTAUIGEVPIEVO TIPOOWTTIKG KAl Y10 TOV TIPOBAEMOHEVO GKOTIO.

1. Rendeltetési cél
Funkciondlis terdpids harapdsi sin anyag hémemoéria hatassal.

2. Indikécio

A DURASPLINT® flex egy nyerstomb, amely fogaszati cikkek, példaul szajvéddk, éjszakai
fogvéddk, fogcsikorgatas elleni és allkapocsiziileti sinek, valamint harapdsemeld sinek CAD/
CAM mardgépekkel torténd eldallitdsara késziilt.

3. Ellenjavallatok

A DURASPLINT® flex ellenjavallt ...

... ha a betegrél ismert, hogy allergids az dsszetevok barmelyikére.
fogcsikorgatas elleni sinek és < 0,9 mm falvastagsagu sinek esetén.
protézisalapokhoz.

.. minden olyan felhasznaldsra, amely nem része a javallatnak (lasd fent).

1
2.
3.
4

4. Beteg-célcsoport
Fogorvosi ellatas keretében kezelt személyek.

5. Célfelhasznald
Fogorvos, fogtechnikus

6. Feldolgozas

m A DURASPLINT® flex nyerstombok csak a fogaszati harapasemeld sinek CAD/CAM
eldallitdsara zolgalnak, és minden dltalanos CAD/CAM rendszerben hasznalhatok
(1. abra).

m A feldolgozashoz csak keményfém mardok hasznalhatok.

m A DURASPLINT® flex harapasemeld sineket képzett személyzet (fogtechnikus) tervezi
ésdllitja eld CAD/CAM technoldgidval. A sin bedllitasa és polirozasa utan minimum
0,9 mm-es okkliziés vastagsagot kell biztositani. Esztétikai okokbdl a vastagsdg la
bidlisan 0,8 mm-re csokkenthetd. A sarkokat és éleket le kell kerekiteni, ha vannak.

m A DURASPLINT® flex harapasemeld sint finom fogazat keményfém mardval vagy
megfeleld vagokoronggal kel kiemelni a nyerstombbdl. A tartohidakat Gvatosan és
nyomés nélkil kell atvagm

m Alepedék eldfeltétele a gondos
pollrozas Az el6polirozast megfeleld szilikon polirozéval és kecskeszér kefével kell
elvégezni. A magasfsnyu pollmzashoz hasznaljon megfelelg polirozo pasztat (2.
dbra). Az if ében Keriilni kel a talzott
héképzddést a kidolgozas €s a polirozds soran

m Befejezés utan siritett levegdvel, majd 35°C
fiirdoben vizzel tisztitsa meg a sineket. (Fontos Goztisztitd késziilék haszndlata nem ja
vasolt, mivel a termék magas hémérsékleten és nyoméson deformalédik.)

m A sin hére lagyuld tulajdonsagainak megérzése érdekében javitashoz vagy anyag
hozzdadasahoz a DURASPLINT® flex porfolyadék rendszert kell haszndlni. Figyelembe
kell venni a gyartdi feldolgozasi utasitasait.

7. Marasi paraméterek

El6megmunkalas:

m 2 mm gomb-félkoros mard — bevago eszkoz
m Fordulatszam: 22 000 U/perc

u Radidlis savszélesség
m Z-irdnyd mélységi pozicio: 0,
= Eldretolas: 1600 mm/perc

1. Gebruiksdoel

F ijtspli iaal met ther

2. Indicatie

DURASPLINT® flex is een ronde freesschijf bedoeld voor het maken van tandheelkundige ob-
jecten als mers, spalken voor van bruxisme en

kaakgewnchten alsook voor opbeetspalken met behulp van
CAD/CAM-freesmachines.

3. Contra-indicaties

DURASPLINT® flex is gecontra-indiceerd ...

1.....wanneer bekend is dat een patiént allergisch is voor een van de bestanddelen.
2..... voor bruxismespalken en spalken met een wanddikte < 0,9 mm.

3. ... voor prothesebases.

4. ... voor elke toepassing die niet deel uitmaakt van de indicatie (zie boven).

4. Patiéntendoelgroep
Personen, die een

5. Beoogde gebruiker
Tandarts, tandtechnicus

6. Verwerking

m DURASPLINT® flex freesblokjes mogen alleen voor de CAD/CAM productie van tand
heelkundige opbeetspalken worden gebruikt en kunnen in alle gebruikelijke
CAD/CAM-systemen worden toegepast (afb.1).

= Voor de verwerking mogen alleen hardmetalen frezen worden gebruikt.

= DURASPLINT® flex opbeetspalken worden met behulp van de CAD/CAM techniek door

personeel het
en polijsten van de spalk moet een minimale occlusale dikte van 0 9 mm zijn gega
randeerd. Om esthetische redenen s een labiale vermindering tot 0,8 mm toegesta
an. Indien aanwezig, moeten hoeken en randen worden afgerond.

m Voor het verwijderen van de DURASPLINT® flex opbeetspalk uit het freesblokje moet
een fijn vertande hardmetalen frees of een geschikte separatieschijf worden gebru
ikt. Snijd de voorzichtig en zonder druk door.

m Om accumulatie van plaque te voorkomen is polijsten een absolute voor
waarde. Het voorpolijsten wordt uitgevoerd met geschikte siliconen polijstpunten
en borstels van geitenhaar. Gebruik voor het hoogglanspolijsten de overeenkomsti
ge polijstpasta (afb. 2). Vermijd tijdens het afwerken en polijsten een sterke warm
teontwikkeling om een onnauwkeurige pasvorm te voorkomen.

u Reinig de spalken na het afwerken met perslucht en vervolgens met water in een

ultrasoon bad met een maximale n 35 °C.
paraten worden niet aanbevolen, aangezien het product bij hoge temperatuur en
druk wordt vervormd.)

m Voor reparaties of om materiaal toe te voegen moet het DURASPLINT® flex poedervio
eistofsysteem worden gebruikt, zodat de thermoplastische eigenschappen van de
spalk behouden blijven. Volg de aanbevelingen voor verwerking van de fabrikant op.

7. Freesparameters

Voorbewerken:

m 2 mm kogel-radiusfrees — snijfrees
m Toerental: 22.000 omw./min

m Radiale baanafstand: 0,6 mm

n Z-freesdiepte: 0,6 mm

m Vooruitstuwing: 1.600 mm/min

Simitas:
m 2 mm gémb-félkéros mard — bevage eszkoz
m Fordulatszam: 22 000 U/perc

m Radidlis sdvszélesség: 0,1 mm

m Z-irdny( mélységi pozicié: 0,1 mm

m El6retolds: 1600 mm/perc

Durva megmunkala
m 1 mm gomb-félkéros mard — bevago eszkoz
m Fordulatszam: 28000 U/perc

m Radidlis sdvszélesség: 0,1 mm

m Z-irdny( mélységi pozicié: 0,1 mm

m Elgretolas: 1200 mm/perc

Az orson taldlhato hiit6fivékaknak egy vonalban kell lenniiik a szerszam hegyével. Ugyelni
kell a szerszamok egységes befogasi hosszara, vagy a 2 mm-es szerszdmhossziiségot kell
atvenni. A levegd elegendd, mint hiitékozeg.

8. Fontos

m A mardszerszamok, polirozé kefék, és vizfiirdok
haszndlata tilmelegedésnek teheti ki az anyagot, és iy negativan befolydsolhatja annak

a A Ielr! eldallitasi valc eltérések a DURASPLINT® flex anyag

eltérd i és optikai tulaj

m Atételszam és a Iejérati idd minden DURASPLINT® flex csomagolason megtaldlhato.
A termékkel kapcsolatos reklamaciok esetén kérjiik, mindig adja meg a termék té
telszamat.

m Ne haszndlja a DURASPLINT® flex terméket a mindségmegdrzési hataridd lejérta utan.

m Ritka esetekben immunreakciok (pl. allergia) Iéphetnek fel. Allergids betegek esetén
keérjiik, beszélje meg a fogorvossal vagy a fogszabalyozd szakorvossal a
DURASPLINT® flex sin hasznalatat

m Az elsd haszndlat el6tt fertof sint egy isztito Hideg
folyd viz alatt, fogkefével tisztitsa meg a sineket.

9. Ertesités

m A LOT-szamot minden olyan miiveletnél meg kell adni, ahol az anyag azonositasa szii
kséges.

m Tarolas: Kiilonleges intézkedések nem sziikségesek.

m Artalmatianitas: A DURASPLINT® flex sinek vizben nem oldddnak, inertek, nem jelente
nek veszélyt a talajvizre, ezért a normdl hdztartasi hulladékkal egyiitt artalmatlanit
hatok.

Az sajat
tapasztalatainkon és teszteken alapul, fiiggetlenil attdl, hogy széban, irdsban vagy
gyakorlati utasitas formajaban adjuk meg. Ezért ezek csak iranymutatasnak tekin
thetdk. Termékeink folyamatos fejlesztés alatt dllnak. Ezért fenntartjuk a konstrukcio
és az osszetétel vdltoztatdsanak jogdt.

m Figyelmeztetd mondatok: A DURASPLINT® flex feldolgozasa soran por keletkezik, amely
irritdlhatja a szemet, a bort és a légutakat. Ezért mindig tigyeljen a munkahelyén az
elszivas kifogdstalan miikodésére.

m A pro3dure nem véllal feleldsséget az anyag helytelen hasznalatdbol eredd karokért.
Az DURASPLINT® flex anyagot csak kepzett személyzet hasznélhatja rendeltetéss
zeriien.

Polijsten:

m 2 mm kogel-radiusfrees — snijfrees
m Toerental: 22.000 omw./min

= Radiale baanafstand: 0,1 mm

m Z-freesdiepte: 0,1 mm

m Vooruitstuwing: 1.600 mm/min

Resterend voorbewerken:

m 1 mm kogel-radiusfrees — snijfrees
= Toerental: 28.000 omw./min

= Radiale baanafstand: 0,1 mm

m Z-freesdiepte: 0,1 mm

m Vooruitstuwing: 1.200 mm/min

De koelkoppen op de spil dienen gericht te zijn op de punt van het instrument. Hierbij moet worden
gelet op een uniforme lemlengte van de instrumenten of moet de lengte van het instrument van
2 mm worden Het ium lucht is

8. Belangrijk

= Door niet correct gebruik van frezen, polijstborstels, stoomstralers en waterbaden
kan het materiaal worden blootgesteld aan oververhitting. Dit kan een negatleve in
vioed hebben op de eif ijkingen van de p
thode kunnen leiden tot en optische ei van
het DURASPLINT® flex materiaal.

= Het lotnummer en de houdbaarheidsdatum bevinden zich op elke DURASPLINT® flex
verpakking. Geef bij klachten over het product altijd het lotnummer van het
product op.

m Gebruik de DURASPLINT® flex schijf niet na afloop van de houdbaarheidsdatum.

w In zeldzame gevallen kunnen immunoreacties (bijv. allergieén) optreden. Overleg
daarom DURASPLINT® flex spalk kan worden gebruikt.

= Desinfecteer de spalk voor het eerste gebruik met een alcoholvrij reinigingsmiddel.
Reinig de spalken met een tandenborstel onder koud stromend water.

9. Opmerking

m Het lotnummer moet bij elke procedure, die een identificatie van het materiaal ver
eist, worden vermeld.

= Opslag: geen speciale maatregelen nodig.

m Afvoeren: DURASPLINT® flex spalken zijn niet oplosbaar in water, inert, houden geen
risico in voor het grondwater en kunnen dus met het huishoudelijk afval worden af
gevoerd.

m Garanti

al onze gebruikstechnische aanbevelingen, om het even of ze mondeling,
jk of in de vorm van worden verstrekt, zijn gebase

erd op onze eigen ervaringen en tests. Daarom kunnen deze alleen als nchtwaarden
worden Onze worden continu
behouden ons het recht voor veranderingen aan te brengen op het gebled van
constructie en formulering.

m Gevareninstructies: bij de bewerking van DURASPLINT® flex ontstaat stof dat irritatie
van de ogen, huid en luchtwegen kan veroorzaken. Zorg er daarom altijd voor dat
de afzuiging op uw werkplek correct werkt.

= pro3dure is niet aansprakelijk voor schade die door verkeerd gebruik van het
materiaal is veroorzaakt. Het DURASPLINT® flex materiaal mag alleen door geschoold
personeel en volgens de voorschriften worden gebruikt.
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