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POS. | DENOMINACION

1 Portaldminas

2 Soporte para portalaminas

3 Enchufe

4 Fusible

5 Conexion del tubo de aire

6 Interruptor de encendido/apagado

7 Pantalla

8 Fondo contrastado para cddigos de
barras

9 Pinzas para laminas

10 Marcador de posicion

11 Laminas redondas

12 Tira

13 Portamodelos

14 Placa de soporte para modelos

15 Parte superior de la carcasa

16 Boton de seguridad

Conexion USB
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Instrucciones de seguridad

Antes de poner en funcionamiento y conectar el aparato, lea atentamente el manual de instrucciones y estas indicaciones importantes, y asegurese
de que se cumplen todos los requisitos.

e Compruebe que el aparato no presente dafios antes de ponerlo en funcionamiento. Si presenta algtin dafio, no lo ponga en funcionamiento.

¢ Vigile siempre el aparato cuando esté encendido.

e Recomendamos utilizar las laminas originales SCHEU-DENTAL en tiras de 114 x 499 mm. Opcionalmente, también se pueden utilizar laminas
redondas con un didmetro de 125 mm.

¢ No permita que los nifios tengan acceso al aparato.

e Para evitar descargas eléctricas, este aparato no debe entrar en contacto con liquidos.

¢ | os radiadores alcanzan altas temperaturas.

¢ No utilizar cerca de materiales facilmente inflamables.

e La manipulacion solo debe realizarse mediante las asas previstas para ello, ya que de lo contrario existe riesgo de quemaduras.

e Elaparato solo debe transportarse cuando esté frio.

e Al transportar el aparato, asegurese de que dos personas lo sujeten por la parte inferior. Por norma general, no se deben colocar pesos sobre el
aparato.

e iEl aparato solo debe ser utilizado por una persona!

e El funcionamiento seguro del aparato solo puede garantizarse si se utilizan ldminas y piezas de repuesto originales de SCHEU-DENTAL.

e Los trabajos de mantenimiento deben ser realizados siempre por técnicos cualificados de SCHEU-DENTAL o en las instalaciones de SCHEU-
DENTAL. Cualquier modificacion o alteracion del aparato compromete la seguridad del producto y conlleva la pérdida de los derechos de garantia.

¢ Nunca abra el aparato por su cuenta. Atencion: jPeligro de lesiones!"

¢ iNunca realice reparaciones por su cuenta sin consultar a un especialista o sin seguir 1as instrucciones de este manual de instrucciones!

Tome las siguientes precauciones para evitar sobrecargas, sobrecalentamientos o posibles dafios en su instalacion eléctrica:

¢ Comprobacion del suministro eléctrico: asegurese de que la instalacion eléctrica existente cumple los requisitos de este aparato. En caso de duda,
consulte a un electricista cualificado.

¢ Evite sobrecargar la fuente de alimentacion: no utilice varios aparatos con un alto consumo energético como este en el mismo circuito eléctrico
para evitar que se funda el fusible o se dafie su instalacion eléctrica.

e Utilice una fuente de alimentacion adecuada: conecte este aparato Unicamente a una fuente de alimentacion compatible con el voltaje y la
intensidad adecuados.

La instalacion de la red eléctrica para conectar nuestros aparatos debe realizarse de acuerdo con las normas internacionales y las disposiciones
derivadas de ellas. Nuestros aparatos estan fabricados segun la clase de proteccion VDE |y deben conectarse a una toma de corriente con conductor
de proteccion.

Instalacion

Utilice exclusivamente las conexiones de corriente y de aire suministradas. Asegurese ademas de que el suministro de aire comprimido
disponga de una unidad de mantenimiento, esté libre de residuos de aceite y humedad, tenga una presion de trabajo de al menos 4,0 bar,
un depdsito de presion de al menos 12 |y una potencia del compresor de 140 I/min. El aparato puede funcionar con corriente alterna de
230V, 115V y 100V a 50 0 60 Hz. El consumo de energia maximo es de 1450 W. Conéctelo a una toma de corriente de al menos 16 A a la
que no esté conectado ningln otro aparato.

1. Instalacion del aparato

Coloque el aparato sobre una superficie plana y resistente. Debido a la posible contaminacion, se debe evitar la proximidad a aparatos de chorro de
vapor y chorro de arena, asi como lugares con alta concentracion de yeso o polvo. No coloque el aparato con la parte trasera directamente contra
una pared, para que el aire caliente pueda circular y el suministro de aire comprimido no se doble. El aparato no debe colocarse en una corriente
de aire ni directamente debajo de un aire acondicionado, ya que esto perturba el control de la calefaccion. El portalaminas @) debe descansar
sobre los rieles de sujecién @ cuando no se utilice.

2. Conexion a la red eléctrica

Conecte el BIOSTAR® 4-Aligner a la fuente de alimentacion enchufando el cable de alimentacion suministrado en la toma de corriente @ situada
en la parte posterior del aparato. La toma de corriente cuenta con un fusible que protege l0s componentes electrénicos contra sobretensiones.
Para sustituir los fusibles, utilice un destornillador pequefio para extraer el cajén de la toma de corriente @y acceder al compartimento de
fusibles @ . El compartimento de fusibles contiene un fusible de repuesto. Se utiliza un fusible del tipo T15A (REF 3030.935).

3. Conexion de aire comprimido

Se conecta al aparato un tubo de aire de 20 bar con elemento filtrante @). Conecte el BIOSTAR® 4-Aligner a su suministro de aire comprimido
mediante el tubo de aire suministrado (didmetro interior del tubo DN 7,2/6 mm). La presion de servicio del aparato estd ajustada de fabrica a 4,0
bar/58 psi. La presion se muestra continuamente en la pantalla.
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4. Encendido

El aparato se pone en funcionamiento con el interruptor de encendido/apagado @ situado en la parte posterior. Durante unos 10 segundos,
muestra el logotipo de SCHEU, encima del logotipo la version actual del firmware y, a continuacion, el cuadro de didlogo de inicio para utilizar el
aparato.

. . e Seleccionar
5. Ajustes iniciales idioma
Después de encender el aparato por primera vez, se pueden ajustar el idioma, S& English 18 Francais
el formato de fecha, el formato de hora, el registro del aparato/vinculacion de la
cuenta (véase el punto 6), la unidad de impresion, la unidad de temperatura y el == peytsch 11 Italiano
contraste de la pantalla segun las necesidades personales. Estos ajustes también
se pueden consultar y modificar mas tarde a través del mend AJUSTES (). le] B#E = Espafiol
6. Conectar el aparato a la cuenta SCHEU-DENTAL m Vincular

. . . . cuenta
Para utilizar el alineador BIOSTAR® 4, primero debe registrar el aparato. Para ello, Escanear el codigo QR para E
. . . . registrar el dispositivo en
siga las instrucciones que aparecen en la pantalla. Una vez registrado, puede linea. post
conectar el aparato a su cuenta utilizando el ID tnico del aparato. oI o dentalcomfens
bi_ostar4aIigner-registration E
Ahora puede introducir los datos necesarios para el registro. A continuacion, se e :
mostrard una contrasefia de cinco digitos en la pagina web. Esta contrasefia debe ID del dispositivo: 12345
introducirse manualmente en el aparato y este debe reiniciarse. A continuacion,
el aparato estard listo para su uso. Si tiene problemas con la activacion en linea,
pdngase en contacto con SCHEU-DENTAL.
m ID del dispositivo: 12345
Introducir el cédigo de activacién:
e

Uso del aparato

En los siguientes parrafos se describe el uso de una tira u, opcionalmente, una lamina redonda de SCHEU-DENTAL (& 125 mm). Tenga en cuenta
que el BIOSTAR® 4-Aligner ha sido disefiado para procesar las tiras y es el método mas eficaz. También se pueden utilizar laminas redondas de
SCHEU-DENTAL.

Coloque la lamina debajo del escaner.

Tiras SCHEU-DENTAL
1a. Uso de las tiras SCHEU-DENTAL [
o

Las tiras deben ser escaneadas por el aparato para cargar los parametros de calen-
tamiento y enfriamiento. Primero, cologue la ldmina con el cddigo DataMatrix sobre la
etiqueta blanca @ y debajo de las cinco pinzas @) en el portaldminas @ . A conti-
nuacion, inserte el portalaminas de manera que el escaner lea el codigo de barras de
la ldmina. Se oird un pitido y los tiempos de calentamiento y enfriamiento se cargaran
en la pantalla @ . Las cuatro posiciones del radiador estdn activas. Para desactivar
radiadores individuales, seleccione el nimero de posicion del radiador correspondien-
te pulsando sobre él.
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Laminas redondas (@ 125 mm)
1b. Procesamiento de laminas redondas SCHEU-DENTAL

Hay tres formas de cargar los parametros de una lamina redonda:

A. Cologue la lamina redonda SCHEU-DENTAL debajo del escéner.

B. Introduzca el nimero REF de 4 digitos para las laminas SCHEU-DENTAL.
Para ello, debe estar marcada la ldmina redonda.

C. Introduzca manualmente los pardmetros de calentamiento y enfriamiento.
Tras la introduccion, todas las posiciones de los radiadores estardn activas.
Aqui también tiene la posibilidad de desactivar radiadores individuales
tocando la posicion del radiador correspondiente.

Tenga en cuenta lo siguiente:

Si se deseleccionan posiciones de los radiadores, deberd trabajar con
laminas de relleno y ocupar las posiciones deseleccionadas con laminas en
el portaldminas. Para ello, utilice, por ejemplo, la ldmina DURAN® 1,0 mm
suministrada.

2. Calentar

El proceso de calentamiento se inicia automaticamente cuando el portaldminas
se introduce completamente en el aparato. Las sefiales acusticas indican el
final del proceso de calentamiento (+5 segundos hasta 0 segundos = pitidos;
si durante este tiempo se activa el proceso de termoformado mediante las
teclas de seguridad, es posible que aparezca un mensaje de error. Confirme
con «Continuar»). Si no se realiza ningin procesamiento adicional hasta 5
segundos después de finalizar el proceso de calentamiento, el proceso se
interrumpird, ya que la lamina se habra enfriado demasiado para obtener una
buena impresion.

3. Preparacion del modelo
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Coloque la lamina debajo del escédner.

A [ [—— —~
‘ Z
B Introducir nimero REF 4 5 6
@
7 8 9
C —————=———Ajustar pardmetros CE 0 m
4,0 bar
es lecci Insertar plancha
eleccionar DURAN
& rsY-YxYx !
L [ 2) U° Ix]
35s
3484
DURAN+ Para iniciar... 2 LZTIJ
Presion 0.750
4,0 bar ﬁa /|

Antes de que finalice el proceso de calentamiento, los modelos deben colocarse en la placa de soporte para modelos ) del portamodelos, o
mas centrados posible en las posiciones activas del radiador. Tan pronto como la pantalla confirme que el proceso de calentamiento ha finalizado,
empuje con cuidado el portamodelos hacia atrés hasta el tope final @) para que los modelos no se deslicen en la placa de soporte para modelos.

4. Bajar las camaras de presion

Las camaras de presion se bajan automaticamente con ayuda

de los botones de seguridad derecho e izquierdo. Cuando
aparezca la instruccion correspondiente, pulse y mantenga
pulsados simultdneamente los dos botones de seguridad
@ situados a los lados del aparato. Cuando las cdmaras
de presion se hayan bajado y la pantalla lo confirme, puede
soltar los botones de seguridad.

5. Ventilar, enfriar y purgar el aire

BIOSTAR®

e

Las camaras de presion se llenan automaticamente con aire
comprimido después de bajar. El tiempo de enfriamiento co-
mienza con una cuenta atras en la pantalla. Una vez finaliza-
do el enfriamiento, se purga el aire de las camaras de pre-
sion. Espere hasta que las cdmaras de presion hayan subido.

6. Retirar la lamina y los modelos

16

14)

Tire del portamodelos @) por las asas y retire los modelos con la Idmina del portaldminas. El aparato ya estd listo para el siguiente proceso de

termoformado.
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Configuracion del aparato

Ajustes en el menu ]
Menu
El ment de configuracion de la pantalla se abre pulsando el simbolo de configura- m
cion. En este menu se pueden modificar muchos ajustes del aparato. A Acerca del
justes di L
ISpOSItIVO
Ajustes _

j . Mantenimiento V|stla’ ggneral
Estos ajustes incluyen idioma, fecha, hora, impresion, temperatura y brillo. Ya se amina
han configurado durante la instalacion. E"g:rrte”gigtar?s Restablecer

4,0 bar
Acerca del dispositivo m Acerca del dispositivo
En la informacion del aparato encontrara datos sobre la vinculacion de cuentas,
actualizaciones de firmware y certificados del aparato. vi
incular cuenta
1. Vincular cuenta: Actualizacis
X » . ) ctualizacion\nde firmware

Aqui puede cerrar la sesion de su aparato registrado y vinculado a la cuenta

SCHEU-DENTAL. Certificados
2. Actualizacion\nde firmware

BIOSTAR® 4-Aligner
Indicaciones importantes sobre la instalacion/actualizacion del firmware

1. Registro del aparato
Asegurese de que el BIOSTAR® 4-Aligner esté registrado en nuestra pagina web (www.scheu-dental.com/en/device-registration)
antes de realizar la actualizacion del firmware. Esto es necesario para garantizar el correcto funcionamiento del aparato.

2. Uso de memorias USB adecuadas =
Utilice unicamente memorias USB planas (véase la fig. 1), ya que otros formatos de memoria USB no
garantizan un contacto seguro, lo que puede afectar a la actualizacion o provocar que el aparato no M/
reconozca el archivo de actualizacion para su instalacion. o
ig. 1:

L. e, Ejemplo de una memoria USB plana
3. Descarga y preparacion de la actualizacion

e Descargue la actualizacion del firmware en la pagina del producto del BIOSTAR® 4-Aligner en www.scheu-dental.com.
Descomprima el archivo y transfiera los datos contenidos a la memoria USB.
¢ Una vez copiados, encontrara en la memoria USB la carpeta «MOS», que contiene el archivo de actualizacion necesario.

4. Instalacion de la actualizacion
¢ Inserte la memoria USB en el BIOSTAR® 4-Aligner.
e Parainstalar la actualizacion, navegue por el menu del aparato hasta la siguiente ruta:
e Configuracion (1) » Informacion del aparato » Actualizacion de firmware » Seleccionar actualizacion » Instalar
e Laactualizacion se iniciard y se instalard. El proceso puede tardar 20 minutos 0 mas.
¢ No retire la memoria USB hasta que la actualizacién haya finalizado por completo.
e Una vez completada la actualizacion, aparecerd un mensaje en la pantalla del aparato.
e A continuacion, reinicie el aparato para activar la actualizacion del firmware.

Si la pantalla se queda en negro después de instalar la actualizacion del firmware, pongase en contacto con SCHEU-DENTAL.

3. Certificados:
Escanee el codigo QR que aparece en la imagen para ver los certificados actuales del BIOSTAR® 4-Aligner.
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Mantenimiento

NOTA IMPORTANTE DE SEGURIDAD: antes de efectuar cualquier tarea de mantenimiento, asegurese de que el aparato esté completamente
apagado y desconectado de su fuente de alimentacion. La inobservancia de esta nota de seguridad puede dar lugar a lesiones graves,
descargas eléctricas o deterioros en el aparato.

1. Instrucciones: escanee el codigo QR que aparece en la imagen, que le llevard a
la pagina del producto BIOSTAR® 4-Aligner. Aqui encontrara las instrucciones de m Mantenimiento
mantenimiento detalladas.

. . . . Instrucciones Prueba del radiador
2. Prueba del radiador: siga las instrucciones que aparecen en la pantalla para com-

probar el funcionamiento del radiador. Una vez realizada la comprobacion,
reinicie el aparato.

Monitor I/0

3. Monitor I/0:: aqui obtendra una vista de control de todos los valores de estado
actuales y podra probar las funciones de los sensores. Ademas, tiene la posibili-
dad de ver el rendimiento de los radiadores, probar el ventilador, la pantalla LED
de los botones de seguridad y el generador de sefales.

Resumen de laminas
Aqui se enumeran las laminas compatibles de SCHEU-DENTAL para el BIOSTAR® 4-Aligner.

Exportar datos

Cada proceso de termoformado exitoso se registra en el aparato. Se almacenan los siguientes datos esenciales: fecha, hora, modo, tipo de ldmina,
ID tnico de la lamina, tiempo de calentamiento y enfriamiento. Para exportar los datos del registro a una memoria USB, inserte una memoria USB
formateada en la conexion Q) situada junto a la pantalla y siga los pasos del mend. A continuacidn, reinicie el aparato.

Restablecer
En este menu puede restablecer los ajustes del aparato mencionados anteriormente y desconectar el aparato de la cuenta SCHEU-DENTAL.
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Codigos de error

Error Descripcion Posible causa Solucion
Error 001 Presion demasiado baja 1. El compresor estd apagado 1. Encienda el compresor
2. La presion de salida del compresor estd ajustada 2. Aumente la presion en la red de suministro a un minimo de 4,0 bar/58 psi y
demasiado baja asegurese de que el cable de alimentacién tenga un didmetro de 6 mm.
iDebe garantizarse un caudal de 140 I/min!

Error 002 El/los radiador(es) (X) no 1. Radiadores defectuosos (X) 1. Realice la prueba del radiador en el menti «Mantenimiento» y, si es necesario,
funciona(n). Puede seguir utilizando el aparato sin la 2. Prueba de radiadores no superada sustituya el radiador. Es posible que el termopar no funcione (inspeccion visual
posicion del radiador defectuoso del radiador)

2.Vuelva a realizar la prueba del radiador en el ment de mantenimiento. Realice una
inspeccion visual

Error 003 El proceso se interrumpe pulsando el botén STOP El usuario ha pulsado el botén STOP Ha pulsado el botén STOP por una razon concreta. Vuelva a iniciar el proceso.

Error 004 El proceso de retirar la placa de soporte para modelos La placa para portamodelos se ha retirado demasiado Preste atencién al momento adecuado para desplazar la placa de soporte para
se realizd demasiado pronto pronto (antes de que finalizara el tiempo de calenta- modelos.

miento / antes de los 5 segundos).

Error 005 Proceso interrumpido porque 1. Hay un obstéculo, el sensor no se activa. ;Se ha 1. Despejar el recorrido del travesaio (cdmaras de presion).
no se pudo alcanzar la posicion final (abajo) del desplazado el modelo? 2. Mantener pulsados los botones de seguridad hasta que aparezca el mensaje
travesario (posicion de la cdmara de presion). 2. No se pulsan los botones de seguridad durante el «Soltar los botones».

tiempo suficiente.
Error 006 Tiempo de espera agotado 1. Las placas de soporte para modelos no se han 1. Bl material de la Iamina se ha enfriado demasiado. No se ha conseguido la calidad

desplazado lo suficientemente pronto desde la de la impresion. Vuelva a iniciar el proceso con una nueva lamina.
posicion delantera hacia atras 2. Mantenga pulsados los botones de seguridad hasta que aparezca el mensaje

2. Tras alcanzar la posicion trasera de las placas «Soltar los botones». Vuelva a iniciar el proceso con una nueva ldmina.
de soporte para modelos, no se han pulsado lo 3. Retire el obstaculo para que la placa de soporte para modelos pueda alcanzar la
suficientemente pronto los botones de seguridad posicion final trasera y se garantice el funcionamiento del sensor. Vuelva a iniciar
para bajar el travesafio (camaras de presion). el proceso con una nueva lamina.

3. Un obstéculo impide que las placas de soporte para
modelos alcancen la posicion final.

Error 007 La tension de la bateria CMOS La tension de la bateria es Sustituya la pila de boton CR2032 (probablemente se haya borrado REM). Péngase en
es baja inferiora 2,8V contacto con el servicio técnico de SCHEU-DENTAL.

Error 008 Tira usada El codigo QR de la tira ya se Usar una tira nueva

ha utilizado.

Error 009 Tira no valida El codigo QR de la tira no cumple con los requisitos. Utilizar una tira con especificaciones validas.

Error 010 Error de tarjeta SD No se pudo leer la tarjeta SD Cambie la tarjeta SD. Pongase en contacto con el servicio técnico de SCHEU-DENTAL.

Error 011 Error en la conexion USB 1. La memoria USB no es adecuada 1. Utilizar una llave USB

2. La memoria USB estd defectuosa o llena 2. La memoria USB debe estar formateada en FAT 32

Error 012 Botones de seguridad pulsados Los botones de seguridad estdn «pulsados», aunque No pulse los botones de seguridad si no es necesario; compruebe que los botones

no deberfan estarlo. funcionen correctamente y que no se hayan quedado atascados.

Error 013 Las placas de soporte para Durante la prueba del radiador, se movio la placa de Reinicie la prueba del radiador y siga las instrucciones.
modelos no estan en la posicién final durante la soporte para modelos y el sensor final no estd activo.
prueba del radiador.

Error 014 Los sensores no reconocen el portaldminas (izquierda Durante el calentamiento de la plancha, los sensores No mueva el portaldminas después de insertarlo para el calentamiento.

y/o derecha). del portalaminas no estan activos. Probablemente se
haya movido el portaldminas.

Error 015 Codigo de diagndstico interno (no visible en la interfaz Informacién de procesos internos del sistema No es necesario tomar ninguna medida, se utiliza inicamente con fines de servicio
de usuario) técnico y andlisis

Error 016 Después del calentamiento, mientras se retira la placa Sensores del portalaminas inactivos. Se ha movido el Compruebe que los imanes ubicados a la izquierda y a la derecha del
de soporte para modelos (cuando atin no ha llegado portalaminas o la plataforma guia esté rota. portaldminas estén presentes y que los sensores se activen -> Monitor de
al tope final), los sensores del portaldminas dejan de entrada/salida, en Mantenimiento. "Foil Left / Foil Right" 1=activo / O=inactivo
reconocer el portalaminas. Si es necesario, sustituya la plataforma guia.

Error 017 No se mantiene la posicion final trasera de la placa de Se ha llevado la placa de soporte para modelos a su Compruebe si la placa de soporte para modelos funciona correctamente. El sensor
soporte para modelos. posicion final, pero a continuacion se ha perdido dicha se puede probar en el monitor de entrada/salida, en Mantenimiento. "Switch Back"

posicion final. Es posible que se haya desplazado la 1=activo / O=inactivo

plataforma de nuevo hacia delante o que la sujecién Si es necesario, sustituya los elementos de presion con resorte.
necesaria mediante los elementos de presion con

resorte no sea suficiente.

Error 018 Los sensores no reconocen el portaldminas (izquierda Sensores del portaldminas inactivos. Se ha movido el Compruebe que los imanes ubicados a la izquierda y a la derecha del portaldminas
y/o derecha) durante los 5 segundos al calentar, portaldminas o la plataforma guia esté rota. estén presentes y que los sensores se activen -> Monitor de entrada/salida, en
cuando la placa de soporte para modelos se retira Mantenimiento. "Foil Left / Foil Right" 1=activo / O=inactivo
hasta el tope final Si es necesario, sustituya la plataforma guia.

Error 019 No lleve las plataformas para modelos a la posicion Se ha llevado la placa de soporte para modelos a su Compruebe si la placa de soporte para modelos funciona correctamente. El sensor se

final mientras estén pulsadas las teclas de seguridad y
las cdmaras de presion se desplazan hacia abajo.

posicion final, pero a continuacion se ha perdido dicha
posicion final. Es posible que se haya desplazado la
plataforma de nuevo hacia delante o que la sujecion
necesaria mediante los elementos de presién con
resorte no sea suficiente.

puede probar en el monitor de entrada/salida, en Mantenimiento.
"Switch Back" 1=activo / O=inactivo
Si es necesario, sustituya los elementos de presion con resorte.

¢ Tiene algun problema con el aparato que no aparezca aqui? No dude en ponerse en contacto con el equipo de SCHEU-DENTAL.




Garantia

() Condiciones de garantia para los siguientes aparatos de SCHEU-DENTAL GmbH

SCHEU-DENTAL GmbH no ofrece garantias en los siguientes casos:

e servicios de reparacion efectuados por el comprador o por personalno autorizado

e dafios dehidos a un uso 0 manejo inadecuados

e incumplimiento de las instrucciones de manejo, limpieza y mantenimiento

e conexion inadecuada o instalacion incorrecta

e fuerza mayor o cualquier otra influencia ajena al control de SCHEUDENTAL

e cualquier modificacion realizada en los aparatos

e tilizacion de piezas de recambio de otros fabricantes

® signos de desgaste por el paso del tiempo que no afecten a las funciones principales de los aparatos

e en caso de manejo inadecuado debido a la utilizacién de laminas que no sean originales de SCHEU-DENTAL.

El uso de las garantias no amplia ni reinicia el periodo de garantia estandar. En caso de uso injustificado de nuestras garantias, nos reservamos el
derecho a cobrar una tasa por los servicios correspondientes.



(=5 Nuestras léminas han sido probadas y homologadas en términos de biologfa celular en conformidad con las normas internacionales
IS0 10993 & 1SO 7405.

EU - Declaration of Conformity

Name and address of manufacturer:

SCHEU-DENTAL GmbH
Am Burgberg 20
58642 Iserlohn
Telefon: 02374 / 9288-0
Telefax: 02374 / 9288-90

This is to certify that this machine:

Machine for applications in the dental Pressure Moulding Technique

Typ:
BIOSTAR®
/= ALIGNER

Art.-No 3030.1

Technical Information:

Voltage 95-230V 50/60 Hz
Power max. 1450 W
Working Pressure 4 bar / 58 psi
WxHxD 62 x 34 x 55 cm
Gross / Net Weight 62 kg / 56 kg

is in accordance with the following guide line:

Low Voltage Guide Line 2014/35/EU
EMV Guide Line 2014/30/EU
RoHS Guide Line 2011/65/EU
Machinery Directive 2006 / 42/ EC

Testing according to
DIN VDE 0411-1/ EN 61010-1 / IEC 61010-1

This Declaration of Conformity is valid until recalled.

/ //
Iserlohn, 16.04.2024

Andreas Faber
Quality Manager / Regulatory Affairs
Person Responsible for Regulatory Compliance (PRRC)
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